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1. 概述 

 安装和使用本机前应仔细阅读使用说明书，以免造成人身事故或机器损坏。 

吨包袋自动吸料装置应用于工厂对颗粒料吨包袋的吸料，输送，卸料；结构简单，

吸空能力强；广泛应用于塑料颗粒料等行业； 

 
机型：SES-800N 
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1.1 编码原则 

 

 

所有的机器维修工作应由专业的维修人员来完成，该书说明适用于现场操作者及维修

人员使用。 

为了避免对机器的损害和对人的伤害，非经信易公司授权，任何人不得对机器的内部

作任何修改，否则本公司将不履行承诺。 

我公司具有良好的售后服务，在您使用过程中，如有问题需解决，请与我公司或经销

商联系。 

总公司及台北厂：            中国服务热线： 
Tel: (886) 2 2680 9119        Tel: 800 999 3222 
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1.2 机器规格 

1.2.1 外形尺寸图 

 

图 1-1：外形尺寸图 

1.2.2 机器规格表 

表 1-1：机器规格表 

机型 SES-800N 

气缸行程(mm) 800 

吸料管径(inch) 2 

外形尺寸(W×D×H)(mm) 500×1600×2962 

净重(kg) 127 

注：1) 使用吨包袋总高度不得超过 1.5m                         产品规格若有变更，恕不另行通知。 
    2) 机器电压规格为：1Φ，220VAC，50Hz 
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1.3 免责声明 

以下声明阐述了信易（包括其雇员、代理商、分销商）对任何购买或使用信易相

关产品，包括选购件的购买者或用户所负责任之排除或限制。  

信易对以下原因导致的任何损失、费用、开支、索赔或损害，不负责任。 

1. 在使用本产品之前，不仔细阅读或不遵从产品说明书，从而导致粗心或错误地
安装、使用、保养等。 

2. 超出合理控制的行为、事件或事故，包括但不限于人为恶意或故意破坏、损坏，
或异常电压、不可抗力、暴乱、火灾、洪水、暴风雨、地震等自然灾害而产生

或导致的产品无法正常运行。 
3. 非本公司认可的维修人员对设备所进行的增加、修改、拆卸、运输或修理。 
4. 使用非信易指定的消耗品或油品。 
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2. 结构特征与工作原理 

2.1 工作原理 

 

图 2-1：工作原理图 

打开气动换向阀控制气缸上升，使起吊装置下降到可以固定吨包袋的高度；完成固

定吨包袋，使用气动换向阀控制气缸下降，起吊装置达到拉紧吨包袋的作用；用减

少砝码的方法使吸料装置下降到吨包袋内进行吸料；随着吸料的进行，吨包袋的重

量会逐渐减轻，直到小于气缸的拉紧力，整个吨包袋会被拉起，使得底部的料也被

吸空，同时气缸到达行程，触发感应器，报警灯亮，吸料结束； 
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2.2 吸料装置 

 

图 2-2：吸料装置图 

补风装置：在吸料前手动把补风装置打开，可以根据吸料情况调整补风口的大小，

方便吸料。吸料装置为悬挂料斗，采用钢丝绳悬挂，由于和砝码重量不一样，可

保持垂直上升、下降；另外，补风装置可以调节吸料。 

2.3 气缸装置 

                

图 2-3：气缸装置图 

气缸连接调压阀使用，调压阀调节气压；气缸伸长，吊环下降，气缸缩短，吊环

上升；气缸达到行程，触动感应器，发射信号。 
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2.4 机器零件 

2.4.1 机器零件图 

 
        注：零件图中的阿拉伯数字详解见 2.4.2材料明细表  

图 2-4：机器零件图 



 

12(13) 
 

2.4.2 零件材料明细表 

表 2-1：零件材料明细表 

序号 名称 物料编号 

1 活动黑胶轮 3寸 YW03000300200 

2 底架 SES-800N-A-01 

3 固定手轮 SES-800N-A-02 

4 下支脚 SES-800N-A-03-04 

5 砝码挂钩下 SES-800N-A-10 

6 配重块组合 SES-800N-A-11 

7 不锈钢钢丝绳 2MM直径 YW90000200500 

8 中间支脚 SES-800N-A-03-05 

9 行程开关固定板 SES-800N-A-05 

10 控制器底板 SES-800N-A-06 

11 气缸护罩 SES-800N-A-07 

12 控制盒 SES-800N-A-08 

13 上支脚 SES-800N-A-03-06 

14 带轮组合 1 SES-800N-A-14 

15 钢丝挡板 1 SES-800N-A-22 

16 带轮组合 2 SES-800N-A-15 

17 钢丝挡板 1 SES-800N-A-22 

18 带轮组合 3 SES-800N-A-16 

19 钢丝挡板 SES-800N-A-17 

20 警报灯 LED-3051/220VAC YE83305100200 

21 报警灯安装板 SES-800N-A-03-03 

22 吸料配管 SES-800N-A-12 

23 吊环 SES-800N-A-18 

24 料斗组合 SES-800N-A-19 

25 钢丝绳粗直径 4mm,两头环形 YW90000401700 

26 气缸 SI-63X800 YE30501000500 

27 剎车黑胶轮 3寸 PP前剎 YW03000300000 
*表示可能损坏的项目；**表示较可能损坏的项目，建议备份。 
请在下单采购零配件之前，先确认说明书版本号，以确保零配件物料号与实物一致。 
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3. 使用、操作 
吨包袋自动吸料装置在工作时，料斗的重量始终大于砝码的重量。砝码的重量根

据吸料机的大小决定的，吸料机越大砝码越轻，反之，砝码越重，但不大于料斗

重量。 
     1. 将吨包袋放置于吨包袋自动吸料装置合理的位置； 
     2. 接通电源、插上气管； 
     3. 打开气动换向阀使气缸上升，让吊环下降到可以固定吨包袋的位置，将其固定；     
     4. 再使用气动换向阀是气缸下降，让起吊装置拉紧吨包袋； 
     5. 通过减少砝码（根据吸料机的大小来调节砝码的重量）使料斗下降到吨包袋内   
      （放在原料的上方）； 
     6. 打开补风装置； 
     7. 开始吸料； 
     8. 气缸达到行程； 
     9. 触发感应器； 
    10. 报警灯亮； 
    11. 增加砝码，使料斗复位； 
    12. 打开气动换向阀使气缸上升，让吨包袋下降到可以拆卸的位置，拆卸吨包袋；    
    13.打开气动换向阀使气缸下降，使吊环复位； 
    14操作结束。 

 

 


