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1. 概述 

安装和使用本机前应仔细阅读使用说明书，以免造成人身事故或机器损坏。 

应用于模具的冷却以减小产品成型周期，亦可用于冷却设备以保证设备维持在正常

温度下，或其它需降温的工业区域。 

 

机型：SICC-450WD-R3 
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1.1 编码原则 

 

1.2 特点 

 品牌半密闭式双螺杆压缩机，轴承寿命长，可确保长时间运转； 
 压缩机多级能量调节，可依客户需求作调整以达到节能的效果； 
 冷凝器与蒸发器均符合国家要求，高热交换性能，且维修保养方便； 
 控制器扩通性能良好，可方便硬件及程序的扩展与升级； 
 故障查询功能与故障统计功能可以按故障序号、故障次数和发生时间来分析
故障发生原因，以便加以改善； 

 标准配备高低压开关、防冻开关、易熔塞、过载保护装置、线圈过热保护装
置、温度自动开关、逆向保护器 

 

无段容调功能 
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所有的机器维修工作应由专业的维修人员来完成，该书说明适用于现场操作者及维修

人员使用，第 6章直接针对维修人员，其它章节适于操作者。 
为了避免对机器的损害和对人的伤害，非经信易公司授权，任何人不得对机器的内部

作任何修改， 否则本公司将不履行承诺。 
我公司具有良好的售后服务，在您使用过程中，如有问题需解决，请与我公司或经销

商联系。 
服务热线：  

+886 (0)2 2680 9119（台湾） 
+86 (0)769 8331 3588（华南） 
+86 (0)573 8522 5288 (华东) 
+86 (0)23 6431 0898 (华西) 
4008316361(仅限中国大陆电话拨打) 
800 999 3222 (中国大陆座机拨打) 
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1.3 机器规格 

1.3.1 SICC-W冷水机系列外形尺寸 

 

SICC-157WS&SICC-130WS-R3~SICC-220WS-R3 

 
SICC-319WS ~ SICC-767WS 
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SICC-314WD& SICC-260WD-R3~ SICC-450WD-R3 

 

SICC-518WD~SICC-1076WD 
图 1-1：外形尺寸 
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1.3.2 机器规格表 

表 1-1：SICC-W单机系列 R22规格表 
           型号 
项目 

SICC- 
157WS 

SICC- 
319WS 

SICC- 
413WS 

SICC- 
538WS 

SICC- 
611WS 

SICC- 
767WS 

制冷量 1) 
kW 157 319 413 538 611 767 

Kcal/hr 135,020 274,340 355,180 462,680 525,460 659,620 

制冷量 2) 
kW 128 251 330 430 488 610 

Kcal/hr 110,080 215,860 283,800 369,800 419,680 524,600 

电源 - 3Φ 400V 50Hz 

输入功率 kW 36.1 68 100.3 120.9 125.9 156.7 

运转电流 A 63 122 179 216 225 280 

启动电流 A 269 516 579 757 586 805 

能量调节 - 4级容量控制 

冷 冻

油 

填充量 L 11 17 17 21 21 25 

类型 - KL320SH 

制冷剂填充量 Kg 26 46 61 76 91 111 

蒸 发

器 

型式 - U型壳管式 壳管式 

冷冻水量 m3/hr 27.0 54.9 71.0 92.5 105.0 131.9 

压力损失 kPa 48 54 63 63 66 80 

水管接口 卡箍 DN80 DN100 DN125 DN125 DN125 DN150 

冷 凝

器 

型式 - 壳管式 

冷却水量 m3/hr 35.1 71.3 92.3 120.3 136.6 171.5 

压力损失 kPa 20 30 45 45 45 58 

水管接口 卡箍 DN80 DN100 DN125 DN125 DN125 DN150 

外形 

尺寸 

A mm 2550 3000 3100 3350 3300 3000 

B mm 750 1050 1100 1150 1200 1350 

C mm 1400 1200 1250 1400 1500 1500 

安装 

尺寸 

D mm 1970 2550 2550 2780 2780 2780 

E mm / 2390 2390 2620 2620 2620 

F mm 650 600 600 670 790 870 

机组净重 kg 1150 1480 1650 1980 2200 2650 

运转净重 kg 1250 1600 1800 2130 2400 2850 

单位换算 1 kW=860kcal/hr 1RT=3024kcal/hr 10000Btu/hr=2520kcal/hr 
注：1) 制冷量 1参数测试条件：冷冻水流量 0.172m3/(h.kW)、冷冻水出口温度 15℃、 
       冷却水入口温度 30℃、冷却水流量 0.215 m3/(h.kW) 
    2) 制冷量 2参数测试条件：冷冻水流量 0.172 m3/(h.kW)、冷冻水出口温度 7℃、 
       冷却水入口温度 30℃、冷却水流量 0.215 m3/(h.kW) 
  3) 机器正常使用，冷冻水出口温度范围 8~25℃，冷却水入水温度范围 19~33℃， 
       如特殊要求可特制    
    4) 噪音测试距主机正前方 1m，高 1.5m 
  5) 如有特殊要求，订货前请提出要求规范 
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表 1-2：SICC-W双机系列 R22规格表 
                型号 

项目 

SICC- 

314WD 

SICC- 

518WD 

SICC- 

638WD 

SICC- 

706WD 

SICC- 

826WD 

SICC- 

1076WD 

制冷量 1) 
kW 314 518 638 706 826 1076 

Kcal/hr 270,040 445,480 548,680 607,160 710,360 925,360 

制冷量 2) 
kW 256 408 502 578 660 860 

Kcal/hr 220,160 350,880 431,720 497,080 567,600 739,600 

电源 - 3Φ 400V 50Hz 

输入功率 kW 70.8 106.5 136.0 140.5 200.6 241.8 

运转电流 A 126 213 243 291 359 432 

启动电流 A 332 530 638 707 758 973 

能量调节 - 8级容量控制 

冷 冻

油 

填充量 L 22 26 34 34 34 42 

类型 - KL320SH 

制冷剂填充量 Kg 51 71 91 111 121 151 

蒸 发

器 

型式 - U型壳管式 壳管式 

冷冻水量 m3/hr 54.0 89.1 109.8 121.4 142.1 185.0 

压力损失 kPa 60 63 66 66 66 80 

水管接口 卡箍 DN100 DN125 DN125 DN150 DN150 DN150 

冷 凝

器 

型式 - 壳管式 

冷却水量 m3/hr 70.2 115.8 142.7 157.9 184.7 240.6 

压力损失 kPa 40 40 57 57 57 64 

水管接口 卡箍 DN100 DN125 DN125 DN150 DN150 DN150 

外形 

尺寸 

A mm 3000 3300 3450 3600 3700 3950 

B mm 950 950 1250 1350 1350 1450 

C mm 1650 1750 1450 1450 1600 1650 

安装 

尺寸 

D mm 2370 2570 2780 2780 3080 3080 

E mm / / 2620 2620 2920 2920 

F mm 650 650 670 870 870 980 

机组净重 kg 1880 2200 2750 2950 2850 3880 

运转净重 kg 2000 2350 2950 3150 3150 4180 

单位换算 1 kW=860kcal/hr 1RT=3024kcal/hr 10000Btu/hr=2520kcal/hr 
注：1) 制冷量 1参数测试条件：冷冻水流量 0.172m3/(h.kW)、冷冻水出口温度 15℃、 
       冷却水入口温度 30℃、冷却水流量 0.215 m3/(h.kW) 
    2) 制冷量 2参数测试条件：冷冻水流量 0.172 m3/(h.kW)、冷冻水出口温度 7℃、 
       冷却水入口温度 30℃、冷却水流量 0.215 m3/(h.kW) 
  3) 机器正常使用，冷冻水出口温度范围 8~25℃，冷却水入水温度范围 19~33℃， 
       如特殊要求可特制    
    4) 噪音测试距主机正前方 1m，高 1.5m 
  5) 如有特殊要求，订货前请提出要求规范 
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表 1-3：SICC-W-R3单机系列 R134a规格表 
                     型号 
项目 

SICC-130WS-R3 SICC-188WS-R3 SICC-220WS-R3 

制冷量 1) 
kW 130 188 220 

Kcal/hr 111,800 161,680 189,200 

制冷量 2) 
kW 104 150 176 

Kcal/hr 89,440 129,000 151,360 

电源 - 3Φ 400V 50Hz 

输入功率 kW 24 35.8 40.9 

运转电流 A 41.5 60 69 

启动电流 A 310 480 600 

能量调节 - 无段容量控制 

冷冻油 
填充量 L 7 14 16 

类型 - HBR-B08 

制冷剂填充量 Kg 22 26 32 

蒸发器 

型式 - 壳管式 

冷冻水量 m3/hr 22 32 37.5 

压力损失 kPa 46 50 52 

水管接口 Φ3"卡箍 Φ3"卡箍 Φ3"卡箍 

冷凝器 

型式 - 壳管式 

冷却水量 m3/hr 26.5 38.5 45 

压力损失 kPa 20 20 30 

水管接口 2.5"PT内牙 3.0"PT内牙 3.0"PT内牙 

外形 

尺寸 

A mm 2490 2650 2780 

B mm 750 850 850 

C mm 1525 1655 1670 

安装 

尺寸 

D mm - - - 

E mm 1100 1266 1327 

F mm 540 640 640 

机组净重 kg 940 1200 1260 

运转净重 kg 1040 1300 1360 

单位换算 1 kW=860kcal/hr 1RT=3024kcal/hr 10000Btu/hr=2520kcal/hr 
注：1) 制冷量 1参数测试条件：冷冻水流量 0.172m3/(h.kW)、冷冻水出口温度 15℃、 
       冷却水入口温度 30℃、冷却水流量 0.215 m3/(h.kW) 
    2) 制冷量 2参数测试条件：冷冻水流量 0.172 m3/(h.kW)、冷冻水出口温度 7℃、 
       冷却水入口温度 30℃、冷却水流量 0.215 m3/(h.kW) 
  3) 机器正常使用，冷冻水出口温度范围 8~25℃，冷却水入水温度范围 19~33℃， 
       如特殊要求可特制    
    4) 噪音测试距主机正前方 1m，高 1.5m 
  5) 如有特殊要求，订货前请提出要求规范 
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表 1-4：SICC-W-R3双机系列 R134a规格表 
                       型号 
项目 

SICC- 
260WD-R3 

SICC- 
380WD-R3 

SICC- 
450WD-R3 

制冷量 1) 
kW 260 380 450 

Kcal/hr 223,600 326,800 387,000 

制冷量 2) 
kW 208 300 351 

Kcal/hr 178,880 258,000 301,860 

电源 - 3Φ 400V 50Hz 

输入功率 kW 48 71.6 81.8 

运转电流 A 83 120 138 

启动电流 A 351.5 540 669 

能量调节 - 无段容量控制 

冷冻油 
填充量 L 14 28 32 

类型 - HBR-B08 

制冷剂填充量 Kg 44 52 64 

蒸发器 

型式 - 壳管式 

冷冻水量 m3/hr 44 64 75 

压力损失 kPa 58 63 63 

水管接口 Φ4"卡箍 Φ5"卡箍 Φ5"卡箍 

冷凝器 

型式 - 壳管式 

冷却水量 m3/hr 53 77 90 

压力损失 kPa 40 40 60 

水管接口 2.5"PT内牙 3.0"PT内牙 3.0"PT内牙 

外形 

尺寸 

A mm 2850 3110 3250 

B mm 1075 1125 1125 

C mm 1570 1750 1750 

安装 

尺寸 

D mm - - - 

E mm 1260 1467 1467 

F mm 798 878 878 

机组净重 kg 1860 2340 2530 

运转净重 kg 2060 2590 2800 

单位换算 1 kW=860kcal/hr 1RT=3024kcal/hr 10000Btu/hr=2520kcal/hr 
注：1) 制冷量 1参数测试条件：冷冻水流量 0.172m3/(h.kW)、冷冻水出口温度 15℃、 
       冷却水入口温度 30℃、冷却水流量 0.215 m3/(h.kW) 
    2) 制冷量 2参数测试条件：冷冻水流量 0.172 m3/(h.kW)、冷冻水出口温度 7℃、 
       冷却水入口温度 30℃、冷却水流量 0.215 m3/(h.kW) 
  3) 机器正常使用，冷冻水出口温度范围 8~25℃，冷却水入水温度范围 19~33℃， 
       如特殊要求可特制    
4) 噪音测试距主机正前方 1m，高 1.5m 
  5) 如有特殊要求，订货前请提出要求规范 
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1.4 安全规则 

依照本说明书上的安全规则，避免造成人身伤害及机器损坏。 

1.4.1 安全标识 

 注意！ 
电器安装应由专业的电工来完成。 
在机器维修保养时必须关闭主开关及控制开关。 

 警告！ 
高压危险！  
此标志贴在电控箱外壳上！ 

 警告！ 
小心！ 
此标志表示在该处应多加小心！ 

 警告! 
触摸屏必须安装稳固。否则，可能会因为触摸屏下坠而引致身体受伤或控制

器损坏。 

 警告! 
必须使用指定电线为控制器提供电力。切勿与其它电器共享同一电源，以免引

致超负荷的危险。必须使用与控制器工作电压匹配的保险丝或断路器。切勿

使用超出指定级别的电线或保险丝。 

 警告! 
切勿使用锋利物按键，以免损毁控制器。 
切勿扭曲或拉扯控制器的电线，以免损毁控制器，引致失灵。 
切勿用苯、稀释剂或化学布抹擦控制器。否则，可能导致脱色或机件失灵。

如要清除污垢，请先将布浸在含有中性去污剂的水中，拧干水分后揩试，然

后再用干布抹净控制器。 
切勿施加过大的力在显示屏或连接部位，以免引起色调变化。 
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 注意！ 
电控箱内所有安装电气元件的螺丝全部锁紧

 注意! 
CPU必须安装在主机内一个不会有雨雪
应该遵守强弱电分开的原则，尽量使控制板与接触器

上。 

1.4.2 标签说明 

 

高压表：

 

低压表：

 

信易 LOGO

 

信易铭牌
过扫码获取说明书等信息

 
电压标签

1.5 安全使用 

1．发现下列现象时，应立即停机，将电源切断
1) 各项保护开关无法切断电源时。 
2) 压缩机有不正常撞击声。 

MFG.DATE:

SERIAL NO.:

SOURCE: HzV

MODEL:

VER.:POWER: W

Product Query

www.shini.com

 

 

电控箱内所有安装电气元件的螺丝全部锁紧，无需定期检查！ 

必须安装在主机内一个不会有雨雪、树叶或废物积聚的稳固平面上。 
尽量使控制板与接触器的距离保持在 50mm以

：显示冷媒系统高压侧压力。 

：显示冷媒系统低压侧压力。 

LOGO 

信易铭牌，记录设备基本信息，同时可通
过扫码获取说明书等信息。 

电压标签：显示设备电压 

将电源切断，检查修复。 

http://www.shini.com
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3) 马达电流超过正常负荷百分之十时。 
4) 高压表及低压表指数超过高低压自动开关所设定的压力而不自动停机。 
5) 机器启动困难或不能启动。 
6) 机器运转正常而冷冻效果全无。 
7) 机器自动停机而不能自动恢复运转。 

2．为维护地球生态平衡，保护公共环境，减少冷媒(R22)对大气臭氧层的破坏，机
组在检修、保养过程中(如更换干燥过滤器干燥芯)充填冷媒 R22(冷媒种类不得随意
更换)时，应尽可能减少冷媒向大气中泄漏甚至排放；机组若出现冷媒渗漏时则必须
立即停机进行检修。 
3．机组出厂时，在相关位置贴有各类不同标签，请严格遵守其有关规定。 

1.6 免责声明 

以下声明阐述了信易（包括其雇员、代理商、分销商）对任何购买或使用信易相关

产品，包括选购件的购买者或用户所负责任之排除或限制。 
信易对以下原因导致的任何损失、费用、开支、索赔或损害，不负责任。 

1) 在使用本产品之前，不仔细阅读或不遵从产品说明书，从而导致粗心或错误
地安装、使用、保养等。 

2) 超出合理控制的行为、事件或事故，包括但不限于人为恶意或故意破坏、损
坏，或异常电压、不可抗力、暴乱、火灾、洪水、暴风雨、地震等自然灾害

而产生或导致的产品无法正常运行。 
3) 非本公司认可的维修人员对设备所进行的增加、修改、拆卸、运输或修理。 
4) 使用非信易指定的消耗品或油品。 
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2. 结构特征与工作原理 

2.1 SICC-W系列工作原理 

SICC-W 水冷式中央冷水系统主机单机系列主要由压缩机、冷凝器、热力膨胀阀和

蒸发器四大部分组成，采用单级蒸气压缩制冷系统，利用制冷剂的气液相互转换，

吸收和释放热量的原理，达到制冷的效果。 

 
图 2-1：SICC-W单机系列工作原理 

 

图 2-2：SICC-W双机系列工作原理 
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3. 安装、调试 
注意:安装之前，请仔细阅读此章，必须按照以下的顺序安装！ 

安装冷水机之前，请合理设计配管系统，合理布置注塑机与冷却水塔的位置，以

方便维修与保养冷水机，冷水机安装应该便于操作并离冷却水塔有适当的距离。

把冷却水塔安装在户外；确保它处在一个空气畅通的无释放污染气体的环境；如

果冷却水塔是在工厂内，安装排气扇保持良好的空气流通。因为排放的空气可能

含有大量的水份，安装排气扇距机器太近将会影响开关和控制器的工作。 

3.1 安装注意事项 

3.1.1 安装场所的选定 
1) 请选定得以充分支撑机组运转重量的地面，地面强度需坚固，不易引发共振
及噪音的场所。 

2) 避免装置于风吹雨淋，阳光直射或其它有热源直接辐射到的地方。 
3) 周围温度为 0~40℃，相对湿度(RH)75%以内，通风良好，尘沙少的场所。 
4) 距离电源近，施工方便之场所。 
5) 便于保养检修的场所，请保留图 3-1所示的服务空间，图中 L为机组长度，
请参考冷水机组目录，对于预留冷凝器清洗空间 0.8 L，请考虑左右空间。 

 
图 3-1：安装场所示意图 

 

3.1.2 水配管注意事项 
1) 水泵须设置于进水口处，膨胀水箱须设至于水泵入口处。水泵入口应安装过
滤器，避免异物进入热交换器。 
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2) 机组若安装于水质较差之地区须作水质处理工作避免热交换器损坏。 
3) 为提高水系统运转效率，必须于水管路易集气之处安装排气阀。 
4) 水管路中必须设立水流量开关，其接点必须与机组控制电路连锁。 
5) 机组安装于低温环境，长时间（约数天）停机时会使水管路冻结时，水管路
施工及设计时须有防冻结功能，以防止机组损坏。 

6) 冬季机组须长时间（约数月）停机时为避免管路冻结最好将管路中的水排除。 
7) 水管路保温工作须确实，以提高运转效率及减少系统能量损失。 
8) 为确保机组运转效率，水管路完工后须进行清管工作避免异物流于管路中。 
9) 机组安装时须确实实施接地工程，防止漏电事故发生。 
10) 电源发生断电时不可马上运转压缩机，冬天停机超过二小时、夏天停机超过
五小时，须送电二小时加热油温后使得运转机组。 

11) 本公司冷水机组之蒸发器不适用于开放式冷水系统，应避免循环水受污染造
成机组能力不足。如有特殊应用时请与本公司联系。 

12) 冷房运转条件最高入水温度限制为 20℃。 
13) 水冷式冷水机组配管参考图如下，请参考图 3-2。 
14) 冷却水塔与烟囱请勿安排在同一平面上。 

图 3-2：水冷式冷水机组工程系统管路配管示参考图 

3.1.3 基础台 
1) 水泥基础台依机器之运转荷重，宜置 9.5 mm直径(#3)以上之竹节钢筋，间
距 10 cm捆扎排放上下两层。 

2) 在混凝土楼板上作水泥基座时，必须先将其表面弄成粗糙，清扫干净后，给
予充分之水份再施工。 

3) 水泥基础台使用 1：2：4比例之混凝土确实捣实，力求坚固，可依需要之大
小数量埋入规定大小数量之锚定基础螺丝。基础台表面应粉光及水平。 
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4) 基础台之混凝土，须待完全干固后才能安装机器。 
5) 基础台四周之排水应良好，不得有积水及影响周围环境之情况发生。 

 
图 3-3：基础台示意图 

3.1.4 水管连接 
1) 机组与外部水管系统连接时，请依据空调配管标准施工。 
2) 冷却水管路系统须安装防震软管、闸阀、过滤器、水流开关、水压表、温度
计、冷却水塔、冷却水泵等辅助设备。 

3) 冷水管路系统须安装防震软管、闸阀、过滤器、水流开关、水压表、温度计、
膨胀水箱、冷水泵等辅助设备。 

注：各水配管均应加保温层保温。 

3.1.5 机组吊搬运注意事项 
1) 应事先拟订机组搬运计划，其内容应包括机组搬运日期、外型尺寸、重量、
搬运路径、预留孔洞及吊搬运设备，具体见下表。 

2) 机组搬运时，应按照工地安全法规的要求进行，起吊设备应设专人指挥，并
有警戒措施，以确保人员及机械设备的安全。 

3) 机组的搬运、吊卸，须用滚筒或吊钩，不得直接敲击及将绳索套于脆弱之部
位，如铜管、阀门、控制箱等零部件，绳索与机组接触处应有保护垫。 

4) 机组须小心搬运，避免过度摇晃及碰撞，以免对机组、人员、建筑物造成损
伤。 

表 3-1：机组吊搬运注意事项表 
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项目 核对重点 

搬运 

路径 
1. 走廊、楼梯门等，搬运路径之检讨。 

2. 屋顶、地下及吊升路径检讨。 

卸货 

1. 设备之重量检讨。 

2. 卸货机具准备。 

3. 暂置处所检讨。 

搬运 
1. 大型机器可分解者，应分解搬入，再于现场组合之。 

2. 若不能分解时，则于墙壁、地面开设临时开口搬入。 

路径修整 必要时墙壁、地板须予先修整以利搬运。 

3.2 电气配线 

1) 确保电源的电压和频率与厂家附于铭牌上的相匹配。 
2) 连接电缆线和地线应该服从当地的规章制度。 
3) 使用独立的电缆线和电源开关，电线的直径应不小于电控箱应用的电线。 
4) 电线接线端应该安全牢固。 
5) 该系列电源采用三相五线制，L1、L2、L3接电源火线，N接电源零线，以
及接地线(PE)。 

6) 配电要求： 
主电源电压：±5% 
主电源频率：±2% 

7) 具体的电源规格请参考各机型电路图。 
注意：在连接电源线之前请先确认电源开关在关闭状态 

3.3 运转范围 

3.3.1 水冷式冷水机组运转范围 
1) 夏季机组运行时，冷凝器的冷却水出水温度和蒸发器冰水出水温度范围见下
图（图 3-4）。 

2) 机组运行时，冷媒分别为 R22和 R134a时，高压压力及低压压力的范围（如
图 3-5）。 
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图 3-4：出水温度范围 

 

图 3-5：高低压力范围 
3) 当机组运行时，其温度和压力超出其工作范围时，则表明机组已处于非正常
工作状态，需采取适当措施加以处理，具体详见 6.1。 

3.4 水质管制标准 

循环冷却水在冷却塔和空气接触时，部份蒸发，带走潜热。在此过程中，冷却水会

因空气污染而被污浊或腐化。被污染过之水质对冷气机将造成各式各样之故障。由

于水质不良而引起之故障大致可分为：腐蚀（冷凝器破裂）、水垢（形成高压事故）、

藻泥（微生物之形成），兹分述如下： 
1) 腐蚀：金属的腐蚀将造成漏水现象。如腐蚀发生于冷凝器内部，则将腐蚀冷
却管，故必须将冷却管更换，甚至整个冷凝器换新。如腐蚀产生铁锈，可能

堵塞冷却管，致高压压力开关作动，此时修护将变成非常昂贵，且凝结器能

力将变成很差。造成腐蚀的可能原因有下列几种。 
A.水质很差对金属有腐蚀作用，标准水质如下表 3-2所示。 

冰水出口溫度 ℃
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出
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B.即使水质良好，但腐化后也将对金属产生腐蚀作用。 
C.流速越快，则金属腐蚀越快，故冷却水量以标准最好。 
D.如有泥沙或灰尘混进冷却管，积存下来，也会加速腐蚀。 
E.藻泥存在，也会加速腐蚀。 

2) 水垢：在冷却管壁形成水垢之后，除了直接阻碍热传导外，冷却水量也同时
减少，终至高压压力开关作动而停止运转。此外，水垢也会促进冷凝器或冷

却管腐蚀甚或产生针孔。形成水垢之原因如下： 
A.冷却水中含有 CaCO3、SiO2、Fe等成分，当冷却水长时间循环后，水份
蒸发，浓度遂慢慢增加，直至超过溶解度而被析出沉积于管壁。 

B.腐蚀生成物积留在管内而形成。  
C.藻泥等被水流带入管内而形成。  
D.泥沙混入而在管内沉淀形成。  

3) 藻泥“藻泥在下列条件下形成，即食物、适当温度，氧和日光（日光有时并
不需要），当冷却塔拥有这些适宜于形成微生物之条件，则将很快地阻塞或

腐蚀管路。 
循环冷却水处理主要是解决水的结垢、腐蚀、污垢和微生物的问题。具体地说，控

制腐蚀率要小于 0.125（mm/a）；年污垢系数达到 0.00017~0.00052m2·K/W，每毫
升水的厌氧菌总数小于 103个。为了达到上述要求，要适当投加阻垢剂以防止结垢，
投加缓蚀剂以防止腐蚀，用剥离杀生剂来消灭微生物。但是，情况并不是很简单的，

因为影响因素很多，例如补充水水质，循环水浓缩倍数、循环水水质、流速、换热

器结构与材料、工艺介质渗漏及水温等，各厂都不同。因此，循环冷却水处理的药

剂配方也不相同。 
首先要控制 Ca2+的含量，降低其含量后，使水软化。下面有四种方法供用户参考
备用： 

1. 离子交换树脂法 
2. 投加阻垢剂 
3. 投加缓蚀剂 
4. 投加杀生剂。 

表 3-2：标准水质 

项目(ppm) 补给水标准 冷却水标准(1) 
趋势 

腐蚀 水垢 

基本因素 

PH(25℃ ) 6.0～8.0 6.0～8.0 ○ ○ 

导电率 (25 ) (v/m)℃  (ppm) 200 以下  500 以下 (4) ○  

cl- (ppm) 50 以下  200 以下  ○  
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SO4-- (ppm) 50 以下  200 以下  ○  

全铁 Fe (ppm) 0.3 以下  1.0 以下 (2) ○ ○ 

碱质 CaCO3 (ppm) 50 以下  100 以下   ○ 

全硬度 CaCO3 (ppm) 50 以下  200 以下   ○ 

建议因素(3) 

S-- (ppm) 不能检出  不能检出  ○  

NH4+ (ppm) 不能检出  不能检出  ○  

SiO2 (ppm) 30 以下  30 以下   ○ 

注意：1)冷却水指经过冷凝器之水，不论是通过一次或循环。 

2)使用塑料配管时，该值需低于 0.5ppm。 

3)建议因素虽明知对水质影响很大，但因无实际证据，故采用“建议”字眼。  

4) 使用防锈剂时，该值容许至 1,000ppm。 

5) 当水质未符合上表所标示之值时须增设水管路水质处理设备，以确保机组设备能正常运转。 

据相关资料：PH＜6.5，硬度＜50mg/L的水，对铜有腐蚀作用；二氧化碳＞50mg/L，
溶解度和硬度高的地下水会使铜腐蚀成麻面。故建议客户用水要注意水质标准的要

求。 

3.5 操作程序 

1. 开机前之检查： 
1) 检查机组接地线是否确实安装。 
2) 检查冰水循环系统及冷却水循环系统是否充满水，管路空气是否排除干净，
并补充水阀门是否处于开启位置。 

3) 检查各管路阀门是否置于正确位置。 
4) 检查配电柜内各控制机件及开关等是否有不正常现象（如有则应即修正）。 
5) 检查电源电压是否正确。 
6) 检查主机压力表是否正常、冷冻油是否足够（请查看冷冻油视窗，油面要保
持 2/3以上）。 

2. 起动程序： 
1) 起动各空调箱风扇马达。 
2) 起动冷却水塔风扇马达。 
3) 起动冷却水循环泵。 
4) 起动冰水循环泵。 
5) 起动压缩机马达。 

注意：第一次起动或停机断电过久时，开机前曲轴箱油加热器必须加

热 8-16小时。 
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3. 停机程序： 
依起动程序反顺序操作。 

4. 运转中注意事项： 
1) 电气部份： 

A. 检查起动后电压是否正常(400V±5%)。 
B. 各电源开关是否准确推上。 
C.开机后电流表安培数是否正常。  

2) 机器部份： 
A. 各马达是否运转正常。 
B. 机器运转是否有特别响声及不正常声音。 
C. 循环水泵送水是否良好，水压力是否正常。 
D. 机组压力表指数是否正常 (当冷媒为 R22 时，低压表正常在

3.5~5.0kg/cm2，高压表在 12~17kg/cm2; 当冷媒为 R134a时，低压表正
常在 1.5~2.5kg/cm2，高压表在 7~11kg/cm2)。 

E. 检视冷冻油液面窗口内之冷冻油是否正常。(不低于 1/4) 
F. 高低压开关或油压开关跳脱时，应于查明原因并经修复后再行开机。 
G. 限电压控制器跳脱时，须注意电压升与电压降之问题。 
H. 注意回流管是否有结霜，如有结霜应立即检查。 
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4. 使用、操作 

4.1 用户手操器连接 

4.1.1 操作面板按键布局 

 

图 4-1：操作面板示意图 

4.1.2 按键功能 
按键 功能 

 - Alarm  显示动作的报警清单或故障手动复归  

 - Prg 进入主菜单树  

 - Esc 返回到上一个画面  

 - Up 向上翻看清单或增加显示器上显示的值  

 - Down 向下翻看清单或减少显示器上显示的值  

 - Enter 进入选择的副菜单，或确认设定值。  

4.2 主要操作画面说明 

4.2.1 运行画面 
运行画面主要显示机组运行状态。 
具有启动停止功能；机组基本信息显示；压缩机状态显示；运行提示的功能。 

模式显示

当前状态 功能切换温度显示

当前时间
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图 4-2：运行画面示意图
1) 模式显示：显示制冷/制热模式。 
2) 当前时间：显示当前系统时间。 
3) 温度显示：显示蒸发器进出口温度，显机组设定温度
4) 当前状态：显示机组关机，或压缩机当前运转容量
5) 功能切换：可通过 UP/DOWN，切换需要进入的功能

IO点表、开关机按键等。 

 

图 4-3：功能切换

4.2.2 开关机画面 

功能模式为 时，点击 进入开关机画面

机/关机， 
如下： 

图 4-4：开关机画面

图 4-5：开关机画面二

 

 

 

运行画面示意图 

显机组设定温度。 
或压缩机当前运转容量。 

切换需要进入的功能模式，例如用户设定、

  

功能切换示意图 

画面，点击<UP>或者<DOWN>键可开

 

开关机画面一 

 

开关机画面二 
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图 4-6：开关机画面三
点击<启动>按钮之后，运行画面会显示压缩机当前运转容量

4.2.3 用户设定画面 

功能模式为 时，点击 进入用户设定

切换到温度设定、时间设置、语言切换、定时开关机

下： 

图 4-7：温度设定画面

图 4-8：时间设置

图 4-9：语言切换画面

 

 

 

开关机画面三 

会显示压缩机当前运转容量。 

进入用户设定画面，点击<UP>或者<DOWN>键可

定时开关机及开关机启用日期等画面，如

 
温度设定画面 

 
设置画面 

 

语言切换画面 
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图 4-10：开关机设置画面一

图 4-11：开关机设置画面二
其中，每日可以设定五段定时开关机，且可以选择周一到周日是否启用定时功能

4.2.4 I/O 显示画面 

功能模式为 时，点击 进入用户机组信息显示

<DOWN>键可切换到蒸发器、冷凝器及压缩机运转
开关状态、压缩机运转容量、当前需求等；如下

图 4-12：蒸发器运转画面

图 4-13：冷凝器运转画面

 

 

 

开关机设置画面一 

 

开关机设置画面二 
且可以选择周一到周日是否启用定时功能。 

进入用户机组信息显示画面，点击<UP>或

机运转画面；显示当前容器水温、水流

如下： 

 

蒸发器运转画面 

 

冷凝器运转画面 
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图 4-14：压缩机运转画面一

图 4-15：压缩机运转画面二
还可通过下面的画面进入，输入输出状态，工作时间以及系统信息等

图 4-16：信息画面

图 4-17：模拟量输入画面一

图 4-18：模拟量输入画面二

 

 

 

机运转画面一 

 

机运转画面二 

工作时间以及系统信息等。 

 

信息画面 

 

模拟量输入画面一 

 

模拟量输入画面二 
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图 4-19：数字量输入画面

图 4-20：数字量输出画面一

图 4-21：数字量输出画面二

图 4-22：数字量输出画面三

图 4-23：程序信息画面

 

 

 

数字量输入画面 

 

数字量输出画面一 

 

数字量输出画面二 

 

数字量输出画面三 

 

程序信息画面 
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4.2.5 故障查询 

当机组发生故障时，  键会亮，此时按  键

图 4-24：当前报警画面

图 4-25：历史报警画面

如当前故障的外部报警信号解除后，在当前故障查询

动复归报警，机组重新开启，并自动跳转至主

如当前有多个故障发生，则通过 或 键，查询其它当前故障报警

4.3 菜单画面说明 

主菜单-功能树（点击<Prg>键进入） 
任意画面下点击<Prg>键，即可进入主菜单 

主菜单目录

A 工厂参数 

B 电子膨胀阀 

C 冷凝器参数 

D 压缩机参数 

 

 

键，即可进入当前报警画面。 

 

当前报警画面 

 

历史报警画面 

在当前故障查询画面下，点击  键，即可手

并自动跳转至主画面。 
查询其它当前故障报警。 

目录 
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E 硬件/软件 

F 登出 

 
在主菜单下点击 或 键，将光标“→”选定某个第一阶子菜单，再点击 键进入

该第一阶子菜单。进入第一阶子菜单后，点击 或 键，可进行上下翻页。如第一

阶子菜单下，还有第二阶子菜单，则点击 或 键，将光标“→”选定某个第二阶

子菜单，再点击 键进入该第二阶子菜单。以下为各个子菜单的详细画面说明： 

4.3.1 “A 工厂参数”菜单 

在主菜单中将光标“→”选定“A 工厂参数”，再点击 键进入子菜单。进入子

菜单后，点击 或 键进行翻页。 

表 4-1：A 工厂参数说明表 

画面索引 显示屏描述 默认 单位 功能描述 

蒸发水泵 

运行时间 0 h 显示蒸发水泵运行时间 

维护时间 99000 h 显示蒸发水泵维护时间 

蒸发水泵 

状态 关  蒸发水泵的状态 

手动 自动  蒸发水泵的启动方式 

制冷设点 

最小值 8 ℃ 制冷温度的最小值 

最大值 20 ℃ 制冷温度的最大值 

温度控制 

 

 

启动阶段 回水温度  机组启动阶段控制方式 

运行阶段 出水温度  机组运行阶段控制方式 

运行延时 180 S 温度控制延时 180s 

温度滤波延时 5 S 温度控制滤波延时 5s 
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PID 

启动 PID控制   

PID默认即可。 运行 PID控制   

水流报警延

时 

启动 20 S 水流开关报警启动延时 20s报警 

运行 2 S 水流开关报警运行延时 2s报警 

蒸发水泵延

时 

压缩机开机 60 S 蒸发水泵在压缩机开机前 60S启动 

压缩机停机后 360 S 蒸发水泵在压缩机停机后 360S停机 

蒸发器防冻

电加热 

设点 4 ℃ 蒸发器防冻电加热开始温度 4℃ 

偏差 2 ℃ 蒸发器防冻电加热结束温度 6℃ 

制冷运行防

冻（温度） 

设点 4 ℃ 制冷运行防冻开始温度 4℃ 

偏差 2 ℃ 制冷运行防冻结束温度 6℃ 

停 机 防 冻

（温度） 

开水泵设点 4 ℃ 停机状态防冻水泵开始温度 4℃ 

停止设点 6 ℃ 停机状态防冻水泵结束温度 6℃ 

防冻水泵运

行时间 

水泵运行 300 S 

防冻水泵运行 300s后停止 1500s循环运行防冻 水泵停止 1500 S 

模拟量输入

校准 

 

回水温度 实时温度 ℃ 显示冷冻回水温度 

校准 0 ℃ 补偿冷冻回水温度值 

出水温度 实时温度 ℃ 显示冷冻出水温度 

校准 0 ℃ 补偿冷冻出水温度值 

数字量输入

逻辑 

远程开关 断开报警  远程开关报警逻辑状态 

水流开关 断开报警  水流开关报警逻辑状态 

水泵过载 断开报警  冷冻水泵过载报警逻辑状态 

数字量输出

逻辑 

蒸发水泵 常开  冷冻水泵逻辑状态 

报警输出 常开  报警输出逻辑状态 

防冻电加热 常开  防冻电加热逻辑状态 

防冻设置 

防冻设置 水泵  防冻设置使用水泵运行 

停机防冻使能   停机防冻设置使用水泵运行 

设置 机组类型 单冷  机组工作类型为制冷 

设置 防冻设置 温度  防冻设置数据为温度 

说明: 
1. 请在机组关机状态下设定参数； 
2. 设定参数时可通过上键，下键来进行微调参数，每按一次调整幅度为 0.1℃； 
3. 当参数设定值超出参数设定限制时，参数设定值将会自动调整到参数设定限制值内。 

4.3.2 “B 电子膨胀阀”菜单说明 
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图 4-26：电子膨胀阀画面 

此画面为“电子膨胀阀画面” 
标机无此功能，请不要勾选！ 

4.3.3 “C 冷凝器参数”菜单说明 

在“主菜单”中将光标“→”选定“C 冷凝器参数”，再点击 键进入子菜单。

进入子菜单后，点击 或 键进行翻页。 

表 4-2：“C 冷凝器参数”菜单说明表 

画面索引 显示屏描述 默认 单位 功能描述 

冷凝水泵 
运行时间 0 h 显示冷凝水泵运行时间 
维护时间 99000 h 显示冷凝水泵维护时间 

冷凝水泵 
状态 关  冷凝水泵的状态 
手动 自动  冷凝水泵的启动方式 

水流报警延

时 
启动 20 S 水流开关报警启动延时 20s报警 
运行 10 S 水流开关报警运行延时 10s报警 

蒸发水泵延

时 
压缩机开机 30 S 蒸发水泵在压缩机开机前 30S启动 
压缩机停机后 120 S 蒸发水泵在压缩机停机后 120S停机 

模拟量输入

校准 

出水温度 实时温度 ℃ 显示冷却出水温度 
校准 0 ℃ 补偿冷却出水温度值 
回水温度 实时温度 ℃ 显示冷却回水温度 
校准 0 ℃ 补偿冷却回水温度值 

数字量输入

逻辑  
水泵过载 断开报警  冷却水泵过载报警逻辑状态 
水流开关 断开报警  水流开关报警逻辑状态 

数字量输出

逻辑 
冷凝水泵 常开  冷却水泵逻辑状态 

说明: 

1. 请在机组关机状态下设定参数； 

2. 设定参数时可通过上键，下键来进行微调参数，每按一次调整幅度为 0.1℃； 

3. 当参数设定值超出参数设定限制时，参数设定值将会自动调整到参数设定限制值内。 

4.3.4 “D 压缩机参数”菜单说明 
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在“主菜单”中将光标“→”选定“D 压缩机参数”，再点击 键进入子菜单。

进入子菜单后，点击 或 键进行翻页。 

 
图 4-27：压缩机菜单画面 

4.3.4.1  “Da压缩机配置”说明 

表 4-3：“Da压缩机配置”说明表 
画面索引 显示屏描述 默认 单位 功能描述 

1#压缩机 

运行时间 0 h 显示 1#压缩机运行时间 
维护时间 30000 h 显示 1#压缩机维护时间 
状态 0%  1#压缩机的状态,0%为停机状态 
手动 AUTO  1#压缩机的启动方式 

保护时间 

最小关机时间 180 S 压缩机的最小关机时间 300s 
最小报警关机时间 180 S 压缩机最小报警关机时间为 180s 
最小开机时间 300 S 压缩机最小开机时间 300s 
两次开机最小间隔 600 S 压缩机两次开机最小间隔时间 600s 

机组最大

设计工况 
最低蒸发温度 -2 ℃ 最低蒸发温度-2℃ 
最高冷凝温度 55 ℃ 最高冷凝温度 55℃ 

低压开关

报警延时 
启动 0 S 压缩机启动低压检测延时 0s报警 
运行 0 S 压缩机运行低压检测延时 0s报警 

油位开关

报警延时 
启动 30 S 油位开关启动检测延时 30s报警（标机无此功能） 
运行 10 S 油位开关运行检测延时 10s报警（标机无此功能） 

过电流报

警 
延时 10 S 压缩机过电流延时 10s报警 

高吸气压

力报警延

时 

启动 10 S 高吸气压力启动检测延时 10s报警 

运行 5 S 高吸气压力运行检测延时 5s报警 

低压缩比

报警延时 
启动 20 S 低压缩比启动检测延时 10s报警 
运行 10 S 低压缩比运行检测延时 5s报警 

低压差报

警延时 
启动 20 S 低压差启动检测延时 20s报警 
运行 10 S 低压差运行检测延时 10s报警 

低排气压

力报警延

时 

启动 20 S 低排气压力启动检测延时 20s报警 

运行 10 S 低排气压力运行检测延时 10s报警 

低吸气压

力报警延

时 

启动 20 S 低吸气压力启动检测延时 20s报警 

运行 10 S 低吸气压力运行检测延时 10s报警 
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 低压差报警设点 4 Barg 低压差报警设点 4Bar 
 高排气压力报警延时 3 S 高排气压力报警延时 3s 
高排气温

度报警 
设点 90 ℃ 高排气温度报警设点 90℃ 
回差 10 ℃ 高排气温度报警回差 10℃ 

阀脉冲间

隔时间 
最小值 3 S 阀脉冲间隔时间最小值 3s 
最大值 12 S 阀脉冲间隔时间最大值 12s 

星 - 三 角
启动 

星-三角启动延时 5000 ms 星-三角启动延时 5000 ms 
星型运行时间 100 ms 星型运行时间 100 ms 
启动类型 星-三角  启动方式为星-三角启动 

数字量输

入逻辑 

1#低压开关 断开报警  1#低压开关报警逻辑状态 
1#油位开关 断开报警  1#油位开关报警逻辑状态 
1#高压开关 断开报警  1#高压开关报警逻辑状态 
1#压缩机过载 断开报警  1#压缩机过载报警逻辑状态 
1#油压差开关 断开报警  1#油压差开关报警逻辑状态 
压缩机内部保护 断开报警  压缩机内部保护报警逻辑状态 

1#排气温
度探头校

准 

U5 实时温度 ℃ 1#排气温度探头温度 

校准 0 ℃ 1#排气温度探头温度校准值 

压缩机电

流 
FLA 实时电流 A 压缩机实时电流 

压缩机参

数 
压缩机个数 1  单压缩机 1，双压缩机个数 2个 
制冷剂类型 R134a  制冷剂型号 

高低压保

护（模拟

量） 

低压保护 √  低压保护 

高压保护 √  高压保护 

压缩机参

数 

1#压缩机使能 √  使用勾选，不使用不勾选 
2压缩机使能   使用勾选，不使用不勾选 
区间预保护 空  区间预保护功能 
经济器 空  压缩机选配经济器 
喷液电磁阀 空  压缩机选配喷液电磁阀 

4.3.4.2 “Db压缩机客制化” 
压缩机客制化仅适用于客制化客户。 

4.3.4.3 “Dc变频压缩机” 
该菜单只适用于变频压缩机机组。标机为无段容调压缩机，无该选项设置。 

4.3.5 “E 硬件/软件”菜单说明 

在“主菜单” 中将光标“→”选定“E 硬件/软件”，再点击 键进入子菜单。

进入子菜单后，点击 或 键进行翻页。 
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图 4-28：系统单位画面 

 
图 4-29：系统日期格式画面 

 
图 4-30：通讯协议地址画面 

 
图 4-31：历史报警记录与运行时间记录清除画面 

此画面为“历史报警记录与运行时间记录清除画面”，请不要清除相应记录，以免影

响售后及维护人员判定运行状况。 

 
图 4-32：使能 I/O测试画面 

此画面为“使能 I/O测试画面”非专业人士请不要使用该功能！ 
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图 4-33：用户设定清除
此画面为“用户设定清除画面”非专业人士请不要使用该功能

常运行。 

图 4-34：自动重启画面

4.3.6 “F 登出”菜单说明 

在“主菜单”中将光标“→”选定“F 切换机组

菜单。 

图 4-35：退出主菜单

4.4 控制器故障代码表 

故障代码 故障描述 
复位

方式 
报警执行动作

Alarm01 
空调回水温度传感器

故障 

自动

复位 
发生报警停整个机组

Alarm02 
空调进水温度传感器

故障 

Alarm03 
冷却水出水温度传感

器故障 

Alarm04 
冷却水回水温度传感

器故障 

 

 

 
用户设定清除画面 

非专业人士请不要使用该功能！以免影响机器的正

 

自动重启画面 

切换机组”，再按 键进入“F 登出”

 
退出主菜单画面 

报警执行动作 备注 

发生报警停整个机组 

此处的传感器报警只能

检测传感器的短路或开

路报警 
（10K，25度（β3435））
温度大于等于 124.9 度
或小于等于-124.9度，报
传感器故障 
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Alarm05 空调水流量故障 

手动

复位 

循环水泵启动后，运行时间超过报

警启动延时后检测循环水流保护开

关断开且断开持续时间超过循环水

流报警运行延时，触发循环水流故

障；发生故障停整个机组； 

检查循环水泵、循环水流

开关及管内的空调水 

Alarm06 空调水泵过载 发生故障停整个机组； 
检查循环水泵及水泵热

继电器 

Alarm07 冷却水流量故障 

检测冷却水流保护开关断开且断开

持续时间超过报警运行延时并且冷

却水泵开启运行时间超过报警启动

延时触发冷却水流故障；发生故障

停整个机组； 

故障手动复位。发生故障

时，停相应的压缩机。 

Alarm08 冷却水泵过载 发生故障停整个机组； 
检查冷却水泵及水泵热

继电器 
Alarm09 冷却风扇过载 发生故障停整个机组；   

Alarm10 
蒸发器进出水温差过

大 

蒸发水泵开启后，检测蒸发器进出

水温差，当温差大于报警设定值且

保持报警延时时间，则机组报警，

停整个机组 

  

Alarm11 
冷凝器进出水温差过

大 

冷凝水泵开启后，检测冷凝器进出

水温差，当温差大于报警设定值且

保持报警延时时间，则机组报警，

停整个机组 

  

Alarm12 
回路 1吸气压力传感
器故障 

自动

复位 
发生故障时，停回路 1； 

检查传感器接线及探头

是否损坏 

Alarm13 
回路 1吸气温度传感
器故障 

Alarm14 
回路 1排气压力传感
器故障 

Alarm15 
回路 1排气温度传感
器故障 

Alarm16 回路 1过热度过低 
手动

复位 

电子膨胀阀进入过热度调节后开始

检测机组过热度是否过低，若当前

过热度低于低过热度设定值（默认

2.0℃），机组会根据低过热度的积
分时间（默认 150s）去调节膨胀阀
的开度，如果持续低过热度报警延

时(默认 300s)后机组当前的过热度
还是低于低过热度设定值，触发回

路过热度过低报警，停回路 1； 
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Alarm17 回路 1低蒸发压力 

自动

复位 

电子膨胀阀进入过热度调节后开始

检测机组的低蒸发压力是否过低，

若当前机组的蒸发压力低于低蒸发

压力设定值（默认 20.0℃），机组
会根据低蒸发压力的积分时间（默

认 150s）去调节膨胀阀的开度，如
果持续低蒸发压力延时(默认 300s)
后机组当前的蒸发压力还是低于低

蒸发压力设定值，触发回路低蒸发

压力报警，停回路 1； 

  

Alarm18 回路 1高蒸发温度 

电子膨胀阀进入过热度调节后开始

检测机组的高蒸发压力是否过高，

若当前机组的蒸发压力高于高蒸发

压力设定值（默认 20.0℃），机组
会根据高蒸发压力的积分时间（默

认 200s）去调节膨胀阀的开度，如
果持续高蒸发压力延时(默认 300s)
后机组当前的蒸发压力还是高于高

蒸发压力设定值，触发回路高蒸发

压力报警，停回路 1； 

  

Alarm19 
回路 1电子膨胀阀故
障 

手动

复位 

发送故障时，停回路 1； 

检查电子膨胀阀的接线

是否有误或有误松动 
Alarm20 回路 1吸气温度过低 

自动

复位 

  
Alarm21 回路 1冷凝温度过高   

Alarm22 
回路 1电子膨胀阀驱
动电池故障 

  

Alarm23 
回路 1电子膨胀阀驱
动故障 

  

Alarm24 
回路 1电子膨胀阀不
完全关闭 

  

Alarm25 
回路 1电子膨胀阀紧
急关闭 

  

Alarm26 
回路 1电子膨胀阀版
本错误 

请检查电子膨胀阀的

FW版本，FW≥5.0 

Alarm27 
回路 1电子膨胀阀配
置错误 

请检查电子膨胀阀的参

数是否正确！ 

Alarm28 
回路 1电子膨胀阀离
线 

请检查 EVD 模块的接
线！ 

Alarm29 回路 1压比过高 
区间保护使能后，当压比过高持续

180s(默认)后，延时 5s，产生报警，
停回路 1； 

当启用区间管理功能时，

机组上电后会根据蒸发

温度、冷凝温度及排气温
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Alarm30 回路 1排气压力过高 
手动

复位 

压缩机启动后检测到高压压力值高

于高压报警值且持续报警延时时间

（默认 3s），触发回路排气压力过
高 

度结合当前压缩机的运

行区间来检测当前机组

运行是否超出压缩机的

运行范围。当超出压缩机

的运行区间机组会触发

相应的故障信号 Alarm31 
回路 1压缩机电流过
高 

自动

复位 

当故障信号保持电流过高保护延时

时间后，触发压缩机电流过高报警，

发生报警，停相应的回路系统 

Alarm32 回路 1吸气压力过高 

压缩机启动后延时（吸气压力过高

保护启动延时，默认 120s）检测，
当故障信号持续时间超过吸气压力

过高报警延时（默认 60s），触发
回路吸气压力过高 

Alarm33 回路 1压比过低 

压缩机启动后延时（压比过低保护

启动延时，默认 60s）检测，当故
障信号持续时间超过压比过低报警

延时（默认 20s），触发回路压比
过低 

Alarm34 
回路 1运行高低压差
过低保护 手动

复位 

检测压缩机高压和低压的差值，当

差值低于高低压差设定值且保持报

警运行延时且压缩机运行时间大于

报警启动延时则机组报警停回路 1 

Alarm35 回路 1排气温度过高 
触发故障信号直接报警，发生报警，

停相应的回路系统 

Alarm36 回路 1排气压力过低 
自动

复位 

压缩机启动后延时（排气压力过低

保护启动延时，默认 180s）检测，
当故障信号持续时间超过排气压力

过低报警延时（默认 60s），触发
回路排气压力过低 

Alarm37 回路 1吸气压力过低 
半自

动复

位 

压缩机启动后延时（吸气压力过低

保护启动延时，默认 180s）检测，
当故障信号持续时间超过吸气压力

过低报警延时（默认 60s），触发
回路吸气压力过低 

Alarm38 回路 1高压报警 

手动

复位 

上电检测到高压开关断开，触发回

路高压报警 
  

Alarm39 回路 1低压报警 

压缩机启动后延时（低压启动延时，

默认 30s）检测，当低压开关断开
且断开持续时间超过低压报警延时

（默认 10s），触发压缩机低压报
警 
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Alarm40 
回路 1压缩机油位报
警 

压缩机启动后延时（油位启动延时，

默认 30s）检测，当油位开关断开
都且断开持续时间超过油位报警延

时（默认 15s），触发压缩机油位
报警 

  

Alarm41 回路 1运行防冻 
上电检测机组运行状态下，系统低

压压力值低于防冻设点温度，触发

机组防冻保护，停回路 1 
  

Alarm42 
回路 1压缩机油压差
报警 

检测压缩机油压差开关信号，当油

压差开关断开且保持报警运行延时

且压缩机运行时间大于报警启动延

时则机组报警停回路 1 

  

Alarm43 
回路 1压缩机电机过
热 

发送故障时，停回路 1； 

  

Alarm44 
回路 1压缩机内部保
护 

  

Alarm45 回路 1变频器故障 
自动

复位 
  

Alarm46 回路 1相序保护报警  发送故障时，停回路 1；  

Alarm47 
回路 2吸气压力传感
器故障 

自动

复位 
发生故障时，停回路 2； 

  

Alarm48 
回路 2吸气温度传感
器故障 

  

Alarm49 
回路 2排气压力传感
器故障 

  

Alarm50 
回路 2排气温度传感
器故障 

  

Alarm51 回路 2过热度过低 
手动

复位 

电子膨胀阀进入过热度调节后开始

检测机组过热度是否过低，若当前

过热度低于低过热度设定值（默认

2.0℃），机组会根据低过热度的积
分时间（默认 150s）去调节膨胀阀
的开度，如果持续低过热度报警延

时(默认 300s)后机组当前的过热度
还是低于低过热度设定值，触发回

路过热度过低报警，停回路 2； 
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Alarm52 回路 2低蒸发压力 

自动

复位 

电子膨胀阀进入过热度调节后开始

检测机组的低蒸发压力是否过低，

若当前机组的蒸发压力低于低蒸发

压力设定值（默认 20.0℃），机组
会根据低蒸发压力的积分时间（默

认 150s）去调节膨胀阀的开度，如
果持续低蒸发压力延时(默认 300s)
后机组当前的蒸发压力还是低于低

蒸发压力设定值，触发回路低蒸发

压力报警，停回路 2； 

  

Alarm53 回路 2高蒸发温度 

电子膨胀阀进入过热度调节后开始

检测机组的高蒸发压力是否过高，

若当前机组的蒸发压力高于高蒸发

压力设定值（默认 20.0℃），机组
会根据高蒸发压力的积分时间（默

认 200s）去调节膨胀阀的开度，如
果持续高蒸发压力延时(默认 300s)
后机组当前的蒸发压力还是高于高

蒸发压力设定值，触发回路高蒸发

压力报警，停回路 2； 

  

Alarm54 
回路 2电子膨胀阀故
障 

手动

复位 

发送故障时，停回路 2； 

  

Alarm55 回路 2吸气温度过低 

自动

复位 

  
Alarm56 回路 2冷凝温度过高   

Alarm57 
回路 2电子膨胀阀电
池故障 

  

Alarm58 
回路 2电子膨胀阀驱
动故障 

  

Alarm59 
回路 2电子膨胀阀不
完全关闭 

  

Alarm60 
回路 2电子膨胀阀紧
急关闭 

  

Alarm61 
回路 2电子膨胀阀版
本错误 

（ FW<5.0 发 生 故

障，>=5.0故障复位） 

Alarm62 
回路 2电子膨胀阀配
置错误 

  

Alarm63 
回路 2电子膨胀阀离
线 

  

Alarm64 回路 2压比过高 
区间保护使能后，当压比过高持续

180s(默认)后，延时 5s，产生报警，
停回路 2； 
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Alarm65 回路 2排气压力过高 
手动

复位 

压缩机启动后检测到高压压力值高

于高压报警值且持续报警延时时间

（默认 3s），触发回路排气压力过
高 

  

Alarm66 
回路 2压缩机电流过
高 

自动

复位 

当故障信号保持电流过高保护延时

时间后，触发压缩机电流过高报警，

发生报警，停相应的回路系统 
  

Alarm67 回路 2吸气压力过高 

压缩机启动后延时（吸气压力过高

保护启动延时，默认 120s）检测，
当故障信号持续时间超过吸气压力

过高报警延时（默认 60s），触发
回路吸气压力过高 

  

Alarm68 回路 2压比过低 

压缩机启动后延时（压比过低保护

启动延时，默认 60s）检测，当故
障信号持续时间超过压比过低报警

延时（默认 20s），触发回路压比
过低 

  

Alarm69 
回路 2运行高低压差
过低保护 手动

复位 

检测压缩机高压和低压的差值，当

差值低于高低压差设定值且保持报

警运行延时且压缩机运行时间大于

报警启动延时则机组报警停回路 2 

  

Alarm70 回路 2排气温度过高 
触发故障信号直接报警，发生报警，

停相应的回路系统 
  

Alarm71 回路 2排气压力过低 
自动

复位 

压缩机启动后延时（排气压力过低

保护启动延时，默认 180s）检测，
当故障信号持续时间超过排气压力

过低报警延时（默认 60s），触发
回路排气压力过低 

  

Alarm72 回路 2吸气压力过低 
半自

动复

位 

压缩机启动后延时（吸气压力过低

保护启动延时，默认 180s）检测，
当故障信号持续时间超过吸气压力

过低报警延时（默认 60s），触发
回路吸气压力过低 

  

Alarm73 回路 2高压报警 

手动

复位 

上电检测到高压开关断开，触发回

路高压报警 
  

Alarm74 回路 2低压报警 

压缩机启动后延时（低压启动延时，

默认 30s）检测，当低压开关断开
且断开持续时间超过低压报警延时

（默认 10s），触发压缩机低压报
警 
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Alarm75 
回路 2压缩机油位报
警 

压缩机启动后延时（油位启动延时，

默认 30s）检测，当油位开关断开
都且断开持续时间超过油位报警延

时（默认 15s），触发压缩机油位
报警 

  

Alarm76 回路 2运行防冻保护 
上电检测机组运行状态下，系统低

压压力值低于防冻设点温度，触发

机组防冻保护，停回路 2 
  

Alarm77 
回路 2压缩机油压差
报警 

检测压缩机油压差开关信号，当油

压差开关断开且保持报警运行延时

且压缩机运行时间大于报警启动延

时则机组报警停回路 2 

  

Alarm78 
回路 2压缩机电机过
热 发送故障时，停回路 2 

  

Alarm79 回路 2变频器故障   
Alarm80 回路 2相序保护报警  发送故障时，停回路 2  

Alarm81 
压缩机 1电流传感器
故障 

自动

复位 
只报警显示，不停机 

  

Alarm82 
压缩机 2电流传感器
故障 

  

Alarm83 时钟卡故障 
控制器硬件错误，出现此

故障请更换控制器！ 
Alarm84 控制器故障   

Alarm85 
停机防冻：蒸发水泵

开 
  

Alarm86 
停机防冻：冷凝水泵

开 
  

Alarm87 停机防冻：电加热开   
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5. 故障排除 
现象 保护装置动作 可能原因 处理方法 

1.水泵、压缩机
都不起动 

保护装置没有动作 

a.无电源 
b.控制回路电源保险丝烧毁 
c.控制回路，接点接触不良 
d.水泵过载电驿未复归或故障 
e.水泵、压缩机故障 

a.检查后送电 
b.检查保护回路后，更换 
c.检修或更换 
d.检修或更换 
e.检修或更换 

2.水泵运转，但
压缩机不起动 

高压压力开关跳脱 
a.未复归 
b.接点故障 

a.检查后复归 
b.检修或更换 

防冻开关跳脱 
a.未复归 
b.接点故障 

a.检查后复归 
b.检修或更换 

压缩机过载电驿跳脱 
a.未复归 
b.接点故障 

a.检查后复归 
b.检修或更换 

压缩机过热保护接点跳脱 a.接点故障 a.检修或更换 
水流开关或水泵、水塔风

扇联锁接点不动作 
a.水管内空气过多，水泵空转 
b.接点故障 

a.排除水管内空气 
b.检修或更换 

低压压力开关跳脱 
a.冷媒管路系统，阀门关闭 
b.冷媒泄漏或充填量不足 
c.接点故障 

a. 打开阀门 
b.系统探漏，并检修或补充冷
媒 
c.检修或更换 

保护装置没有动作 

a.温度开关设定温度过高 
b.温度开关故障 
c.压缩机欠相不转 
d.马达发出嗡嗡声 
e.控制回路，接点接触不良 

a.修正温度开关之设定点 
b.检修或更换 
c.检修主电路各接点或更换

47R限电压控制器 
d.检修或更换 
e.检修或更换 

3.起动后仅压
缩机跳脱 

高压开关跳脱 
(高压过高) 

a.冷却水管，水阀未全开或关闭 
b.冷却风扇不转 
c.冷却水泵或冷却水塔风扇马达逆
转 

d.冷却水量不足，进、出水温差过
大 

e.冷凝器积垢太多 
f.高压角阀未全开或关闭 
g.冷媒充填过量 
h.冷媒系统混入空气 
i.高压开关调整不良或故障 

a.全开水阀 
b.检修 
c.更换三相中任两相电源 
d.清洁水路过滤网或更换水
泵、配管使水量增加或更换

冷却水塔等 
e.以化学药剂洗净冷却管 
f.全开高压角阀 
g.减少冷媒量 
h.排除系统中的空气 
i.修正设定压力或更换 

 
低压开关跳脱 
(低压过低) 

a.出液阀关闭或未全开 
b.冷媒泄漏 
c.冷媒不足 
d.干燥器堵塞 
e.低压开关故障 

a. 全开阀门 
b. 系统探漏，并修复 
c. 补充冷媒 
d. 泵集冷媒，更换干燥器 
e. 检修或更换 
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压缩机过载电驿跳脱 

a.过载电驿调整不良 
b.单相运转 
c.电压异常 
d.压缩机马达故障 
e.运转压力过高 

a.修正设定点 
b.检修主电路 
c.改善之 
d.检修或更换 
e.检修系统 

压缩机过热保护接点跳脱 
a.压缩机故障 
b.接点故障 

a.检修或更换 
b.检修或更换 

防冻开关跳脱 
a. 冰水量过低造成出水温度过低 
b. 温度开关设定过低或故障 
c. 防冻开关设定不当或故障 

a. 检查水泵，并排除水管内
的空气 

b. 修正设定点或更换 
c. 修正设定点或更换 

4.高压过低 保护装置没有动作 
a. 冷媒不足 
b. 冷却水温过低 
c. 低压过低 

a. 补充冷媒 
b. 提高水温 
c. 参考 3.(低压过低) 

5.低压过高 保护装置没有动作 

a. 冷冻负荷过大 
b. 压缩机能力降低 
c. 自动容量调整机构不良 
d. 冷媒充填过量 

a. 调整负荷 
b. 检修或更换 
c. 检修或更换 
d. 减少冷媒量 

6.震动、杂音 保护装置没有动作 

a. 压缩机故障 
b. 压缩机失油 
c. 主机固定不良或螺丝松脱 
d. 管路支持不当 
e. 电磁开关接点接触不良、有异
物，或螺丝松弛 

a. 检修或更换 
b. 检查并加足冷冻油 
c. 固定、补强之 
d. 重新安装或增加吊架 
e. 检修、清洁或固定之 

7.电源保险丝
熔断或 NFB
跳脱 

保护装置没有动作 
a. 配线间短路或接地 
b. 压缩机马达故障 

a. 检修电路 
b.检修或更换 

8.自动容量调
整装置失效 

保护装置没有动作 

a. 温度调节器故障 
b. 电磁阀烧毁 
c. 管路堵塞 
d. 自动容量调整机构不良 
e. 高压压力过低 

a. 检修或更换 
b. 更换 
c. 清洁管路 
d. 检修或更换 
e. 使高压升高至 8kg以上 

9.压缩机过热 保护装置没有动作 
a. 回流管冷媒气过热度太大 
b. 高压压力过高 
c.低压过低 

a. 调整膨胀阀的开度 
b. 检修、改善 

(同 3-1) 
c. 检修、改善 

(同 3-2) 
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6. 维修与保养 

6.1 日常维护检查项目 

1) 机组必须由专人负责操作、开机、关机、维护及保养、以延长寿命。 
2) 每日需进行室内外温度、冰水管、冷凝水管进出水温度、电压、电流、高低
压、油压及油面之检查，并作记录以备事后调整及维护之参考。 

3) 机组外观须保持清洁。 
4) 当冷媒为 R22，压力高于 19kg/cm2；冷媒为 R134a，压力高于 12kg/cm2

时，应清洗冷凝器铜管。 

6.2 维修保养记录表 

6.2.1 机器资料 
机器型号                  序号                   生产日期 

电压        Ф         V  频率               Hz  总功率                kW 

6.2.2 安装检查 
检查连接管是否正确 
检查连接管有无泄漏 
检查焊接接头有无裂缝 

电气安装 
电压检查         V          Hz 
熔断器规格：1相           A   3相          A 
电源相序检查 

6.2.3 月检 
各装置螺丝有否松动 
清理空调箱过滤网 
清理热交换器散热片上积尘 
检查各管路接头有否渗漏 
检查电线有否磨损，连接是否牢固，各接触点有无烧损现象 
检查压缩机油面是否正常 
各马达轴承注入黄油一次 
检查冰水系统是否渗有空气并作排气处理 
冷媒压力是否正常 
冷却水塔清洗及换水 
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检查膨胀水箱及水塔补给水是否正常 

6.2.4 半年检 
按每月检查项目执行 
检查冷却水塔之效果及除锈补漆 
清理水管过滤器 
清洗冷凝器铜管之污垢 

6.2.5 年检 
按每月检查项目执行 
检查压缩机绝缘电阻值是否 10MΩ以上 
每年将压缩机冷冻油换新 

 
 


