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1.  前言 

本指南是输送拌料系列的选型及应用手册，其中介绍了塑料输送及混合的资讯、

SHINI用于塑料输送及混合的各种设备的选择与应用。 

目的 

为了帮助业务人员或客户服务人员为客户选择正确的产品，帮助其更加了解产品

的应用范围，提高其对于产品的应用水平。 

适用对象 

直接面对客户的 SHINI 业务人员及客户服务人员，需要其为客户的具体需求做
出选择正确的产品。 

相关资料 

在为客户做产品选型时，具体型号以参考“产品目录”为准。若客户需求不清楚或
由于其他原因无法提供选型服务时，请参考“选型调查表”。 

注意事项 

本指南仅用于对 SHINI 产品输送拌料系列的初步选型，建议在客户下订购单之
前，请与 SHINI客服人员联系，以确保选型正确，以免遭受损失。 

本指南中引用的相关文字及数据不代表 SHINI的观点。 

您若想详细了解相关产品，可以采用三种方法与我们联系： 
中国服务热线：+86 800-999-3222 
信易集团网站：www.shini.com 
邮箱：shini@shini.com 
 

http://www.shini.com
mailto:shini@shini.com
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2. 相关资讯 

2.1 气力输送简介 

气力输送系统的分类方法有很多，如按照混合比分类、按照料气两相流体力

学特征分类、按照料气两相运动特征分类、按照装置特征分类等。主要分类

有以下两种：根据输送装置分类，其依据来自输送管道中空气压力状态；另

一种是物料在管道中的流动状态分类，其依据相图、输送管道中气固流动状

态、单位时间的输送量及料气比。 

• 按输送装置特征气力输送可以分为负压式、正压式及混合式三种。 

负压输送 

负压输送系统是以输送系统末端的引风装置运转时形成负压与外界压力差为

动力的。由于压力差的存在，外界空气被吸入管道，同时物料随空气的运动

而被带入管道。到达终点后，物料从空气中被分离出来并收集，空气则经过

滤净化后排入大气或循环使用。负压输送系统多用于集中式输送，即多点向

一点输送，如车间除尘、粮食入仓等。负压输送的优点在于能有效的收集物

料，物料不会进入大气，这对于有毒物料的气力输送尤其重要，但由于真空

度的影响，其输送距离受到一定限制。 

正压输送 

正压输送是最早使用的气力输送系统，也是气力输送的最基本形式。正压输

送是利用系统起点的风机向输送管道内通入压缩空气，利用管道起点与终点

的压力差，使空气在管道内流动，并带动物料运动的。正压输送系统中，物

料由供料装置送入输送系统，在输送终点，物料与空气分离。与负压气力输

送系统相比，正压输送系统的输送距离较长。正压输送系统适于分散输送，

即一点向多点输送，在输送管线中，物料可在任意卸料点依靠物料的重力与

输送介质实现分离。 

混和输送系统 

混和输送系统是在同一输送系统中将正压输送系统和负压输送系统联用的一

种输送系统。混和输送系统结合了正压和负压输送系统的特点，因而可用于

复杂的输送条件。  
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• 按照料气比，气力输送系统又可以分为稀相气力输送、浓相动压气力输送、
浓相静压气力输送和筒式气力输送。 

稀相气力输送 

稀相气力输送的特点在于输送系统内气流速度高，物料呈悬浮状态，空隙率

大。物料的输送主要依靠气流速度的动能。稀相气力输送采用的速度通常为

12~40m／s，混合比一般为 1~5，最大不超过 15。 

浓相动压气力输送 

浓相动压气力输送的气流速度一般在 8~15m／s之间。浓相动压输送中物料
在管内呈密集状态分布，依靠空气的动能来输送。这类气送装置有：高压压

送、高真空吸送和流态化输送。浓相动压输送的混合比变化范围很大，高压

压送与高真空吸送的混合比大致在 15~50之间，流动状态呈脉动集团流；而
对于易充气的粉料，混合比高达 200以上，呈流态化输送。 

浓相静压气力输送 

浓相静压气力输送中物料密集而栓塞管道，依靠气流的静压来推送物料。浓

相静压气力输送可分为柱流和栓流两种：柱流气力输送：密集物料连续地充

塞管道内而形成料柱，料柱运动速度低，一般为 0.2~2m／s，柱流气力输送
仅适用于短距离输送。栓流气力输送：人为地把料柱预先切割成较短的料柱，

输送时，气栓与料栓相间分开。栓流气力输送适用于中距离输送。 

筒式气力输送 

筒式气力输送是预先将需要输送的物料装入传输筒或筒车内，利用空气的静

压使传输筒或筒车在管道内滑行的输送方法，适用于既难于悬浮，而又无法

成栓的成件货物的输送，如火车上单据、文件的输送，邮局中信件的输送等。 

2.2 塑料的计量混合设备简介 

在塑料加工行业中，色母、添加剂及回收料的计量加料是生产过程十分重要

的一环。由于市场竞争的激烈化以及材料价格的进一步上涨，各个生产商都

在致力于提高产品质量，降低生产成本，减少损耗。因此计量加料装置成为

生产商生产工艺中必不可少的设备。一个好的计量混合设备可以增加产品的

成品率，节省许多原来不必要的浪费，为生产商提高效益。目前无论是哪一
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种塑料加工工艺，大部分国内生产厂家仍采用传统的人工称量，辅以简单机

械搅拌进行配方混合，但随着目前生产工艺的越来越完善，制品标准越来越

严格，人们也越来越认可计量混料设备的应用了。  

市场上的计量装置基本上分为体积式计量与重力式计量两大类。体积式计量

常见的有螺杆式及轮盘式；重力式计量有增重式和失重式。主要是根据客户

的工艺要求及产品定位来确定不同的计量混合装置。一般而言，体积式计量

适合应用于要求度不高的回收料或添加剂的添加，在操作前或更换比例时，

必需进行手动校正。重力式的精度高，适合应用于添加剂、色母的添加，或

者要求较高的生产工艺，操作时设备自动校正，控制器会根据所需的比例自

动计量。增重式（也叫批量式）主要用于注塑及挤出（薄膜，片材，管材，

型材）；失重式（也叫连续式）主要用于连续生产的挤出加工中。 

薄膜、片板、管材、型材挤出成型采用体积式和增重式计量装置，作为产品

配方的在线计量，失重式计量最近几年亦在国际市场广泛地应用在挤出机流

量闭环控制，作为挤出机工艺必配装置。在注射工艺方面，主要是体积式和

增重式，造粒主要是采用失重式。但目前国内大部分客户只是简单地采用体

积式喂料。 

目前无论是任何一种塑料加工工艺，大部分国内生产厂家仍采用传统的人工

称量，辅以简单机械搅拌进行配方混合，主要是由于：一是产品技术含量低；

二是客户对自动计量混合设备了解的较少，而导致意识不够；三是设备的一

次性投入比传统工艺高，在加上目前国内生产此类设备的厂家较少，设备供

应商主要来至海外。 

计量混合设备不同于其他的辅助机械，设备主要是通过精密的控制，给客户

的生产配方工艺带来准确恒定的质量。其内在的科技含量较高，涉及的技术

有：工业计算机技术、现代传感器技术、精密传动技术、自动测量闭环控制

数学模型技术、塑料原料工艺，这些技术都是目前我国比较落后的地方，特

别是还需要将这些技术进行完美的整合，因此，我国的计量混合设备的发展，

还有很长的一段路要走，在经验及技术领域方面还有待积累与提高。 

体积式计量混合系统是目前最先进的体积式计量装置，采用同步，数字式技

术，能够精确的计量原料/添加剂（球状、圆柱状、粉碎状）添加到塑料成型
主机里：如注射设备，挤出设备，吹塑成型设备、注塑成型设备。 

增重式称重混合系统是目前市场最先进的重量式批次计量混合装置。用于颗
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粒状，粉状塑料原料或添加剂的计量混合；适合注射工艺、挤出工艺、吹塑

工艺。通过重量式传感器，利用数字式技术，能够精确的控制每一组分计量

阀的流量，保证每一批次混料的配方的准确，精度可达 0.1%，同时节约原
料成本提高产品质量；优化设计的搅拌器能够使已经计量的原料得到充分的

均匀搅拌和混合。 

随着科学技术的发展，失重计量技术应用进一步扩大，失重式计量技术不单

是应用于给料和配料，一些新型失重计量配料设备已发展为具有控制挤出机

挤出量的能力，使挤出机按设定的挤出量长时间的保持稳定、准确地挤出。

其原理是：将称重料斗直接装在挤出机入口上面，把挤出机当作为常规失重

计量给料器的送料器，控制器通过不断检测单位时间料斗失料量，直接控制

挤出机的转速，使挤出机的每一瞬时的挤出量保持准确和稳定，这一技术在

多层共挤薄膜生产线的辅助挤出机上应用，可以准确地控制多层共挤薄膜的

各层厚度，使产品质量得到实质性提高，失重式计量配料系统具有配料精度

高，设备结构简洁、可靠等优点。 
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3. 产品分类 

3.1 输送供料系列产品种类 

 

图 3-1：输送供料系列机器分类图 

3.2 输送供料系列编码原则 

3.2.1 直接式真空填料机编码原则 

公司机型序号

信易自动填料机

 SAL - xxx - xx 

注：*
E=电眼式 A=选配储压罐(不适用于SAL-430/SAL-460)
P=抛光处理

配件*
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3.2.2 分离式真空填料机编码原则 

SAL - xxxG2
公司机型序号

G表示主机分离式
2表示风机功率为2HP

信易自动填料机  

3.2.3 欧化直接式真空填料机编码原则 

SAL - xxxU - xx

料斗容积（单位：L）
U表示欧化风格

信易自动填料机

注：*
A= 增加储压罐                E=电眼式            P=抛光处理

配件*

 

3.2.4 欧化分离式真空填料机编码原则 

SAL - xxHP - UG - xx

马达功率（HP）

信易自动填料机

U表示欧化风格
G表示主机分离

注：*
S=经济型      D=双段

配件*
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3.2.5 “一对四”欧化分离式真空填料机编码原则 

注：*
D= 双段风机

SAL - xxHP - UG124 - xx

马达功率（HP）

U表示欧化风格
G表示主机分离
124表示一对四送料功能

信易自动填料机

配件*

 

3.2.6 “一对二”欧化分离式真空填料机编码原则 

注：*
D= 双段风机

SAL - xxHP - UG122 - xx

马达功率（HP）

U表示欧化风格
G表示主机分离
122表示一对四送料功能

信易自动填料机

配件*

 

3.2.7 柔性螺旋输送机编码原则 

SSC - xx - x

输送管外径

信易柔性螺旋输送机

输送管长度
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3.2.8 真空粉体填料机编码原则 

SAL - xxHP - UGP - xx

马达功率（HP）

信易自动填料机
注：*
D=双段

U表示欧化风格
G表示主机分离
P表示吸粉机

配件*

 

3.2.9 正压空气填料机编码原则 

VL - xx

机器产品系列

信易正压空气填料机  

3.2.10 小型中央供料站编码原则 

SMCS - XXHP - XX
CE=欧规标准 D=双段风机

马达功率(HP)

小型中央供料站
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3.3 混合拌料系列产品种类 

 

图 3-2：混合拌料系列机器分类图 

3.4 混合拌料系列编码原则 

3.4.1 欧化两料比例阀编码原则 

注：*
C= 含控制箱

SPV - xxU - xx

送料管外径（单位：mm）
U表示欧化风格

信易欧化两料比例阀

配件*
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3.4.2 计量式色母混合机编码原则 

 

3.4.3 称重式拌料混合机编码原则 

SGB - xx - x - xx
螺杆送料数量

料斗数量

标准处理量

信易秤重式拌料混合机  

3.4.4 欧化立式混合机编码原则 

搅拌桶容积（L）
U表示欧化风格

信易欧化立式混合机

 SVM - xxxU 
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3.4.5 欧化混合式储料桶编码原则 

储料桶容积（L）
U表示欧化风格

信易混合式储料桶

SSM - xxxU

 

3.4.6 静电除粉机编码原则 

最大处理量（单位：kg/hr）

信易静电除粉机

 SDS - xxx 

 

3.4.7 金属侦测分离器编码原则 
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4. 秤重式拌料混合机 SGB 

 

图 4-1：机器外形图 

4.1 应用范围 

秤重式拌料混合机 SGB适用于塑料射出、押出或中空成型制程上需要多种原料
按重量比例作精确混合的使用场合，目前 SGB标准机型不可用于各类塑胶粉末
原料的处理及各类食品、化学药品、易燃易爆及挥发性物品的处理。若客户产品

为光学行业产品，如 PC、PMMA等，不可选择标准的 SGB机型，其与原料接
触部分需要特殊处理，如采用食品级材质、抛光处理等。 

4.2 应用范例 

在一般情况下，SGB 安装可分为直接安装在成型机上及配合脚架于地面放置两
种方式。 
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直接安装型 

 

图 4-2：直接安装型 
直接安装型使用时，若 SGB触控屏控制箱周边温度过高（≥45℃），建议将
SGB触控屏控制箱移开，以确保其工作正常。为了防止成型高温对 SGB之
精密部件的影响，建议此种安装方式主要应用在原料不需要干燥或干燥温度

在 120℃以下。 
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脚架安装型 

 

图 4-3：脚架安装型 
脚架安装方式主要应用在原料需要高温干燥（＞120℃）时，或对原料含水
率要求较高时，如 PET 原料等。需要注意，建议 SAL 系列自动填料机选用
增大一级风机功率或采用分离式，且建议 SGB 于成型机旁放置，以避免填
料机输送能力下降及因原料堆积比重不同而出现混合后的原料分层。 

4.3 选型指南 

SGB 的最大处理量是以原料堆积比重为 0.8kg/L 计算得出的，若客户原料的堆
积比重有差别，则 SGB的最大处理量稍有偏差。 

范例 

问：若有一客户提供以下参数： 
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每小时处理 150kg/hr，A料 80％，B料 10％，C料 8％，D料 2％。 

答：根据客户提供的数据可初选 SGB-200-4。 
从上页目录中可得：四种原料混合，要求处理量为 150kg/hr，故可选用
SGB-200-4。 
由于 D料混合比例为 2%，需选用 1组螺杆送料。 
所以可选择型号为 SGB-200-4-1R。 

特有的三种色母或添加剂的计算方式 

• 相对于批量的计算模式 

    色母与添加剂的百分比是相对於批量的重量数据来计算。 

 例如：批量= 1000g、桶 1 = 自动演算、桶 2 = 40%、 
 桶 3 = 3%、桶 4 = 2%，那么四个桶的实际需要量是： 
 桶 1（原  料）= 1000g×(100%-40%-3%-2%) = 550g  
 桶 2（回收料）= 1000g×40% =400g 
 桶 3（色  母）= 1000g×3% =30g 
 桶 4（添加剂）= 1000g×2% =20g  

    在此模式下，色母或添加剂不会随着主料的下料量而成比例波动。 

• 相对于双原料的计算模式 

    色母与添加剂的百分比是相对於双原料(桶 1+桶 2)的重量数据来计算。 

    例如：批量= 1000g、桶 1 = 自动演算、桶 2 = 40%、 
桶 3 = 3%、桶 4 = 2%，那么四个桶的实际需要量是： 
桶 1（原  料）= 1000g×( 100%-40% ) = 600g 
桶 2（原  料）= 1000g×40% = 400g 
桶 3（色  母）= ( 600g + 400g )×3%= 30g 
桶 4（添加剂）= ( 600g + 400g )×2% = 20g 

在此模式下，色母或添加剂会随着双主料的下料量而成比例的波动。 

• 相对于原料的计算模式 

色母与添加剂的百分比是相对於原料（桶 1）的重量数据来计算。 
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例如：批量=1000g、桶 1 = 自动演算、桶 2 = 40%、桶 3 = 3%、 
桶 4 = 2%，那么四个桶的实际需要量是： 
桶 1（原  料）= 1000g×( 100%-40% ) = 600g 
桶 2（回收料）= 1000g×40% = 400g 
桶 3（色  母）= 600g×3% = 18g 
桶 4（添加剂）= 600g×2% = 12g 

在此模式下，色母与添加剂可根据回收料的有无，来自动调整色母与添

加剂的用量.以上述为列，当回收料 ( 桶 2 )有料时，色母 ( 桶 3 ) 与
添加剂 ( 桶 4 ) 的用量分别为 18g与 12g；当回收料（桶 2）缺料时，
回收料的比例由原料 ( 桶 1 ) 代替了，所以色母与添加剂的用量分别
为： 
桶 3 = 1000g×3% = 30g 
桶 4 = 1000g×2% = 20g 

在此模式下，回收料色差补偿值设为 0% 时，色母或添加剂仅随着主
料的下料量而成比例波动，回收料色差补偿值设为大於或小於 0% 时，
色母或添加剂不仅随着主料的下料量而成比例的波动，而且也会随着回

收料的下料量而成比例的波动。  

4.4 问题与解答 

问：塑料加工厂商选择自动计量混合设备，应注意哪些方面？ 

答：塑料加工厂商若想提高自己产品在质量和成本方面的竞争力，自动计量混

合设备可以说是必不可少的配置，在选型应注意以下方面。 

1）确定产品的加工工艺。配方精度及物料形态特性、温度和环境，选择
合适经济的计量混合装置，一般注射工艺和挤出工艺可选择体积式或

增重式，造粒或化纤行业可选择失重式。 

2）避免一些错误的认识。增重式比体积式计量精度高：在挤出或注塑生
产工艺中，物料配方计量精度是指动态工艺精度，在物料形态及堆积

密度良好的情况下，由于体积式计量混合过程和成型主机同步，而增

重式是批次处理原料的配方，因此增重式动态精度并不高于体积式装

置。 
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动态精度与传感器精度概念混淆：在增重式计量设备中，仅仅用传感

器精度是不够的，最主要的是要了解设备的动态精度，动态精度包括

传感器精度、动态称量精度（主要依靠软件设计）、混料精度（主要

依靠机械设计），不要仅被传感器精度所迷惑。 

重量传感器用的越多精度越高：在称重式计量设备中，经常的误区是

重量传感器越多精度越高，其实并不如此，目前无论是什么样的重量

传感器，有一项重要的精度指标，称重响应最大面积的解析度，解析

度越大，精度越高，因此所用的传感器个数越少；而所用传感器越多，

说明传感器的精度较低或抗干扰能力差，会直接影响软件处理精度。 

问：采用 SGB处理片状原料时，应注意些什么？ 

答：在选用标准 SGB处理片状原料时应注意： 
片材的外形尺寸不得大于 15~20mm； 
提供片材的堆积密度，因为一般片材堆积密度大致在 0.2~0.4kg/L，如果
按照标准计算公式，则会导致原料处理量下降； 
选用片材料斗破架桥装置，保证落料顺畅； 
尽量提供片材样品以供测试。 

问：客户有一台 SGB供应一台吹瓶机，SGB旁边有一台挤出机，那台挤出机
会上下不停的变动位置，想知道是否会影响 SGB的称重效果？ 

答：挤出机的上下变动位置，SGB处于静止状态就不会影响到 SGB的秤重精
度，并保证安装地面不会有大的震动。 

问：SGB用于检测料满的电眼是什么样的，装在哪里？ 

答：SGB的搅拌室外部是装有一个检测是否满料的开关，该开关为静电容式，
该开关与搅拌室是悬空式安装，不存在原料落到开关与搅拌室之间的问

题，当客户选用脚架安装时，此料位开关将被安装在脚架下方的储料斗中。 
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问：挤出机的用量约 35 Kg/hr，需要 4种料，其中一种色母必须小于 4%，所
以客户认为合适的机型是 SGB 40-4-1R或 SGB 80-4-1R，这个选择是否
合理？ 

答：建议使用 SGB-80-4-1R，但 SGB所处理的原料都是颗粒状，且堆积比重
在 0.6kg/L以上。 

问：客户提供应用条件如下： 
原料：PP 
添加剂：10~20% 
色母：4~5% 
最大处理量：350kg/hr，请推选合适机型。 

答：如果没有粉体料的存在，可以选用 SGB-600-4-1R。 

问：客户吹瓶机之挤出量是每小时 200公斤。 
PE原料 (无色)：70% 
回收料（约 4 - 6mm大小粒料）：27% 
色母粒：3%，需要此混合机为地面安装型，请推选合适机型。 

答：客人可以选用 SGB-200-3-1R，选用地面安装型，选用脚架及料桶。 

问：当客户采用标准 SGB处理透明原料，如 PMMA、PC等时，应该注意哪
些方面？ 

答：若客户产品为光学行业产品，如 PC、PMMA 等，不可选择标准的 SGB
机型，其与原料接触部分需要特殊处理，如采用食品级材质、抛光处理等，

在订购时需要特别说明。 

问：标准 SGB称重传感器的使用温度？ 

答：标准 SGB称重传感器的使用温度为-20 ~60℃ ℃。 
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问：塑料被输送到 SGB 处理，输送过程中因摩擦会带有静电，在 SGB 进行
秤重拌料的过程中，带有静电的塑料会粘附在秤重斗和搅拌桶之上，造成

SGB误动作及计量失准，有何办法可以排除静电的影响？ 

答：在搅拌桶上接一地线将静电排除即可，如图。 

PE

 

图 4-4：搅拌桶接地线 
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5. 计量式色母混合机 SCM 

 

图 5-1：机器外形图 

5.1 应用范围 

SCM适用于新料、次料、色母或添加剂等的自动比例混合，其误差值不高于±1%。
目前 SCM标准机型不可用于各类塑胶粉末色母的处理及各类食品、化学药品、
易燃易爆及挥发性物品的处理。若客户产品为光学行业产品，如 PC、PMMA等，
不可选择标准的 SCM机型，其与原料接触部分需要特殊处理，如采用食品级材
质、抛光处理等。 

5.2 应用范例 

在一般情况下，SCM 直接安装于成型机的入料口处，为了防止控制箱随成型机
螺杆动作而晃动而产生相关配件的松动，建议将其控制箱固定于某支架上。 

在成型过程中假如需要添加色母，SHD-450U（含）以下的机型可直接安装在配
有安装脚架的 SCM色母机上，SHD-120U（含）以下机型亦可不配安装脚架直
接安装在 SCM底座上。根据需求量设定参数，色母将按照设定的比例自动添加。 

5.3 选型指南 

在选择 SCM具体型号时，请特别注意色母粒的堆积密度、切片尺寸等，以确保
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最大处理量及控制精度。 

选型范例 

问：客户提供资料如下： 

色母 形状 堆积密度(kg/L) 颗料尺寸(mm) 是否均匀 添加比例(%) 

黑色 颗粒 1.0 ￠2~￠3 均匀 4 

红色 颗粒 1.4 ￠2~￠3 均匀 3 

每模射出为 2000g，模塑周期为 60s，每模熔胶时间为 30s。 

请计算此客户每小时色母用量及该选用 SCM何种型号为宜。 

答：黑色母每小时使用量：2kg×0.04×（3600/30）=9.6kg/hr 

红色母每小时使用量：2kg×0.03×（3600/30）=7.2kg/hr 

折算为色母机相应测试输出量： 

黑色母：[（9.6kg/hr）/1.0]×1.2（测试原料堆积密度）=11.52kg/hr 

红色母：[（7.2kg/hr）/1.4]×1.2（测试原料堆积密度）=6.17kg/hr 

故可选用 SCM-38-12和 SCM-38-14型色母机。 

5.4 问题与解答 

问：某客户需要使用标准 SCM处理色母料颗粒（直径约 0.2mm），请问是否
合适？ 

答：色母料颗粒太小，输送精度很难控制，SCM 难以满足要求，我们建议色
母颗粒最小直径尺寸不要小于 1.5mm。 

问：新款 SCM-38与旧款 SCM-30的最大输出量有变化？ 

答：SCM38 比 SCM-30 的输送能力要降低约 20%。例如，SCM-38-16 处理
量为 1.1~32kg/hr，而 SCM-30-16处理量为 1.1~38 kg/hr。 

问：单色色母机加搅拌叶可否可以处理粘性原料？如果可以的话，配最大的螺

杆每分钟的输出量是否可以达到 500 g？  
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答：这与粘性原料流动性与颗粒大小有关系，建议提供样品测试。 
每分钟 500g，按目前的标准机有个别原料可以达到，但原料密度在
1.2kg/L以上，假如测试后输出量达不到要求时可加大螺杆特别订制。 

问：之前 SCM-30 改为 SCM-38 后输出量减少了 20%，所以达不到客人要
求，请问怎么处理？ 

答：加大 SCM的输出螺杆为 φ30mm，输出管也要变更为 1.5"PT管。 

问：选配主料斗的容量为多少？ 

答：15L。 

问：客户当初没有选用搅拌装置，后期需要增加时该怎么处理？ 

答：目前标准色母机控制箱有预留搅拌电机信号接口，只需要重新安装搅拌

叶、电机及一些电气元件，按照电路图纸重新接线即可。 

问：标准 SCM用于注塑机与押出机使用时有何不同？ 

答：SCM用于注塑机的信号线电压为 24VDC，SCM计量螺杆与注塑机螺杆
同步动作。SCM 用于押出机的信号线电压为 0~10VDC，SCM 计量螺
杆与押出机螺杆连续动作。SCM出厂设定为注塑机工作模式，如选用押
出机工作模式，则需要按照说明书要求对控制元件作适当的修改即可。

若客户指定需要押出机工作模式，可在订购时注明，信易可将机器出厂

设置改为押出机工作模式。 
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6. 欧化立式混合机 / 欧化混合式储料桶  SVM-U / SSM-U 

  

图 6-1：机器外形图 

6.1 应用范围 

欧化立式混合机、欧化混合式储料桶主要用于塑料的混合搅拌和储存，如原料与

色母及回收料等多种原料的混合作业。不可用于各类塑胶粉末原料的混合及各类

食品、化学药品、易燃易爆及挥发性物品的混合和储存。若塑胶原料切片尺寸不

均匀或为其它形态时，需要考虑原料堆积比重。当客户需要混合粉体物料时，建

议选择滚筒式搅拌机；对于混合多种不同比重的原料，如 LDPE、色母等，堆积
比重在 0.5~1.2，较重的原料无法向上提升，无法确保搅拌均匀度，建议采用卧
式搅拌机或 SGB。 

6.2 选型指南 

欧化立式混合机、欧化混合式储料桶型号的选择主要根据搅拌料桶的容量与单位

时间内处理量来进行的。 

6.3 问题与解答 



  

                                              33(73)                        发行序号 200912001001 
 

问：SVM-U、SSM-U搅拌均匀误差是多少？ 

答：SVM-U、SSM-U的搅拌均匀度最大误差为±1%（最大误差值等于投入之
混合比例减去搅拌后的随机取样比例）。 

 

问：SVM-U、SSM-U的最佳搅拌时间是多少？ 

答：SVM-U、SSM-U在满载时，最佳搅拌时间为 15分钟。 

 

问：搅拌效果测试标准是什么？ 

答：搅拌效果测试参考《粉体技术手册》中饲料混合速度的测试，立式混合机

最大装料比为 50%，为避免浪费，取 30%左右。变异系数 Cv 参考我国
饲料标准。（CV<=14%） 

其中，离散度即不均匀度（称为变异系数）定义为一组测量数据偏离平均

值的大小。 

参考《粉体技术手册》中装料比对混合的影响，物料在容器中应尽可能得

到较剧烈的流动，物料装满容器是不利于混合的，实验表明，对于立式混

合机，装料比（即装料体积与容器体积之比）与混合系数曲线有一个极大

值 50%。 
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7. 静电除粉机 SDS 

 
图 7-1：机器外形图 

7.1 应用范围 

SDS适用于对各类塑胶原料的除粉处理，如 PET、PA、PC等，不建议用于对
塑胶粉碎回收料的处理。当原料为非常温或干燥后需要密闭循环时，请特别提出。 
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7.2 应用范例 

SDS-500的安装 

SDS-500标准配置包括 SHR-12U-E，可以直接输送原料进行除粉处理。 

吸风口

排风口

白铁吸料管

塑胶原料

吸料口

吸风口

 

 图 3-2：SDS-500的安装 

SDS-100/250的安装 

除粉回风

出风口

储料斗

吸料

原料储料斗

除粉风机

过滤器

集尘桶

电离针

除粉机

吸料机

经处理后的原料

除粉吹风

进风口

下料速度调节马达

 
图 3-2：SDS-100/250的安装 

SDS-100/250无送料功能，在使用时需要配置真空填料机及储料桶等。 
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7.3 选型指南 

静电除粉机 SDS型号的选择主要根据单位时间内处理量来进行的，可以参考产
品目录。 

机型 
送料风机功率

（kW） 

粉尘分离风机

功率（kW） 
原料输送料斗 

最大处理量

（kg/hr） 
吸料盒 储料桶 

SDS-100 无 0.55 无 100 无 无 

SDS-250 无 0.55 无 250 无 无 

SDS-500 1.5 2.2 SHR-12U-E 500 标准 标准 

注：以上最大处理量是以堆积密度为 0.65kg/L，颗粒直径为 2~3mm的原料以连
续运转方式为测试标准所得的数据。 

7.4 问题与解答 

问：使用 SDS-500时，在什么情况下需要选配储料桶？ 

答：选配储料桶搭配吸料盒使用可以立即将除粉后的原料输送到其他地方（输

送装置需要另购）。 

问：如果客户需要将粉碎回收料除粉时，应该怎么处理？ 

答：在一般情况下，SDS 系列机型适用于处理原料，当客户需要处理粉碎回
收料时，SDS-500的处理量会下降至 350kg/hr左右，进料口尺寸需加大
以防止回收料架桥，流动性不佳。不建议使用 SDS-100/250 机型处理粉
碎回收料。 
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8. 金属侦测分离器 SMS 

 

图 8-1：机器外形图 

8.1 应用范围 

在塑料行业金属分离器 SMS主要用于保护加工机器，它可以避免因设备故障而
造成的停产从而保证生产的持续性，提高产量。 

8.2 应用范例 

金属分离器 SMS可根据实际使用情况，采用机台安装与脚架安装两种方式。 

采用机台安装方式时，需要在 SMS下方安装一原料暂存桶，该原料暂存桶上需
要安装一高料位计以控制满料时 SMS上方填料机 SAL-U会自动停机，确保整个
系统能正常运行。 
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采用脚架安装方式时，需要在 SMS下方原料暂存桶安装高料位计以控制满料时
SMS上方填料机 SAL-U会自动停机，确保整个系统能正常运行。 

8.3 选型指南 

最大输出量是以堆积密度为 0.8kg/L，直径为 2-3mm的颗粒原料以连续工作方式
为测量标准所得的数据。 

机型 SMS 

最小金属检测体积(mm) 0.5 

最大处理量( L/hr) 3000 

8.4 问题与解答 

问：信易的 SMS能否侦测到原料含铜？ 

答：所有金属都可以的，但检测精度会有所不同，目前标准机型的检测精度是以

铁为标准测试的。 

问：客户想将金属分离器直接安装在粉碎机 SG-5090 的旋风器的出料口处，直
接检测金属，请问这样是否可行？  

答：不行，由于粉碎机旋风器下面的气流很大，如果直接吹到金属分离器上，会

造成下料速度太快，金属分离器无法正常工作。 

问：标准金属分离器之金属检测装置的检测原料温度最高为多少？  

答：标准使用最高温度为 100℃。 
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9. 欧化两料比例阀 SPV-U 

 

图 9-1：机器外形图 

9.1 应用范围 

SPV-U 可控制新料及粉碎料按一定的比例进行输送作业，达到比例式混料输送
的作用。SPV-U 不可用于各类食品、化学药品、易燃易爆及挥发性物品的比例
混合控制。若塑胶原料切片尺寸不均匀或为其他形态时，需要考虑原料的流动性

是否良好。 

9.2 应用范例 

 

图 9-2：SPV-U应用示意图 
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SPV-U 可直接安装在吸料机上或安装在管路上并且可直接搭配欧化吸料机使
用，在其它场合时可选择控制箱搭配使用。 

9.3 选型指南 

SPV-U欧化两料比例阀选型以原料通过 SPV-U阀体重量（kg/hr）为准则，重量
（kg/hr）是以原料堆积比重为 0.65kg/L，颗粒直径 3~5mm 时测试得出的，若
客户原料的堆积比重有差别，则最大输送量会有所差别。 

机型 气源压力 
最大 

通过量 

配管 

尺寸 

外形尺寸 

HxWxD(mm) 

重量 

（kg) 

SPV-38U 3kgf/cm2 350kg/hr 38mm 230x260x150 3.5 

SPV-50U 3kgf/cm2 550kg/hr 50mm 230x260x150 5 

 

9.4 问题与解答 

问：SPV-U的混合比例控制精度可达多少？ 

答：SPV-U 之混合比例精度与混合比例值有直接关系，参考信易测试数据，采
用 PET/PC原料按 70：30比例混合，控制精度可在 15%范围内。  

问：当气压为 5kgf/cm2时，SPV-U单位耗气量为多少？ 

答：以 30秒 SPV-U切换 1次来计算，单位耗气量大约为 0.006m3/hr。 

问：标准 SPV-U可以处理高温原料吗？ 

答：建议处理原料温度不高于 70℃。 
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10. 真空输送系统的组成 

中央输送系统一般由供料装置、输送管、分离装置、除尘装置、气源机械、空气

管道及控制部分组成，其工作顺序如图 2-1所示。     

除尘装置 气源机械

排

至

大

气

    原料

(干燥/成型）

    粉尘

(集尘桶收集)

喷洗阀

原料
分离装置供料装置 输送管

 

图 10-1：输送系统主要组成部分 

供料装置 

供料装置是指吸料管、吸料盒（截料式）等吸取原料的机构，是输送系统基

本的部件之一。在长距离输送（大于 30m）或二次输送侧（干燥料桶到成型
机）输送系统中，为了防止原料堵塞管道或干燥后的原料再度回潮，需要采

用截料式吸料盒。 

输送管 

在单一的塑料输送过程中，输送管道一般采用钢丝胶管（PVC材质）或不锈
钢材质（SUS201），若用户有特殊需求，如食品、医药行业，需要采用食
品级不锈钢（SUS304）或玻璃管等。 

分离装置 

分离装置是指用于原料与空气分离的原料接收器料斗，分为真空料斗与电眼

料斗。真空料斗一般于干燥料桶上放置，电眼料斗一般于注塑机进料口安装。 
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除尘装置 

在原料输送过程中，原料中含有少量粉尘或者原料经过长距离输送后产生的

粉尘经过分离装置进入除尘装置，除尘装置采用旋风除尘过滤器。SHINI 标
准过滤器过滤精度为 98μm，可以根据客户具体情况选择高精度过滤器。 

气源机械 

由于原料输送过程采用真空吸送式气力输送，所以气源机械采用高压真空鼓

风机或罗茨风机。 

高压鼓风机 

在设计条件下，风压为 30kPa或压缩比 e=1.3~3的风机就属于高压鼓风机。 

特点： 

1. 具有吹吸双功能，一机两用，可以用于负压也可以用于正压。 

2. 少油或无油运转，输出的空气是干净的。 

3. 压力高，可达离心风机的十几倍以上。 

4. 相对于其它类型的风机。比如罗茨风机，其运转的噪音较低。 

5. 免维护使用，它的损耗件仅仅是两个轴承，在质保期之内，基本无需维护。 

6. 高压鼓风机的机械磨损非常小，因为除了轴承之外，没有其它的机械接触
部分，所以使用寿命长。 

罗茨风机 

属于容积回转鼓风机，利用两个叶形转子在气缸内作相对运动来压缩和输送

气体的回转压缩机。这种鼓风机结构简单，制造方便，适用于低压力场合的

气体输送和加压，也可用作真空泵。由于周期性的吸、排气和瞬时等容压缩

造成气流速度和压力的脉动，因而会产生较大的气体动力噪声。此外，转子

之间和转子与气缸之间的音隙会造成气体的泄漏，从而效率降低。 

特点：其最大的特点是使用时压力在允许的范围内加以调节时流量之变动很

小，压力选择范围很宽，具有强制输气的特点。输送时介质不含油，结构简

单，维修方便，使用寿命长，整机振动小。 



  

                                              43(73)                        发行序号 200912001001 
 

11. 直结式真空填料机 SAL 

   

图 11-1：机器外形图 

11.1 应用范围 

直结式真空填料机 SAL 系列主要用于塑胶颗粒原料的输送，若塑胶原料切片尺
寸不均匀或为其他形态时（如片状或含有过多粉尘），需要考虑原料堆积比重及

片状材料的流动性。 

11.2 应用范例 

在一般情况下，SAL安装可分为安装于干燥桶上（微动开关）及直接安装在成型
机上（电眼开关）两种方式。 

 

图 11-2：安装示意 
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11.3 选型指南 

在选择 SAL 系列机型时，可参考目录进行选择，目录上记录的最大输送量是在
输送水平距离为 1m，垂直高度为 4m测出的，若客户使用条件不同，则可参考
SAL 系列机器性能曲线图进行选择（测试条件：出厂新机，H＝4m，颗粒原料
堆积比重 0.65kg/L，直径 2~3mm，常温），在具体型号的选择时，需考虑约 20%
的安全余量。在输送水平距离换算时，垂直 1m＝水平 2m，90度弯头 1个＝水
平 5m，原料管及真空管均为标准机型尺寸。 
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图 11-3：SAL系列性能曲线图（50Hz） 

11.4 问题与解答 

问：何谓碳刷马达？ 

答：碳刷，顾名思义，就是碳做的（也就是石墨，铅笔芯的主要成分，不过

有的用合金（片）代替石墨做的碳刷）。碳刷是有刷电机里面顶在换相

器表面的部件，电机转动的时候，将电能通过换相器输送给线圈，由于

其主要成分是碳，称为碳刷，它是易磨损的。应定期维护更换，并清理

积碳。碳刷是电动机的固定部分和转动部分之间传递能量或信号的装置，

它一般是纯碳加凝固剂制成，外型一般是方块，卡在金属支架上，里面

有弹簧把它紧压在转轴上，碳刷马达不可反转。 

问：SAL系列之自动喷洗动作如何实现？ 
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答：SAL-330/360（E）标准配置碳刷马达，采用高压压缩气体喷洗
（4~6kgf/cm2），而 SAL-430/460标准配置感应马达，采用马达反转排
气功能进行喷洗。 

问：客户需要输送回收片状物料时，需要怎么处理？ 

答：若回收片状物料的长宽尺寸在 8mm 以内时，标准机型即可满足要求，
若回收片状物料的长宽尺寸大于 8mm 时，物料容易堆积在料斗的下料
口处，此时则需要特制破架桥装置。 
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12. 分离式真空填料机 SAL-G 

 

图 12-1：机器外形图 

12.1 应用范围 

分离式真空填料机 SAL-G 系列主要用于塑胶颗粒原料的输送，若塑胶原料切片
尺寸不均匀或为其他形态时（如片状或含有过多粉尘），需要考虑原料堆积比重

及片状材料的流动性。 

12.2 应用范例 

在一般情况下，SAL-G安装可分为单段送料及双段送料两种方式。 

单段送料 SAL-700G/800G 

 

图 12-2：单段送料 
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双段送料 SAL-900G 

 

图 12-3：直接安装 

12.3 选型指南 

在选择 SAL-G 系列机型时，可参考目录进行选择，目录上记录的最大输送量是
在输送水平距离为 5m，垂直高度为 4m测出的，若客户使用条件不同，则可参
考 SAL 系列机器性能曲线图进行选择（测试条件：测试条件：出厂新机，H＝
4m，颗粒原料堆积比重 0.65kg/L，直径 2~3mm，常温）。在具体型号的选择时，
需考虑约 20%的安全余量。在输送水平距离换算时，垂直 1m＝水平 2m，90度
弯头 1个＝水平 5m，原料管及真空管均为标准机型尺寸。 
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堆积比重 ：0.65kg/dm
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图 12-4：SAL-G性能曲线图（50Hz） 

12.4 问题与解答 

问：SAL-G系列的过滤器精度为多少？ 

答：SAL-G系列的过滤器精度为 90μm。 

问：在什么情况下可以选配 ACF旋风集尘器？ 

答：ACF旋风集尘器主要功能是回收粉尘，当客户需要输送的原料含有较多
粉尘或回收料时，可选配 ACF以减少粉尘进入主机过滤器的可能。  

问：SAL-800G和 SAL-900G 适合安装于哪些干燥机？ SMH料斗的孔位是
否都合适成型机孔位的安装？ 

答：SAL-800G 可实现单段送料，SAL-900G 可实现双段送料。SAL-800G
与 SAL-900G可以用在全系列 SHD与 SHD-U上。SMH一般安装于干
燥机上，SVH 一般安装于成型机上。SVH 上的安装孔位是长圆孔，若
成型机上没有合适孔位安装，客户可根据需求加工或定制转接法兰。 

问：SAL-700G/800G和 SAL-900G 标准配置截料控制点数分别为多少？ 

答：SAL-700G/800G 标准无配置截料点，但可以根据客户需求特制（增加
时间继电器控制）；SAL-900G 标准配置 1 个截料点，若客户想实现 2
个截料点，则也需要增加时间继电器控制。 
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问：客户需要输送回收片状物料时，需要怎么处理？ 

答：若回收片状物料的长宽尺寸在 8mm 以内时，标准机型即可满足要求，
若回收片状物料的长宽尺寸大于 8mm 时，物料容易堆积在料斗的下料
口出，此时则需要特制破架桥装置。 
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13. 欧化直结式真空填料机 SAL-U 

  

图 13-1：机器外形图 

13.1 应用范围 

欧化直结式真空填料机 SAL-U 系列主要用于塑胶颗粒原料的输送，若塑胶原料
切片尺寸不均匀或为其他形态时（如片状或含有过多粉尘），需要考虑原料堆积

比重及片状材料的流动性。 

13.2 应用范例 

搭配干燥料斗安装 

 

图 13-2：搭配干燥料斗安装 
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13.3 选型指南 

在选择 SAL-U 系列机型时，可参考目录进行选择，目录上记录的最大输送量是
在输送水平距离为 1m，垂直高度为 4m测出的，若客户使用条件不同，则可参
考 SAL-U 系列机器性能曲线图进行选择（测试条件：测试条件：出厂新机，H
＝4m，颗粒原料堆积比重 0.65kg/L，直径 2~3mm，常温）。在具体型号的选择
时，需考虑约 20%的安全余量。在输送水平距离换算时，垂直 1m＝水平 2m，
90度弯头 1个＝水平 5m，原料管及真空管均为标准机型尺寸。 
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表 13-1：SAL-U性能曲线图（50Hz） 

13.4 问题与解答 

问：SAL-U系列可以定制截料输出功能吗？ 

答：可以，需要将 SAL-U控制之混料控制输出点改为截料输出点即可。 

问：同时清洗 3 台 SAL-3U，4 台 SAL-3U-E过滤器时，一个周期需要多少
压缩空气？ 

答：经过测试，同时清洗 3 台 SAL-3U，4 台 SAL-3U-E 需要压缩空气
240L/min。 

问：客户需要输送回收片状物料时，需要怎么处理？ 

答：若回收片状物料的长宽尺寸在 8mm 以内时，标准机型即可满足要求，
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若回收片状物料的长宽尺寸大于 8mm 时，物料容易堆积在料斗的下料
口出，此时则需要特制破架桥装置。 
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14. 欧化分离式真空填料机 SAL-UG 

 

图 14-1：机器外形图 

14.1 应用范围 

欧化分离式真空填料机 SAL-UG 系列主要用于塑胶颗粒原料的输送，若塑胶原
料切片尺寸不均匀或为其他形态时（如片状或含有过多粉尘），需要考虑原料堆

积比重及片状材料的流动性。 

14.2 应用范例 

安装示意图 

 

图 14-2：安装示意图 



  

                                              54(73)                        发行序号 200912001001 
 

14.3 选型指南 

在选择 SAL-UG 系列机型时，可参考目录进行选择，目录上记录的最大输送量
是在输送水平距离为 5m，垂直高度为 4m测出的，若客户使用条件不同，则可
参考 SAL-UG系列机器性能曲线图进行选择（测试条件：测试条件：出厂新机，
H＝4m，颗粒原料堆积比重 0.65kg/L，直径 2~3mm，常温）。在具体型号的选
择时，需考虑约 20%的安全余量。在输送水平距离换算时，垂直 1m＝水平 2m，
90度弯头 1个＝水平 5m。 
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表 14-1：SAL-UG性能曲线图（50Hz） 
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14.4 问题与解答 

问：客户不想使用破真空阀的功能，是否能够将此功能设置为不可用？ 

答：若客户不想使用破真空阀的功能，不用设置参数，只要将破真空阀的电

源断开或是气源断开即可，但是若不使用破真空阀的功能会导致输送能

力下降，风机的寿命也会缩短，且需要设置二次吸料动作之间的延迟时

间参数“F-05”。 

问：客人需要输送 PE料，200kg/hr，水平距离 30m，垂直距离 4m，弯头 4
个，且需要配合 SPV使用，回收料离料斗水平距离 4m，高度 4m。选
SAL-3.5HP-UG可以吗？ 

答：SAL-3.5HP-UG+SHR-24U 搭配 SPV-50U 使用，按照上述条件可以满
足 200kg/hr。 

问：客户反映 SAL-5HP-UG在启动的时候电压不能很快的达到额定值？ 

答：这是马达的软启动保护功能, 如果他们不需要这个功能，可以选择关闭
这个功能，具体可以在控制面板上将 F19的值设为 1就可以了。 

问：客户需要输送回收片状物料时，需要怎么处理？ 

答：若回收片状物料的长宽尺寸在 8mm 以内时，标准机型即可满足要求，
若回收片状物料的长宽尺寸大于 8mm 时，物料容易堆积在料斗的下料
口出，此时则需要特制破架桥装置。 
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15. 欧化分离式真空填料机 SAL-UG122 

 

图 15-1：机器外形图 

15.1 应用范围 

欧化分离式真空填料机SAL-UG122系列主要用于 1对 2输送点之塑胶颗粒原料
的输送，即采用一台真空风机可以对应两台料斗输送，可实现一对二原料输送至

不同的成型机或料桶，可大幅节约成本。若塑胶原料切片尺寸不均匀或为其他形

态时（如片状或含有过多粉尘），需要考虑原料堆积比重及片状材料的流动性。 

15.2 应用范例 

可以实现双段送料，适用配合于脚架安装型的干燥机工作，可完成新原料送至干

燥桶干燥，干燥完成之后的原料送至成型机的功能。 

15.3 选型指南 

在选择 SAL-UG122系列机型时，可参考目录进行选择，目录上记录的最大输送
量是在输送水平距离为 5m，垂直高度为 4m测出的，若客户使用条件不同，则
可参考 SAL-UG122系列机器性能曲线图进行选择（测试条件：出厂新机，H＝
4m，颗粒原料堆积比重 0.65kg/L，直径 2~3mm，常温）。具体型号的选择时，
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需考虑约 20%的安全余量。在输送水平距离换算时，垂直 1m＝水平 2m，90度
弯头 1个＝水平 5m，原料管及真空管均为标准机型尺寸。 
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表 15-1：SAL-UG122性能曲线图（50Hz） 

15.4 问题与解答 

问：SAL-UG122的吸料动作是怎么控制的？ 

答：SAL-UG122 采用的是 SAL-900G 控制线路板，控制方式与 SAL-900G
相同，标准配置一个截料输出点。 
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16. 欧化分离式真空填料机 SAL-UG124 

 

图 16-1：机器外形图 

16.1 应用范围 

欧化分离式真空填料机SAL-UG124系列主要用于 1对 4输送点之塑胶颗粒原料
的输送，即采用一台真空风机可以对应四台料斗输送，可实现一对四原料输送至

不同的成型机或料桶，相当于一套小型的集中中央供料系统，可大幅节约成本。

若塑胶原料切片尺寸不均匀或为其他形态时（如片状或含有过多粉尘），需要考

虑原料堆积比重及片状材料的流动性。 
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16.2 应用范例 

SAL-UG124适用于多台除湿干燥机如二机一体 SDD，也可配合单独的重量式拌
料混合机 SGB等塑胶原料处理场合，实现一对四原料输送至不同的成型机或料
桶。 

 

图 16-2：与 SGB配套使用 

16.3 选型指南 

在选择 SAL-UG124系列机型时，可参考目录进行选择，目录上记录的最大输送
量是在输送水平距离为 5m，垂直高度为 4m测出的，若客户使用条件不同，则
可参考 SAL-UG124系列机器性能曲线图进行选择（测试条件：出厂新机，H＝
4m，颗粒原料堆积比重 0.65kg/L，直径 2~3mm，常温）。具体型号的选择时，
需考虑约 20%的安全余量。在输送水平距离换算时，垂直 1m＝水平 2m，90度
弯头 1个＝水平 5m，原料管及真空管均为标准机型尺寸。 
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表 16-1：SAL-UG124性能曲线图（50Hz） 

16.4 问题与解答 

问：SAL-UG124的工作原理是怎样的？ 

答：开机之后，如果使四个料斗均处于工作状态，则各个料斗依次进行吸料

动作。若有任何一个料斗满料，则该料斗停止吸料，其它料斗继续工作。

若四个料斗均为满料状态，则吸料机延迟一段时间之后停止工作， 在此
之后只要有任何一个料斗的缺料信号到来，都可以使吸料机重新开始工

作。请注意，SAL-UG-124在同一时刻只有一个料斗处于工作状态，如
果有二个缺料信号同时来到，则按吸料机料斗上标示的序号进行工作。 

问：SAL-UG-124吸料机的破真空电磁阀假若不接高压气，整个设备是否也
可以正常工作？ 

答：破真空电磁阀假若不接高压气是可以工作的，但这样对马达不好，容易

造成马达频繁过载，影响其正常使用及寿命。 

问：总输出量为 1000kg/hr，开始客户有选择 SAL-7.5HP-UG-124-D，但是
客户有 5种材料，问能否制配 5个料斗的的填料机？ 

答：目前公司没有 5个料斗的填料机，建议客人再购买一台吸料机，具体型
号要看客人需要的吸料量及输送距离。 
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17. 欧化分离式真空填料机 SAL-UGP 

 

图 17-1：机器外形图 

17.1 应用范围 

欧化分离式真空填料机SAL-UGP系列主要用于塑胶粉末或颗粒与粉末混合原料
的输送。若塑胶原料切片尺寸不均匀或为其他形态时，需要考虑原料堆积比重及

片状材料的流动性。 

17.2 应用范例 

SAL-UGP主要搭配集料斗直接安装在成型机上，实现成型作业。 

直接安装 

 

图 17-2：直接安装 
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17.3 选型指南 

在选择 SAL-UGP系列机型时，可参考目录进行选择，目录上记录的最大输送量
是在输送水平距离为 5m，垂直高度为 4m，比重 0.6kg/L的干燥无粘性粉末测出
的。具体型号的选择时，需考虑约 20%的安全余量。 

17.4 问题与解答 

问：什么条件下需要选用过滤板式填料机？ 

答：过滤板式填料机适用于输送 100%粉体原料，过滤布袋适用于输送 30%
粉体原料。 

问：SHR-P-60U-3中之“3”代表什么？ 

答：SHR-P-60U-3中之“3”代表料斗中配置 3片过滤板。 

问：过滤板与过滤布袋之过滤精度分别是多少？ 

答：过滤板过滤精度为 1μm，过滤布袋过滤精度为 7μm。 
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18. 柔性螺旋输送机 SSC 

 

图 18-1：机器外形图 

18.1 应用范围 

柔性螺旋输送机 SSC系列主要用于塑胶粉末、颗粒、片状原料的输送。若塑胶
原料切片尺寸不均匀或为其他形态时，需要考虑原料堆积比重及片状材料的流动

性。 

18.2 应用范例 

柔性螺旋输送机 SSC系列可搭配信易其他机型使用，如粉碎机、拌料机、储料
桶等，但当搭配粉碎机、拌料机、储料桶使用时需提出相关连接安装部分需要特

别制作。 
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搭配粉碎机 

 

图 18-2：搭配粉碎机安装 

搭配拌料机 

 

图 18-3：搭配拌料机安装 

搭配储料桶 

 

图 18-4：搭配储料桶安装 
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18.3 选型指南 

输送量(kg/hr) 
机型 管径(mm) 物料种类 比重(kg/L) 

倾斜角度=0° 倾斜角度=45° 
弧度半径 r(mm) 电机转速(r.p.m) 

颗粒料 0.7 800 700 1200 910 

粉体料 0.6 450 350 1200 910 SSC-50 Φ50 

片状料 0.3 300 250 1200 910 

颗粒料 0.7 1900 1400 1400 910 

粉体料 0.6 1000 800 1400 910 SSC-65 Φ65 

片状料 0.3 600 500 1400 910 

 
表 18-1：SSC选型对照表 

18.4 问题与解答 

问：标准 SSC系列机型输送原料最高温度可达多少？ 

答：标准 SSC系列机型输送原料最高温度为 100℃。 

问：螺杆及螺杆套筒的材料分别是什么？ 

答：螺杆及螺杆套筒的材料分别是 60Si2MnA、PA12。 

问： SSC是否可以输送 SOP. Acid（一种腐蚀性较强的塑料添加剂） 材料？ 

答：腐蚀性较强的塑料添加剂在输送过程弹簧容易生锈，不能输送。 



  

                                              66(73)                        发行序号 200912001001 
 

19. 小型中央供料站 SMCS 

 

19.1 应用范围 

小型中央供料站 SMCS主要用于 1 对多个输送点之塑胶颗粒原料的输送，最多
可达 12个站点。主机集合了真空产生器、中央过滤器和中央控制站，相当于一
套小型中央供料系统，可大幅节约设备成本。若塑胶原料切片尺寸不均匀或为其

他形态时（如片状或含有过多粉尘），需要考虑原料堆积比重及片状材料的流动

性。 

19.2 应用范例 

小型中央供料站 SMCS 适用于对多台成型机、除湿干燥机、料桶供料，最多可
实现一对 12站原料输送。 

 
图 19-1：对成型机集中供料 
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20. 参考资料 

20.1 料斗法兰规格 

    

图 20-1：SAL-330/360/430/460机型底座安装尺寸图 

    

图 20-2：SAL-330E/360E机型底座安装尺寸图 
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图 20-3：SMH-6L/12L料斗底座安装尺寸图 

    

图 20-4：SAL-6U/12U-E机器底座安装尺寸图 

 

图 20-5：SAL-3U及以上机型底座安装尺寸图 



  

                                              69(73)                        发行序号 200912001001 
 

 

图 20-6：SAL-1U底座安装尺寸图 

 

机型 

参数 
SAL-1.5U-E/EA SAL-3U-E/EA SAL-6U-E/EA SAL-12U-E/EA 

A 120 150 150 180 

B 50 70 70 80 

C 40 55 55 55 

D 5.5 6.5 6.5 6.5 

图 20-7：SAL-U-E(EA)底座安装尺寸图 
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图 20-8：SHR-U(E)-(S)底座安装尺寸图 
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20.2 秤重式拌料混合机 SGB选配吸料功能配件表 

 

表 20-1：SGB选配吸料功能配件表 
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版本 

版次 
页 (P) 
章 (C) 

说明 
日期 

部门/姓名 

1  新文件 2009-10-30 
MC/张海林 

2   2010-07-12 
MC/张海林 

3   2013-04-27 
TM/白燕涛 

3.1 20.2 增加 SGB选配吸料功能配件表 2013-10-28 
TM/白燕涛 
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意见反馈表 

感谢您在百忙之中抽出时间看完本应用手册，我们一直致力于帮助业务人员为客户

选择合理的产品，提高业务人员对于产品的应用水平。对于本应用手册的内容和形

式都有待完善，编者也希望大家能就此提出宝贵意见和建议，这对我们也是一种鞭

策。 

   

1、 您对本手册的总体感觉：   

□很好                □一般              □不好 

2、 您认为本手册的版式编排：   

□很好                □一般              □不好 

3、 您认为本手册的内容对选型及应用有帮助吗？   

□很好                □一般              □没有 

4、 您认为本手册哪些内容是您所需要的？ 

 

5、 您认为本手册需要增加哪些相关的应用内容？ 

 

6、 您认为本手册哪些方面还有哪些需要改进？ 

 

 

  

您的姓名：                    

联系方式：                                                            


