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1. 概述 

 安装和使用本机前应仔细阅读使用说明书，以免造成人身事故或机器损坏。 

信易牌 SVTM容积式两料比例混合机，可对原料和回收料进行不同比例混合。 
a.输送部分：通过控制两个减速电机分别带动两个螺杆运转来控制料的输出。 
b.比例混合控制部分：1号电机为定速电机，2号电机为调速电机，当 1号 2号电机
同时运作时，通过调节 2号电机的转速，来调节原料和回收料的比例；混料比即为
两个减速机的转速比，混料比例精度在 3%以内。 

 

机型：SVTM-60 
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1.1 编码原则 

 

1.2 本机特点 

● 桶身部分采用 SUS201材质 
● 储料桶分为左右两半，分别为 1号料仓和 2号料仓 
● 两个料仓之上均可以安装真空料斗或者直结式填料机 
● 配备两套螺杆计量装置，可对原料供给量准确计量 
● 噪音小、精度高、稳定性高 
● 螺杆采用不锈钢材质，对原料无污染 
● 配备吸料盒，可与外部吸料机相连输送混合料 

 

所有的机器维修工作应由专业的维修人员来完成，该书说明适用于现场操作者及维修

人员使用，第 6章直接针对维修人员，其它章节适于操作者。 

为了避免对机器的损害和对人的伤害，非经信易公司授权，任何人不得对机器的内部

作任何修改， 否则本公司将不履行承诺。 

我公司具有良好的售后服务，在您使用过程中，如有问题需解决，请与我公司或经销

商联系。 

总公司及台北厂：            中国服务热线： 
Tel: (886) (0) 2 2680 9119   Tel: 800 999 3222 
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1.3 机器规格 

1.3.1 外形尺寸 

      

图 1-1：外形尺寸图 

1.3.2 机器规格表 

表 1-1：机器规格表 

机型 
1号电机

功率(kW) 

2号电机

功率(kW) 

螺杆

外径

(mm) 

1号仓

容积(L) 

2号仓

容积(L) 

1号电

机处理

量(kg/h) 

2号电机处

理量(kg/h) 

外形尺寸 (mm) 

(H×W×D) 

重量 

(kg) 

吸料 

管径

(inch) 

SVTM-60-180 0.09 0.09 60 90 90 500 25.7~400 1145x600x600 90 1.5 

SVTM-60-360 0.09 0.09 60 180 180 500 25.7~400 1100x900x900 100 1.5 

SVTM-60-720 0.09 0.09 60 360 360 500 25.7~400 1540x1000x1000 150 1.5 

SVTM-80-1200 0.12 0.12 80 600 600 795 41.8~650 1745x1230x1230 190 2.0 

 注：1) 输送能力测试条件为：堆积密度约 0.65kg/L,                机器规格若有变更，恕不另行通知。 
  直径为 3~5mm塑胶原料颗粒， 

        2) 机器电压规格为：3Ф，220VAC，50Hz。 
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1.4 安全规则 

依照本说明书上的安全规则，避免造成人身伤害及机器损坏 。 

1.4.1 安全标识 

 危险！ 
本机为高温高压设备，为了安全，禁止私自拆除外壳及电源开关。 

 警告！ 
操作系统必须由专业人士操作，禁止他人操作。 
机器启动时，禁止穿戴可能会造成危险的手套或衣服。 
停电等原因发生时，一定要将主电源关掉。 
有静电时，为了防止因电源异常发生的事故，请停止系统的运转。 
系统安装及移动时，一定要穿戴安全鞋和手套。 
部件交换及维修时，禁止使用我公司以外的部件。 

 注意！ 
请不要以带水份之物件或手接触开关及操作，以免触电。 
请不要在未了解机器的性能前使用机器。 
请不要无意识中接触或冲击开关及感应器。 
备急用开关，请放在易于操作的位置，并牢记位置。 
请保障宽敞的作业空间，除去妨碍操作的障碍物。 
为了防止静电，地上不要留存溢出的油或水，保持干燥，留出通路。 
机体不能受到强烈的震动或冲击。 
不要私自揭去或弄脏安全图标。 
饮酒、服药、没有正常判断力的人禁止操作机器。 

1.4.2 操作注意事项 

1) 使用前,检查原料和回收料形状是否太大 ※形状太大，容易导致料卡在螺杆上. 
2)使用中如发现螺杆输出不畅，请检查螺杆部分是否有料架桥。 
3)机器运作时，请不要拆开吸料盒上面的亚克力板。 
4)机器运作时，手不要去触碰螺杆。 
5)当料仓中的料位过低时，机器会报警，此时请及时补料 
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6）当想对机器进行清料时，可以打开机器下端的管堵和卸下吸料盒即可 

1.5 免责声明 

以下声明阐述了信鼎（包括其雇员、代理商、分销商）对任何购买或使用信易相

关产品，包括选购件的购买者或用户所负责任之排除或限制。  

信易对以下原因导致的任何损失、费用、开支、索赔或损害，不负责任。 

1. 在使用本产品之前，不仔细阅读或不遵从产品说明书，从而导致粗心或错误地
安装、使用、保养等。 

2. 超出合理控制的行为、事件或事故，包括但不限于人为恶意或故意破坏、损坏，
或异常电压、不可抗力、暴乱、火灾、洪水、暴风雨、地震等自然灾害而产生

或导致的产品无法正常运行。 
3. 非本公司认可的维修人员对设备所进行的增加、修改、拆卸、运输或修理。 
4. 使用非信易指定的消耗品或油品。 
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2. 结构特征与工作原理 

2.1 功能描述 

信易牌 SVTM容积式两料比例混合机比例混合范围 4.5%-70%面板显示与混料比
例说明 

面板显示数值 混料比例（2号仓：1号仓） 

10 1:10=10% 

20 1:5=20% 

30 3:10=30% 

40 2:5=40% 

50 1:2=50% 

60 3:5=60% 

备注：面板上显示的数值是指 2号仓料料的重量是 1号料仓料的重量的百分比，表格中未注明的其他比例也
依此类推。(混料比范围 4.5%-70%) 

2.2 工作原理 

 

图 2-1：工作原理图 

储料桶中可以储存两种不同的原料； 
当开关打到 1档时，1号电机开始工作，电机 2不工作，从而带动螺杆对 1号料
仓里面的原料进行输送； 
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当开关打到 2档时，2号电机开始工作，电机 1不工作，从而带动螺杆对 2号料
仓里面的原料进行输送； 
当开关打到 1+2 档时，1 号、2 号电机同时工作，此时通过调节面板，对电机 2
进行调速，通过控制两个电机的转速比从而控制两种料的输出混料比。 
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3. 零部件结构与用途介绍 

3.1 操作铭板 

 
图 3-1：铭板图 
表 3-1：铭板说明 

序号 名称 功能描述 备注与注意事项 

1 三档开关 
可以进行 3 个档位切换实现对 1 号、2 号电

机的控制 

 

2 SF面板 
当档位切到 2档或者 0档时，可对电机 2的

转速进行控制 

除了对电机 2转速进行控制，也能

显示相应的比例 

3 开关 当接入电源后，打开此开关就能时机器运转  
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1. SF面板说明： 

 
图 3-2：SF系列面板调速器接线图 
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2. SF系列面板式调速器菜单 
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3.2 料位开关说明 

  
图 3-3：料位开关图 

当出料盒中的料位过高时，此料位开关控制两个螺杆停止运转当料 1 号和 2 号仓
中的料位过低时此料位开关出发信号给报警灯和蜂鸣器，报警灯蜂鸣器触发报警。 

3.3 吸料管说明 

 

图 3-4：吸料管图 
此处可以接 1.5寸的钢丝胶管，用于把混合完成的料进行输出。 
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3.4 延时器说明 

 
图 3-5：延时器图 

出厂设置设定为 8秒延时，用于控制 1号料位马达的延时作用 

3.5 使用准备说明 

 
机器使用前需将 1号、2号仓内部的贴纸取下 

3.6 机器参数设定说明 

1. 打开机器开关 
2. 长按面板上 MODE键 3秒，屏幕上显示 C100 
3. 按上下键输入密码，屏幕上显示 C123，然后按 ENTER键 
4. 此时屏幕上显示 F-01，按 ENTER键进入，按上下键将数值设为 2，设定完后
再按 ENTER键 

5. 此时屏幕上显示 F-02，按 ENTER键进入，按上下键将数值设为 20，设定完
成后再按 ENTER键 
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6. 此时屏幕上显示 F-03，按 ENTER键进入，按上下键将数值设定为 3，设定完
成后再按 ENTER键 

7. 关闭机器开关，再重新打开就完成了对机器参数的设定 



 

18(18) 
 

4. 维修 
   所有的维修必须由专业的人员来完成，以避免造成人身伤害及机器损坏。 

4.1 保养 

   请保持机器外表清洁。 

4.2 维修保养记录表 

4.2.1 机器资料 

机器型号_________ 序号_________  生产日期_________ 
电压_____Φ_____V 频率_________Hz 功率__________KW 

4.2.2 安装检查 

□检查螺杆安装是否正确 
□检查吸料盒弹簧扣是否锁紧 
 

    电气安装 
□电压检查_________V_________Hz 
□熔断器规格：1Φ_________A 3Φ_________A 
□控制箱电源及信号接线是否正确 

4.2.3 日检 

□检查四档开关 
□检查切替开关 

4.2.4 周检 

□检查机器所有电缆线有无破损 
□检查电机固定螺丝有无松动 


