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1.  前言 

本指南是粉碎回收系列的选型及应用手册，其中介绍了塑料回收的资讯、SHINI
用于塑料粉碎回收的各种设备的选择与应用。 

目的 

为了帮助业务人员或客户服务人员为客户选择正确的产品，帮助其更加了解产品

的应用范围，提高其对于产品的应用水平。 

适用对象 

直接面对客户的 SHINI业务人员及客户服务人员，需要其为客户的具体需求做出
选择正确的产品。 

相关资料 

在为客户做产品选型时，具体型号以参考“产品目录”为准。若客户需求不清楚

或由于其他原因无法提供选型服务时，请参考“选型调查表”。 

注意事项 

本指南仅用于对 SHINI产品粉碎回收列的初步选型，建议在客户下订购单之前，
请与 SHINI客服人员联系，以确保选型正确，以免遭受损失。 

本指南中引用的相关文字及数据不代表 SHINI的观点。 

您若想详细了解相关产品，可以采用三种方法与我们联系： 
中国服务热线：+86 800-999-3222 
信易集团网站：www.shini.com 
邮箱：shini@shini.com 
 

http://www.shini.com
mailto:shini@shini.com
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2. 相关资讯 

2.1 信易高效安全的粉碎技术 

资料来源：信易集团研销中心  谢仲铭 

• 塑料回收发展前景 

随着经济的发展，人们生活水平的提高，各种各样的塑料产品给人们的生活

带来方便的同时，也给人们带来了可怕的“白色污染”，因此，研究废旧塑

料的最终处理问题就变得越来越被各国政府所重视，废旧塑料的回收与利用

直接关系到环境保护、空气污染、甚至还直接关系到塑料行业的生存与发展，

目前中国是全球第二大塑料消费国，年消耗量超过 3400 万吨，然而实际回
收的废塑料只有 200多万吨，可谓回收利用的空之大，据有关方面统计，我
国废旧塑料的利用市场，价值在 1000 亿元人民币以上，因此研究我国废旧
塑料的回收与利用，无论对环境的保护，还是对经济的持续发展，都具有深

远的意义。 

• 信易粉碎回收概况 

信易是全球极具规模的辅助设备制造集团，拥有五大系列产品，其中粉碎回

收系列就能提供完善高效安全的塑胶粉碎与回收设备，产品包括慢速机边粉

碎机、静音集中粉碎机、大型破碎机等品种齐全，可以很好的满足目前市场

对塑料粉碎与破碎的要求。 

• 高效粉碎技术 

我们粉碎机整机结构严谨，机身采用全封闭式隔音箱设计，可有降低粉碎时

所产生的噪音，从而实现低噪音环保之目的；粉碎室采用高硬度材质制成，

经数控机床精加工，具有厚度大、强度高、耐磨性强、无污染、使用寿命长

及维修保养十分方便；机器通过高质皮带连接传动轴及带轮，具有运行平衡、

配合精密、拆装方便、维修简单；刀具设计采用了新型、可靠的渐切式一字

形切割技术，这种技术不但保留了原有的交叉切割技术的所有优点，还具有

新的特性，切割只发生在刀片经过的那一点上，并不同时发生在刀片的整个

工作宽度内，这种特性极大的降低了损耗、噪音、粉尘，同时也节省了能量

而且刀具采用进口优质材质制作，耐磨，高硬度，使用寿命长，并且可重复

使用；简单的刀具安装调整技术，使动刀与定刀都可在机外的夹具内调整，
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不必再经过艰难的机内调整过程；配备风机，可自动送料，省时省力； 

• 安全粉碎技术 

粉碎机内有高速旋转的刀具，极具危险性，为防止粉碎机运行时产生意外，

我们粉碎机设备具有高度安全性的防护系统。 

o 急停开关：在机器控制面板上有一红色按钮，当遇到突发事故时，立
即按下按钮机器就会立即停止运转； 

o 安全开关：在机器运转时松开部件会发生安全隐患处都配有断路器的
安全开关，以防止安全事故； 

o 挡料皮：所有粉碎机在进料口处都配有挡料皮，防止使材料被破碎时
不会飞溅出来。 

 

注：阴影框内表示信易可提供产品范围。 

图 2-1：一般塑料回收再生流程图 
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2.2 信易粉碎机资讯 

• 什么是塑料粉碎机？ 

塑料粉碎机适用于粉碎各种塑性塑料，如型材、管、棒、丝线、薄膜、废旧

塑料制品。粉碎料粒可直接供注塑成型，作为生产原料。 

• 什么是塑料破碎机？ 

塑料破碎机适用于破碎各种大尺寸的塑性塑料，如大型料头、大型管件及大

型实心体物料。破碎后料粒需采用后段再粉碎后方可直接供注塑成型，作为

生产原料。 

• 塑料粉碎机用途 

适用于箱体类、薄管件、吹塑件、瓶、壳等塑料的回收。塑料粉碎机操作方

便，换刀片简便快捷，平型刀宽大的结构适合破碎大体积薄壁、薄料产品，

提高破碎效率。  

• 塑料粉碎机的分类 

信易的粉碎机系列目前分为四大类： 

机边粉碎机 SG-14/24/24T/24E/16/20 

机边慢速粉碎机适用于塑料成型机旁与取出机或搭配皮带输送机将机边水口

料或少量不良品粉碎，使粉碎塑料得以立即回收循环使用。 

集中粉碎机 SG-23(E)/30(E)/36(E)/50/70 

集中粉碎机适用于粉碎各种塑胶材料，包括注塑成型、吹塑成型料头或废旧

塑料的集中粉碎。 

边料粉碎机 SGF-29 

边料粉碎机适用于各种塑胶边料的粉碎，如包装编织带、押出片材、薄膜等，

使粉碎塑料得以立即回收循环使用。 

破碎机 SGS  
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SGS单轴破碎机针对特厚、韧性强、大型管件及大型实心体物料均能有效的
粉碎，也适合橡胶及木材的破碎回收。 

SGS双轴破碎机可广泛适用于成型机射出时所溢流的各类塑料、形状的塑料
块的破碎，也适合薄壳塑料制品、皮制品、草料及木材的破碎。 

• 粉碎机的选用 

粉碎设备的选用主要取决于被粉碎物料的种类、形状以及所需的粉碎程度。 

首先，根据所需粉碎物料的需求粉碎量来选择采用机边粉碎机或是集中粉碎

机。若为小型水口料则可考虑选用慢速机边粉碎机；若为硬质龟头料则选用

爪型粉碎机；材料为薄壁壳管类、瓶类的产品需要粉碎回收则要选用片型粉

碎机；粉碎普通片材、管材、型材及包装材料等制品需要选用片型粉碎机；

而边料粉碎机顾名思义是粉碎回收薄膜及片材的首选设备。 

其次，在选择规格时首先要考虑的是所需粉碎物料的最大尺寸是否小于粉碎

机的粉碎口径，若大于粉碎口径则不可选用。另外在尺寸符合的前提下再根

据材料厚度、硬度等问题选择粉碎机的功率大小，以达到既能顺利粉碎材料

又能节约能源的目的。信易粉碎机不适合粉碎橡胶材质。 

最后，根据物料所需的粉碎程度（颗粒大小），根据具体的粉碎机型号搭配

合适孔径的筛网。 

• 粉碎机的回收率 

一般在塑料粉碎回收行业中，粉碎颗粒粒径大于 1mm 以上才有回收利用价
值。信易粉碎机用于塑料粉碎回收率达 95%。 
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• 粉碎刀具 

刀具类型 图片 适用范围 

齿刀 

 

适用于坚厚细长或韧性较强的水口

料之立即回收与少量废料粉碎，属

细粉碎。 

爪刀 

 

交错转动刀设计，分散冲击负荷，

切削效率高，能更容易抓取被粉碎

物料。 

片刀 
 

 

渐切式一体化设计，切削效果好，

适用于薄片型态的材料、粉碎腔体

内零件。 
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图 2-2：粉碎机选型流程图 
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3. 产品分类 

3.1 产品种类 

信易的粉碎机系列目前分为机边粉碎机、集中粉碎机、破碎机、边料粉碎机四大

类： 

 

图 3-1：机器种类划分图 

3.2 编码原则 

3.2.1 齿啃式粉碎机编码原则 

粉碎室长度(单位：cm)

信易粉碎机

配件*

 SG - xx xx x - xx 

注：*
VR=空气送料   BC=风车送料+旋风器   BR=马达送料   DS=粉尘分离器             
VR采用空气送料，比BR马达送料能节省电能，但会消耗压缩空气。

粉碎室宽度(单位：cm)

机型：

E=经济型    T=双粉碎室
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3.2.2 慢速式机边粉碎机编码原则 

机型：C=爪刀    
S=缩小电机功率    H=增大电机功率

信易粉碎机

配件*

 SG - xx xx x - xx 

注：*
VR=空气送料    F=粉碎加纤料    BR=马达送料                  
VR采用空气送料，比BR马达送料能节省电能，但会消耗压缩空气。      

粉碎室宽度(单位：cm)

粉碎室长度(单位：cm)

 

3.2.3 静音式集中粉碎机编码原则 

粉碎室宽度(单位：cm)

信易粉碎机

机型*

 SG - xx xx xx 

注：*
E=经济型     S=电机减小功率     H=电机增大功率  
P=片刀         F=粉碎加纤料 
经济型相比标准机型，没有配置静音装置及自动送料装置，没有配置警

报灯，而安全性及粉碎性能与标准无差异。

粉碎室长度(单位：cm)

 

3.2.4 边料粉碎机编码原则 

SGF -  xx xx

粉碎室宽度(单位：cm)

信易薄膜粉碎机

粉碎室长度(单位：cm)
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3.2.5 破碎机编码原则 

SGS –  xx xx

粉碎室宽度(单位：cm)

信易破碎机

粉碎室长度(单位：cm)

 

3.2.6 上行式皮带输送机编码原则 

CBD - x

类别代号

CB 信易上行式皮带输送机
CBD 带分离器的上行式皮带输送机  

3.2.7 平板式皮带输送机编码原则 

PNL - x

类别代号

信易平行式皮带输送机  

3.2.8 金属检测输送机编码原则 

PNL - MS - Lxxxx

配备金属检测器

信易平板式皮带输送机

输送机的输送距离(单位：mm)

 



  

                                             17(49)                          发行序号 200912001001 
 

3.2.9 下行式皮带输送机编码原则 

SV - x

类别代号

信易下行式皮带输送机  
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4. 齿啃式机边粉碎机 SG-14/24/24T 

         

图 4-1：齿啃式机边粉碎机外形图 

4.1 应用范围 

机边慢速粉碎机适用于塑料成型机旁与取出机或搭配皮带输送机将机边水口料

或少量不良品粉碎，使粉碎塑料得以立即回收循环使用，采用无筛网设计，主要

用于对粉碎料含粉率较少的场合。SG系列粉碎机不可用于化学药品、易燃易爆
及具有腐蚀性物料的粉碎。 

须待粉碎料冷却到常温后，才可投入粉碎机进行粉碎，否则有可能粘黏刀具，以

至于不能连续粉碎。 

4.2 应用范例 

在一般情况下，SG-14/24/24T 系列可直接置于成型机旁边摆放，采用人工或机
械手投料粉碎，可根据具体要求选配 30 秒立即回收系统或搭配两料比例阀混合
新料使用。 
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应用范例 1 

 

图 4-2：齿啃式机边粉碎机应用范例 1 

应用范例 2 

 

图 4-3：齿啃式机边粉碎机应用范例 2 
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应用范例 3 

 

图 4-4：齿啃式机边粉碎机应用范例 3 

应用范例 4 

 

图 4-5：齿啃式机边粉碎机应用范例 4 
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应用范例 5 

 

图 4-6：齿啃式机边粉碎机应用范例 5 

4.3 选型指南 

SG-14/24 系列齿啃式机边慢速粉碎机适用于塑料成型机旁与取出机或搭配皮带
输送机将机边水口料或少量不良品粉碎，使粉碎塑料得以立即回收循环使用，采

用无筛网设计，使得粉碎后料粒粉尘极少，其主要选型原则是根据满足最大粉碎

量及需粉碎材料的最大外形尺寸小于投料口尺寸。 

4.4 问题与解答 

问：SG-14/24/24T 系列机型是否都有马达反转功能，在什么情况下会反转？
在反转一定次数后会不会自动停下来？ 

答：SG-14/24/24T 系列机型都有马达反转功能，但 SG-24E没有马达反转功
能。在正转不能顺利进行的情况下，具有马达自动反转功能，若反转 3次
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不能清除堵塞物，电机会自动停下来，且过程中有报警声音。 

问：SG-14/24/24T系列粉碎料的含粉率可达多少？ 

答：不同的塑胶材料粉碎后的含粉率都不一样，一般粉碎后的颗粒粒径小于

1mm的的颗粒不超出 5%。 

问：SG-14/24系列粉碎机可粉碎加纤塑料吗？ 

答：不可以粉碎加纤塑料。 

问：SG-14/24系列之标准集料盒及人工收集型储料箱的容量分别为多少？ 

答： 
 

 

 

问：SG-14/24 系列标准机型可以用于粉碎食品及药品物料吗？是否有必要将
粉碎室等与原料接触的表面采用不锈钢制作？ 

答：信易不建议采用 SG系列粉碎机粉碎食品及药品物料，若客户有需求，可
将 SG-14/24系列标准机型之粉碎室清洗干净用于粉碎食品及药品物料，
不必将所有与原料接触的表面采用不锈钢制作，仅需将入料口、进料箱及

集料盒材质变更为不锈钢即可，建议将粉碎后的物料进行金属分离处理。 

问：SG-14/24系列标准机型刀具表面硬度为多少？ 

答：表面硬度为 HRC56~58。 

问：SG-14/24系列标准机型马达防护等级？ 

答：IP55。 

 

 

 

 

机型 SG- 1411 1417 2417 2427 2436 2446 

标准集料盒 (L) 0.92 1.2 5.2 7.2 9.2 12.2 

人工集料盒 (L) -- -- 16.7 23.2 29.6 36.1 



  

                                             23(49)                          发行序号 200912001001 
 

5. 慢速机边粉碎机 SG-16/20 

 

图 5-1：慢速机边粉碎机外形图 

5.1 应用范围 

慢速机边粉碎机适用于塑料成型机旁与取出机或搭配皮带输送机将机边水口料

或少量不良品粉碎，使粉碎塑料得以立即回收循环使用。SG系列粉碎机不可用
于化学药品、易燃易爆及具有腐蚀性物料的粉碎。 

5.2 应用范例 

在一般情况下，SG-16/20 系列可直接置于成型机旁边摆放，采用人工或机械手
投料粉碎，可根据具体要求选配 30 秒立即回收系统或搭配两料比例阀混合新料
使用。 
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应用范例 1 

 

图 5-2：慢速机边粉碎机应用范例 1 

应用范例 2 

 

图 5-3：慢速机边粉碎机应用范例 2 
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应用范例 3 

 

图 5-4：慢速机边粉碎机应用范例 3 

应用范例 4 

 

图 5-5：慢速机边粉碎机应用范例 4 
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应用范例 5 

 

图 5-6：慢速机边粉碎机应用范例 5 

5.3 选型指南 

SG-16/20 系列机边慢速粉碎机适用于塑料成型机旁与取出机或搭配皮带输送机
将机边水口料或少量不良品粉碎，使粉碎塑料得以立即回收循环使用，其主要选

型原则是根据满足最大粉碎量、料粒尺寸及需粉碎材料的最大外形尺寸小于投料

口尺寸。 

5.4 问题与解答 

问：在何种情况下可选配双层筛网？ 

答：当客户需要粉碎的物料形状为细长状时，如细长的水口料等，为了使得粉

碎后料粒尺寸均匀，易立即回收成型利用，可选用双层筛网。 

问：SG-16/20系列粉碎机可粉碎加纤塑料吗？ 

答：SG-16/20爪刀系列不可以粉碎加纤塑料，SG-20片刀系列可以用于粉碎
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加纤塑料。 

问：SG-20片刀系列用于粉碎加纤塑料的刀具采用 V-4E与标准 SKD-11有何
区别？ 

答：SG-20片刀系列用于粉碎加纤塑料的刀具采用 V-4E与 ASP-23贴合，刀
口采用 V-4E，刀体采用 ASP-23。V-4E是瑞典进口的铬钼钒合金工具钢，
V-4E比 SKD-11硬度高 4~6HRC，比 SKD-11的耐磨粒与粘着磨损性能
好，因此粉碎高硬度及高耐磨性的加纤料时使用寿命更长。 

问：SG-16/20系列标准机型刀具表面硬度为多少？ 

答：表面硬度为 HRC56~58。 

问：SG-20系列标准机型片形刀具与爪形刀具适用范围有何不同？ 

答：片形刀具适用于材料为薄壁壳管类、瓶类、普通片材、管材、型材等；爪

形刀具适用于材料为硬质龟头料、实心料头等。  

问：SG-16/20系列之标准集料盒及人工收集型储料箱的容量分别为多少？ 

答： 

机型 SG- 1621 1628 1635 2028 2042 

标准集料盒容量(L) 4.1 5.3 6.5 6.7 9.6 

人工集料盒容量(L) 19 25 31 24.6 41 

问：SG-16/20系列标准机型可以粉碎包装带的性能如何？ 

答：信易采用宽约 10mm，厚度 0.6mm的包装编织带在 SG-2040H上进行测
试，投料方式采用将 11 条编织带捆扎在一起，每条长度为 1m，逐一投
料，测试结果为，粉碎能力为 60kg/hr，未发现有包装带缠住刀架的情况。 

    根据应用经验，SG-16 系列爪刀系列不合适粉碎编织带，若采用 SG-20
系列片刀系列粉碎，但编织带厚度不小于 0.5mm。 

 



  

                                             28(49)                          发行序号 200912001001 
 

图 5-7：包装编织带图 
问：SG-16/20系列标准机型马达防护等级？ 

答：IP55。 
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6. 静音集中粉碎机 SG-23/30/36/43 

   

图 6-1：静音集中粉碎机外形图 

6.1 应用范围 

静音集中粉碎机适用于集中粉碎各种塑胶材料，包括注塑成型、吹塑成型料头或

废旧塑料的集中粉碎。SG系列粉碎机不可用于化学药品、易燃易爆及具有腐蚀
性物料的粉碎。 

6.2 应用范例 

在一般情况下，SG-23/30/36/43系列建议置于专用粉碎房进行物料的集中粉碎，
采用人工或搭配输送投料进行粉碎，可根据具体要求选配粉尘分离系统、满料警

报装置及入料口加装磁铁装置等(应用实物可参考产品目录)。 

搭配输送带投料 

 

图 6-2：静音集中粉碎机 SG-36/43搭配输送带投料的应用 
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搭配输送带使用时，建议选用集料盒满料警报装置，用于控制输送带输送物料的

速度及起停动作，避免输送过多物料造成粉碎电机过载。 

6.3 选型指南 

在选择规格时首先要考虑的是所需粉碎物料的最大尺寸是否小于粉碎机的粉碎

口径，若大于粉碎口径则不可选用。另外在尺寸符合的前提下再根据材料厚度、

硬度等问题选择粉碎机的功率大小，以达到既能达到粉碎能力又能节约能源的目

的。最后，根据物料所需的粉碎程度（颗粒大小），根据具体的粉碎机型号搭配

合适孔径的筛网。 

6.4 问题与解答 

问：SG-30/43用于粉碎加纤塑料的刀具采用 V-4E与标准 SKD-11有何区别？ 

答：用于粉碎加纤塑料的刀具采用 V-4E与 ASP-23贴合，刀口采用 V-4E，刀
体采用 ASP-23。V-4E是瑞典进口的铬钼钒合金工具钢，V-4E比 SKD-11
硬度高 4~6HRC，比 SKD-11的耐磨粒与粘着磨损性能好，因此粉碎高硬
度及高耐磨性的加纤料时使用寿命更长。 

问：SG-23/30/36/43系列标准机型刀具表面硬度为多少？ 

答：表面硬度为 HRC58~60。 

问：标准机型片形刀具与爪形刀具适用范围有何不同？ 

答：片形刀具适用于材料为薄壁壳管类、瓶类、普通片材、管材、型材等；爪

形刀具适用于材料为硬质龟头料、实心料头等。  

问：SG-23/30/36/43系列标准机型马达防护等级？ 

答：IP55。 

问：SG-23/30系列标准机型与 SG-23E/30E机型的皮带相同吗？  

答：两者安装尺寸一样，SG-23/30 系列标准机型的皮带为进口品牌，
SG-23E/30E机型的皮带为国产品牌。 

问：SG-30/43系列标准机型用于粉碎 CPVC管材性能如何？  
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答：CPVC 管材粉碎加工性能接近于尼龙加纤料，不适合选用标准 SG-30 系
列，须按加纤料粉碎机处理。 
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7. 静音集中粉碎机 SG-50 

 

图 7-1：静音集中粉碎机 SG-50外形图 

7.1 应用范围 

集中粉碎机适用于粉碎各种塑胶材料，包括注塑成型、吹塑成型料头或废旧塑料

的集中粉碎。SG系列粉碎机不可用于化学药品、易燃易爆及具有腐蚀性物料的
粉碎。 

7.2 应用范例 

在一般情况下，SG-50系列建议置于专用粉碎房进行物料的集中粉碎，采用人工
或搭配输送投料进行粉碎，可根据具体要求选配粉尘分离系统、满料警报装置及

入料口加装磁铁装置等(应用实物可参考产品目录)。 
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搭配不含金属检测装置的输送带 

 

图 7-2：静音集中粉碎机 SG-50搭配输送带使用 
搭配输送带使用时，建议选用集料盒满料警报装置，用于控制输送带输送物料的

速度及起停动作，避免输送过多物料造成粉碎电机过载。 

7.3 选型指南 

在选择规格时首先要考虑的是所需粉碎物料的最大尺寸是否小于粉碎机的粉碎

口径，若大于粉碎口径则不可选用。另外在尺寸符合的前提下再根据材料厚度、

硬度等问题选择粉碎机的功率大小，以达到既能达到粉碎能力又能节约能源的目

的。最后，根据物料所需的粉碎程度（颗粒大小），根据具体的粉碎机型号搭配

合适孔径的筛网。 

7.4 问题与解答 

问：SG-50系列定刀区分为三排与两排，应怎样区分应用？ 

答：SG-50用于粉碎厚的片材、注塑料头及壁厚物料时，由于破碎时物料对粉
碎室后箱板及转子冲力力特别大，为了提高粉碎效果及保护粉碎室，建议

采用三排定刀与五爪动刀。 

两排固定刀的设计使得机壳进口空间很大，加上刀具的起始切割点低，材

料可以被迅速的抓住并切碎。这种机壳的设计使其适用于粉碎空心体，如

瓶子、滚筒等大体积的材料。 
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图 7-3：静音集中粉碎机 SG-50刀架 5x2型  
五爪式的半封闭式转子，每行叶片之间的空隙不大，被粉碎原料不会掉入

转刀中。加上三排固定刀的设计使得喂料口减小，同时将机器的起始切割

点提高，这些特征使得切割作用不会过强，既使要求苛刻的情况下，转子

也将避免受阻。这种大型、重型转刀尤其适用于粉碎注塑料头料、厚壁物

体及厚的板材等。 

 

图 7-4：静音集中粉碎机 SG-50刀架 5x3型  
问：SG-50用于粉碎加纤塑料的刀具采制 V-4E及 ASP-23与标准 SKD-11有
何区别？ 

答：用于粉碎加纤塑料的刀具采用 V-4E与 ASP-23贴合，刀口采用 V-4E，刀
体采用 ASP-23。V-4E是瑞典进口的铬钼钒合金工具钢，V-4E比 SKD-11
硬度高 4~6HRC，比 SKD-11的耐磨粒与粘着磨损性能好，因此粉碎高硬
度及高耐磨性的加纤料时使用寿命更长。 

问：SG-50系列标准机型刀具表面硬度为多少？ 
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答：表面硬度为 HRC56~58。 

问：SG-50系列标准机型采用片形刀具，其主要适用粉碎哪些范围材料？ 

答：SG-50系列片形刀具适用于材料为薄壁壳管类、瓶类、普通片材、管材、
型材等，但在选择时，请根据材料形状及尺寸合理搭配定刀片数量使用。  

问：SG-50系列标准机型马达防护等级？ 

答：IP55。 

问：SG-50系列标准机型用于粉碎 CPVC管材性能如何？  

答：CPVC 管材粉碎加工性能接近于尼龙加纤料，不适合选用标准 SG-50 系
列，须按加纤料粉碎机处理。 

问：SG-50系列标准机型的粉碎室后板冷却水系统对水源压力、流量、温度有
何要求？  

答：冷却水系统要求压力 2~3kgf/cm2，流量不小于 10L/min，常温(20~35℃)。 
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8. 静音集中粉碎机 SG-70 

 
图 8-1：静音集中粉碎机 SG-70外形图 

8.1 应用范围 

静音集中粉碎机适用于粉碎各种塑胶材料，包括注塑成型、吹塑成型料头或废旧

塑料的集中粉碎。SG系列粉碎机不可用于化学药品、易燃易爆及具有腐蚀性物
料的粉碎。 

8.2 应用范例 

在一般情况下，SG-70系列建议置于专用粉碎房进行物料的集中粉碎，采用人工
或搭配输送投料进行粉碎，可根据具体要求选用粉尘分离系统、满料警报装置及

入料口加装磁铁装置等。 

搭配输送带使用时，建议选用集料盒满料警报装置，用于控制输送带输送物料的

速度及起停动作，避免输送过多物料造成粉碎电机过载。 

8.3 选型指南 
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在选择规格时首先要考虑的是所需粉碎物料的最大尺寸是否小于粉碎机的粉碎

口径，若大于粉碎口径则不可选用。另外在尺寸符合的前提下再根据材料厚度、

硬度等问题选择粉碎机的功率大小，以达到既能达到粉碎能力又能节约能源的目

的。最后，根据物料所需的粉碎程度（颗粒大小），根据具体的粉碎机型号搭配

合适孔径的筛网。 

8.4 问题与解答 

问：SG-70系列定刀区分为三排与两排，应怎样区分应用？ 

答：SG-70用于粉碎厚的片材、注塑料头及壁厚物料时，由于破碎时物料对粉
碎室后箱板及转子冲力力特别大，为了提高粉碎效果及保护粉碎室，建议

采用三排定刀与五爪动刀。 

两排固定刀的设计使得机壳进口空间很大，加上刀具的起始切割点低，材

料可以被迅速的抓住并切碎。这种机壳的设计使其适用于粉碎空心体，如

瓶子、滚筒等大体积的材料。 

 

图 8-2：静音集中粉碎机 SG-70刀架 5x2型  
五爪式的半封闭式转子，每行叶片之间的空隙不大，被粉碎原料不会掉入

转刀中。加上三排固定刀的设计使得喂料口减小，同时将机器的起始切割

点提高，这些特征使得切割作用不会过强，既使要求苛刻的情况下，转子

也将避免受阻。这种大型、重型转刀尤其适用于粉碎注塑料头料、厚壁物

体及厚的板材等。 
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图 8-3：静音集中粉碎机 SG-70刀架 5x3型  
问：SG-70系列标准机型是否可用于粉碎加纤塑料？ 

答：可以，建议玻纤比例不要超过 30%(当超过 30%时，本机不适用)，需要采
用 V-4E特制材质刀具。 

问：SG-70系列标准机型刀具表面硬度为多少？ 

答：表面硬度为 HRC58~60。 

问：SG-70系列标准机型马达防护等级？ 

答：IP55。 

问：SG-70系列标准机型用于粉碎 CPVC管材性能如何？  

答：CPVC 管材粉碎加工性能接近于尼龙加纤料，不适合选用标准 SG-70 系
列，须按加纤料粉碎机处理。 

问：SG-70系列标准机型的粉碎室后板冷却水系统对水源压力、流量、温度有
何要求？  

答：冷却水系统要求压力 2~3kgf/cm2，流量不小于 10L/min，常温(20~35℃)。 

问：SG-70系列标准机型的选用侧面投料时，对物料的外形尺寸有何要求？  

答：侧面投料是为了方便投放一些长条形状的物料而设计的，物料的外形尺寸

以标准投料为前提，且物料尺寸不得大于侧面投料口尺寸（400x400mm）。 
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9. 边料粉碎机 SGF 

 

图 9-1：边料粉碎机 SGF外形图 

9.1 应用范围 

边料粉碎机适用于各种塑胶边料的粉碎，如包装编织带、押出片材、薄膜等，使

粉碎塑料得以立即回收循环使用。 

9.2 应用范例 

在一般情况下，SGF 系列可直接置于挤出机旁边摆放，采用人工或专用送料装
置进行输送作业。 
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图 9-2：边料粉碎机 SGF搭配旋风器的应用 

9.3 选型指南 

在选择规格时首先要考虑的是所需粉碎片材宽度的最大尺寸是否小于粉碎机的

进料口尺寸，若大于粉碎口径则不可选用。另外在尺寸符合的前提下再根据需求

粉碎能力选择粉碎机的功率大小，以达到既能达到粉碎能力又能节约能源的目

的。最后，根据物料所需的粉碎程度（颗粒大小），根据具体的粉碎机型号搭配

合适孔径的筛网。 

9.4 问题与解答 

问：SGF 系列标准机型可否用于处理厚度为 0.18mm 的薄膜，如果不行，有
什么改进方法让 SGF可以处理 0.18mm的薄膜？ 

答：若物料厚度为 0.18mm，粉碎后的物料很难被送料马达吸出来，我们的
SGF的定刀与动刀的间隙为 0.2mm，建议粉碎料厚度为 0.5mm~6mm，
目前也没有更好的改进方法可以让 SGF可以处理 0.18mm的薄膜。 

问：SGF系列标准机型刀具材质及表面硬度？ 

答：刀具材质为 SKD11，表面硬度为 HRC56~58。 

问：SGF系列标准机型马达防护等级？ 

答：IP55。 
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问：SGF 系列标准机型的粉碎室冷却水系统对水源压力、流量、温度有何要
求？  

答：冷却水系统要求压力 2~3kgf/cm2，流量不小于 5L/min，常温(20~35℃)。 
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10. 破碎机 SGS 

 

图 10-1：破碎机 SGS外形图 

10.1 应用范围 

SGS 单轴破碎机针对特厚、韧性强、大型管件及大型实心体物料均能有效的粉
碎，也适合橡胶及木材的破碎回收。 

SGS 双轴破碎机可广泛适用于成型机射出时所溢流的各类塑料、形状的塑料块
的破碎，也适合薄壳塑料制品、皮制品、草料及木材的破碎。 

10.2 应用范例 

在一般情况下，SGS 系列可置于专用粉碎房进行物料的集中粉碎，采用叉车或
搭配输送投料进行粉碎。 

10.3 选型指南 

在选择规格时首先要考虑的是所需粉碎物料的最大尺寸是否小于粉碎机的粉碎

口径，若大于粉碎口径则不可选用。另外在尺寸符合的前提下再根据材料厚度、

硬度等问题选择粉碎机的功率大小，以达到既能达到粉碎能力又能节约能源的目
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的。最后，根据物料所需的粉碎程度（颗粒大小），根据具体的粉碎机型号搭配

合适孔径的筛网（适用于机型 SGS-6080S）。 

10.4 问题与解答 

问：SGS-6080S用于粉碎厚壁管材时，对管材之外形尺寸有何要求？ 

答：建议管材直径在 550mm以下，壁厚不大于 60mm。 

问：SGS系列标准机型是否可用于粉碎加纤塑料？ 

答：单轴破碎机可以，但需要采用 V-4E特殊材质刀具（需要定制）；双轴不
可以用于粉碎加纤料。 

问：SGS系列标准机型刀具表面硬度为多少？ 

答：表面硬度为 HRC56~58。 

问：SGS系列标准机型马达防护等级？ 

答：IP55。 
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11. 输送机 PNL/PNL-MS/SV/CB/CBD 

       

图 11-1：平板式输送机 PNL外形图 

 

图 11-2：金属检测输送机 PNL-MS外形图 

 
图 11-3：下行式皮带输送机 SV外形图 
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图 11-4：上行式皮带输送机 CB外形图 

 
图 11-5：带分离器的上行式皮带输送机 CBD外形图 

11.1 应用范围 

PNL 系列平板皮带输送机适用于与 CB 系列或 SV 系列输送机连接或是当成装
配输送带使用。 

PNL-MS 系列金属检测输送机是能在输送过程中检测出金属物并做出警报的输
送机。 

CB 系列上行皮带输送机适用于从注塑机旁边或底部将水口料或成品带向高处。 

CBD 系列上行皮带输送机适用于从注塑机旁边或底部将注塑产品带向分离器
处，由分离器将产品与水口料分离，高度在一定范围内可调，性能稳定，操作方

便。 
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SV 系列下行皮带输送机适用于搭配取出机或机械手将注塑成品带向低处。 

11.2 应用范例 

在一般情况下，皮带输送机系列产品可与粉碎机、破碎机或机械手搭配使用。 

11.3 选型指南 

在选择规格时首先要考虑的是所需输送物料的形态及重量，本系列皮带输送机不

能输送粉体物料。PNL-MS 最大输送重量 150KG，其他机型最大的输送重量
70KG，在满足以上条件的情况下，根据输送距离、输送原料的形态及使用场合
选用合适的机型。 

11.4 问题与解答 

问：PNL系列平板式皮带输送机可以输送的最大重量是多少，其输送带最高可
耐温多少？ 

答：此系列输送带最多可同时承载 70kg的重量，其输送带最高可耐温 80℃。 

问：CB系列皮带输送机的输送速度是否可调？ 

答：目前，信易公司生产的皮带输送机的输送速度均可调，可以在 0~6m/min
的范围内进行调速。 
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12. 固定刀与活动刀间隙介绍 

粉碎机的核心部件在于其粉碎室内刀具，粉碎室刀具寿命长短直接决定其粉碎机

的寿命，但粉碎室内刀具间隙调整适当，直接决定其被粉碎料的粉碎效果。我司

粉碎机固定刀与活动刀间隙如下表： 

机型 SG-16/20 SG-23/30 SG-36/43/50/70 SG-24 SGF-29 

间隙

(mm) 
0.2~0.3 0.2~0.25 0.1~0.15 
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意见反馈表 

感谢您在百忙之中抽出时间看完本应用手册，我们一直致力于帮助业务人员为客户

选择合理的产品，提高业务人员对于产品的应用水平。对于本应用手册的内容和形

式都有待完善，编者也希望大家能就此提出宝贵意见和建议，这对我们也是一种鞭

策。 

   

1、 您对本手册的总体感觉：   

□很好                □一般              □不好 

2、 您认为本手册的版式编排：   

□很好                □一般              □不好 

3、 您认为本手册的内容对选型及应用有帮助吗？   

□很好                □一般              □没有 

4、 您认为本手册哪些内容是您所需要的？ 

 

5、 您认为本手册需要增加哪些相关的应用内容？ 

 

6、 您认为本手册哪些方面还有哪些需要改进？ 
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