I S HINI

1. Instalacion y comisionado

jLea atentamente este capitulo antes de la instalacion, se debe instalar segun el

orden siguiente!
El modelo de esta serie solo se usa para el ambiente de funcionamiento bien

ventilado.
jLa conexion de la fuente de alimentacion se debe realizar por el electricista

especializado!
1.1 Instalacion de SGB

1.1.1 Se instala SGB en el marco

Figura 1-1: SGB-600-4 (Tipo de instalacion en el suelo)

Se instala en el marco (opcional), se deben equipar opcionalmente barril de
almacenamiento y caja de succion de materiales.
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1.1.2 Se instala SGB directamente en la entrada de materiales de la maquina
formadora

Figura 1-2: Diagrama del tipo de instalacién de la maquina
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Figura 1-3: Diagrama de instalacién en el suelo
1.1.3 Instalacién del disco de pesaje de SGB

El disco de pesaje de SGB se debe embalar por separado de la maquina por
defecto, se debe instalar correctamente el disco de pesaje antes del uso de la
maquina.
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Bloque deslizante

Figura 1-4: Diagrama de instalacion de la tolva de pesaje de SGB-40-4

Gire el bloque deslizante hasta un angulo adecuado, la tolva de pesaje se desliza
en el mismo a lo largo de la ranura del carril de guia, gire el bloque y bloquéelo,
para evitar que la tolva de pesaje se desliza fuera del bloque.

Muesca

Figura 1-5: Diagrama de instalacién de la tolva de pesaje de SGB-200 y superior

La tolva de pesaje se instala en direccion de la flecha, las cuatro orejas colgantes
de la tolva de pesaje apuntan a la muesca del bloque de soporte de la tolva de

pesaje, después de metérsela, se debe ajustar entre izquierda y derecha para
obtener equilibrio.

3(41)



I S HINI

1.2 Conexion de la fuente de alimentacion

1) Asegurese de que la tension y la frecuencia de la fuente de alimentacion
coincidan con lo indicado en la placa de caracteristicas por el fabricante.

2) La conexion tanto del cable como del cable de puesta a tierra debe seguir
los reglamentos y normas locales.

3) Se deben usar independientes cables e interruptores de la fuente de
alimentacion, el cable debe tener diametro que no sea inferior al cable
aplicado en el panel de control eléctrico.

4) El extremo de conexidn del cable debe estar seguro y firme.

5) La fuente de alimentacion de esta serie utiliza tres fases y cuatro hilos, la
fuente de alimentacion (L1, L2, L3) se conecta al cable cargado, y al cable de
puesta a tierra (PE).

6) Requisitos de distribucion:

Tensién de la fuente de alimentacién principal: £5%
Frecuencia de la fuente de alimentacién principal: £2%

7) Sobre las especificaciones especificas de la fuente de alimentacion,

consulte del diagrama del circuito eléctrico de los modelos.

1.3 Conexion del aire comprimido

Tabla 1-1: Especificaciones de las demandas del aire comprimido

item Ambito Observaciones

De conformidad con las normas nacionales GB/T
13277-1991, la concentracion de particulas sélidas no debe
Clase de calidad 335 ser superior a 5mg/m3, la temperatura del punto de rocio
aproximadamente es de -20°C, el contenido de aceite no
excede 25mg/m3.

Presion de la | 4~7 --

fuente de aire

(bar)
Flujo de aire (L/hr) | ~10 -
Especificaciones PM20 Conector rapido
del tubo
conectado
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1.4 Instalacion de la funcion de suministro de materiales
(se equipaopcionalmente generador de vacio)

Figura 1-6: Diagrama de la instalacion de suministro de materiales (se equipa
opcional generador de vacio)

Tabla 1-2: Listado de la instalacion de suministro de materiales

No. Nombre Descripcion

1 Generador de vacio de SVG Generador de vacio

Mezclador de materiales de
2 Mezclador de materiales de tipo pesaje
tipo pesaje de SGB

Tolva de materiales de vacio
3 Tolva de materiales de vacio central
central de SHR

Espacio de instalacion

Cuando se instale la maquina, asegurese del suficiente espacio necesaria para la
instalacion (por lo minimo se debe reservar 1 m en las cercanias de la maquina),
cuando se instale en el espacio estrecho, no es facilitar el funcionamiento de la
maquina, ni la inspeccion y mantenimiento de la maquina.

Métodos de instalacion
1) Ponga el generador de vacio en un lugar adecuado, y conecte bien el
cable de la fuente de alimentacion.
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3)

4)

5)

Instale la tolva de materiales de vacio de tipo central en el mezclador de
materiales de pesaje de SGB, y conecte el cable de sefalizacion a la caja
de control de SGB.

Conecte respectivamente la succion de la tolva de materiales de vacio
con la manguera del alambre de acero.

Conecte el tubo de aire de presidn alta (con la presion de 4-8 kgficm?) a la
maquina de succidon de materiales.

Sobre los parametros especificos de equipamiento, consulte (Tabla 1-3:
Tabla de especificaciones de SVG)

6(41)



I S HINI

2. Uso y operacion

El mezclador de materiales de tipo pesaje de la serie SGB se opera a través de la
pantalla tactil. Es un dispositivo de tipo giratorio, asi puede facilitar su uso. En el
uso, debe seguir los siguientes requisitos:

1. No opere la pantalla tactil con objeto agudo en lugar de la mano, se debe
proteger la pantalla tactil contra choque fuerte.

2. Bajo el ambiente con aire seco, posiblemente la pantalla tactil generara
mucha electricidad estatica. Por lo tanto, se debe usar metal de puesta a
tierra para que se descargue electricidad estatica antes de tocarla.

3. Limpie la pantalla tactil usando alcohol disponible o eleopteno econdmico, es
posible que cause pérdida de color para la pantalla tactil si se usa otro
disolvente.

4. No desmonte la pantalla tactil sin autorizacién, no es permitido quitar
cualquier placa de circuito impreso dentro de la pantalla tactil, asi pueden
danar los componentes.

2.1 Encendido

2.1.1 Condiciones que se deben cumplir para encender

A. El dispositivo tiene correcto cable de puesta a tierra.

B. Se ha conectado el aire comprimido.

C.Todas las tolvas de materiales que requieran medir se han rellenado
plenamente con la materia prima correcta.

2.1.2 Abrir interruptor de la fuente de alimentacion principal

Cambie el interruptor de la fuente de alimentacion principal hasta la posicidon
abierta "1".

Se visualiza la imagen de arranque como lo siguiente:

Elija idioma de operacion tocando el boton en la esquina derecha vy inferior, y
entre en la imagen de seleccion entre el sistema de suministro de materiales y el
sistema de pesaje.
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Gravimetric Blending

PLC version number,1,0
HMI version number:1.,0

Figura 2-1: Imagen de arranque

2.2 Flujo de operacion de la imagen

Imagen inicial del sistema

Nivel del operador

J

Elija idioma de operacion

Imagen de elegir suministro
de materiales/pesaje

Nivel del operador

Imagen de vigilar Imagen de ver datos de

Imagen de vigilar pesaje

suministro de materiales pesaje
Nivel del operador Nivel del operador Nivel del operador

Imagen de editar formula Imagen de elegir menu |- Imagen de ver alarma
Nivel del administrador Nivel del operador Nivel del operador
Imagen de establecimiento Imagen de establecimiento I de visualizacié I del mod | Imagen de gestion de Imagen de correccion de
de parime tros de unidad magen de visualizacion magen del modo manua contrasefia pesaje
Nivel del administrador Nivel del administrador Nivel del administrador Nivel del administrador Bl l?er.sonal & Nivel del administrador
mantenimiento

Imagen de correccion del
rango completo

Nivel del administrador

Imagen de correccion de
cero punto

Nivel del administrador

Figura 2-2: Diagrama del flujo de operacion de la imagen
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2.3 Explicacion de la imagen del teclado

Toque entrada de parametros o area establecida, en la imagen se saltara
automaticamente un teclado de pantalla de numeros o letras-numeros, para
completar el cuadro de dialogo entre hombre y maquina (establecimiento de
parametros). Después de terminar de introducir, el teclado se ocultara
automaticamente.

2.3.1 Introducir y editar valor de numero

L]
[l -
HEREREE -

Figura 2-3: Imagen del teclado
Pasos:
Con el teclado de pantalla numérica, puede introducir caracter por caracter
numeros y valores del sistema hexadecimal.

A continuacion son los pasos:

1) Toque campo de establecimiento de parametros correspondiente en la
pantalla.Se abrira el teclado de pantalla de letras-numeros, y se
visualizara el valor actual.

Ajuste el valor.

2) La operacionalidad de las tecas dependera del tipo del valor a ser
introducido, introduzca el primer caracter y elimine el valor actual
simultaneamente. A continuacion, introduzca otros caracteres.

Tabla 2-1: Listado de la imagen del teclado

No. Nombre Descripcion

1 Cancelar Cancelar entrada

2 Seleccion izquierda Seleccionar hacia izquierda
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Cambiar Cambiar entre mayuscula y minuscula
Cambio entre mayuscula y minuscula de un solo
4 Cambio de un solo caracter
caracter
5 Remover Remover todos los nimeros o caracteres
6 Confirmar Confirmar
7 Cambiar signos del teclado Cambiar hasta los signos del teclado
8 Cambiar tecla numérica Cambiar hasta los numeros del teclado
9 Seleccion derecha Seleccionar hacia derecha
Eliminar nimeros o caracteres a la izquierda del
10 Eliminar
cursor

Atencion: Si se visualiza que haya valor de

limite superior e inferior. En este caso, solo se

aceptaran los valores dentro del limite. Si usted introduce un valor que exceda el limite del grupo,
el sistema lo rechazara y recuperara el original.

2.3.2 Opciodn de seleccion

1. Teclado de pantalla de seleccién

Toque campo de entrada de seleccion en la pantalla del dispositivo, se

visualizara el teclado de pantalla de seleccion. Al terminar de introducir, el teclado

se ocultara automaticamente.

1 Egaﬂ 4
2 3

Figura 2-4: Teclado de la pantalla de signos

Tabla 2-2: Listado de la pantalla de signos

No. Nombre Descripcion
1 Tecla de salir Cancelar entrada
2 Tecla de aumentar progresivamente Aumentar progresivamente
3 Tecla de disminuir progresivamente Disminuir progresivamente
4 Tecla de confirmar Confirmar

2. Pasos

El valor seleccionado se puede establecer a través del teclado de pantalla de

seleccion.
A continuacion son los pasos:
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Toque campo de entrada de seleccidn correspondiente en la imagen.

2) El teclado de pantalla de seleccién se abrira.

3) Elija opcion de entrada requerida presionando <Tecla de aumentar
progresivamente> y <Tecla de disminuir progresivamente>.

4) Confirme la entrada con <Tecla de confirmar>, o cancele la entrada con
<Tecla de salir>. Ambas operaciones pueden cerrar la tecla de pantalla.

2.4 El administrador inicia y finaliza sesion
2.4.1 El administrador inicia sesién

Cuando debe entrar en la imagen al nivel del administrador o del personal de
mantenimiento y realice operaciones, se debe confirmar autoridad de operar a
través de iniciar sesion en el cuadro de dialogo. Introduzca nombre y contrasefia
en el cuadro de dialogo de iniciar sesion.

Figura 2-5: Imagen de que el administrador inicia sesién

Tabla 2-3: Listado de la imagen de que el administrador inicia sesidn

No. Nombre Descripcion
1 Tecla de la pagina de inicio Volver a la pagina de inicio
2 Tecla de iniciar sesion El administrador inicia sesion
3 Tecla de desbloquear Cancelar bloqueo

1. A continuacién son los pasos:

1) Introduzca nombre y contrasena.

2) Toque campo de entrada correspondiente, se visualizara el tecla de
pantalla de letras-numeros.

3) Toque botén <Tecla de desbloquear>.

4) Toque botdn <Tecla de iniciar sesion> para iniciar sesion en el sistema.
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Atencion: el nombre del usuario no distingue entre mayusculas y
mindsculas, a su vez, la contrasena distingue entre mayusculas y
minudsculas.

2. Resultado

Después de iniciar sesidon con éxito, puede ejecutar la funcidn de la proteccion
con contrasefia dentro del ambito de las autoridades en el dispositivo de HMI. Si
introduzca la contrasefa incorrecta, se visualizara un mensaje de error. En este
momento, ningun usuario inicie sesion en el item.

3. Nivel y contrasena del usuario de salida de fabrica

Tabla 2-4: Tabla de explicacion del nivel y contrasefia del usuario de salida de

fabrica
Nombre del Contrasena
No. Nivel usuario que inicie de iniciar Ambito de operacion
sesion sesion
0 Nivel del No hay No hay Monitf)rear pe§os, ver alarma,
operador cambiar materiales
Se afaden editaciéon de formula,
establecimiento de parametros,
1 vae! c.iel shini 3588 arranque del r.n.o’do manual y del
administrador modo de medicién de volumen,
correccion de peso en
comparacion con el operador
. Se afiaden administracion de
Nivel del . -
- usuario y establecimiento de
2 personal de shiniwx 3333 . .
. parametros de fabrica en
mantenimiento L -
comparacion con el administrador

Atencioén: el nombre y la contraseia por arriba se pueden modificar bajo la imagen de la

administraciéon de usuario.

2.4.2 El administrador finaliza sesién

Después de que el administrador que inicia sesion opere las autoridades, si no
hay cualquier operacién dentro de 5 minutos, después de 5 minutos, el usuario
administrador saldra automaticamente y sera el usuario del operador comun.
Cuando se opere la imagen con proteccion de contrasefa, primero debe reiniciar
sesion.
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2.5 Detalles de las imagenes
2.5.1 Imagen inicial del sistema

Después de energizar la fuente de alimentacion, en la pantalla tactil se visualiza
la imagen inicial. También puede entrar en esta imagen tocando el boton <Pagina
de inicio> a la izquierda de la pantalla tactil en el proceso de las operaciones.

Gravimetric Blending

n number,1.0
n number:1.0

Figura 2-6: Imagen inicial del sistema

Tabla 2-5: Listado de la imagen inicial del sistema

No. item Descripcioén

1 No. de version de software Visualizar No. de version del programa PLC y HMID actual

Botdn de seleccion del idioma | Después de seleccionar idioma de operacion, entra en la

entre inglés/chino tradicional imagen de suministro de materiales/pesaje
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2.5.2 Imagen de seleccién entre el sistema de suministro de materiales/el sistema
de pesaje
Después de seleccionar idioma de operacion en la imagen inicial, se puede
visualizar la imagen de seleccion entre el sistema de suministro de
materiales/el sistema de pesaje.

Sistema de suministrg : -
s Sistema de pesaje
de materiales

Figura 2-7: Imagen de seleccién entre el sistema de suministro de materiales/el
sistema de pesaje

Tabla 2-6: Listado de la imagen de suministro de materiales y pesaje

No. item Descripcién

Boton del sistema de
1 Entra en la imagen de monitoreo de suministro de materiales

suministro de materiales

2 Boton del sistema de pesaje | Entra en la imagen de monitoreo de pesaje

2.5.3 Imagen del estado de pesaje (por ejemplo hay 4 grupos, pues los modelos
de otros grupos son similares a estos)

En la imagen de seleccion entre el sistema de suministro de materiales/el sistema
de pesaje, después de seleccionar el sistema de pesaje, se puede visualizar la
imagen del estado de pesaje. O en otra imagen también se puede visualizar la
imagen del estado de pesaje presionando el boton de volver.
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Estado de pesaje

Peso de la balanza: RFAY G

Ciclo de tratamiento:

Figura 2-8: Imagen de monitoreo de pesaje

Tabla 2-7: Listado de la imagen del estado de pesaje

No. item Descripcién

Se visualiza el estado de funcionamiento actual

Parada: representa el estado de parada de funcionamiento
Lleno de materiales: representa que el estado de que el barril
Barra del estado de mezclador esté en estado de lleno de materiales bajo el estado
funcionamiento de encendido

Funcionamiento: representa que se esta midiendo el estado de
preparacion de materiales

Alarma: representa que en el sistema hay falla

) i Se visualiza el No. del archivo de férmula que actualmente esta
2 No. del archivo de formula
usando

Se \visualiza el porcentaje de cada barril. Se calcula
Porcentaje establecido de | automaticamente el barril No.1
cada barril Debe entrar en la imagen de establecimiento de férmula si
modifica el porcentaje del barril

Visualizacion del estado o . . L
4 . | ON indica que el barril est4 en el estado de medicién
de medicion de cada barril

Cantidad del tratamiento Se visualiza el peso que se trata por cada lote. Debe entrar en la

5

por lote imagen de establecimiento de férmula si modifica este parametro
6 Estado de funcionamiento | Cuando el mezclador funciona, se visualiza este grafico segun

del mezclador revoluciones

. L Se visualiza el peso en el momento actual, el peso del lote actual
7 Visualizacion de peso ) o .
debe deducir la tara visualizada antes del tratamiento del lote
Péagina de inicio Seleccidnelo y entre en la imagen principal
Boton de editar formula Seleccionelo y entre en la imagen de establecimiento de formula

Seleccionelo y entre en la imagen de seleccion de menu

10 Boton de menu . L .
Nota: puede entrar en la imagen de seleccién de menu solo
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cuando la maquina esté en parada.

1 Tiempo del tratamiento | Se visualiza la suma del tiempo requerido para tratar un lote de

por lote los materiales

12 Botdn de ver alarma Seleccionelo y entre en la imagen de ver alarma

Bajo estado de parada de funcionamiento de la maquina,
presionelo para arrancar el sistema

Bajo estado de funcionamiento de la maquina, presiénelo para
parar el sistema

13 Botdn de arrancar/parar

Boton de cambio de . . )
14 . Presionelo, entre en los datos de pesaje para ver la imagen.
imagen

2.5.4 Imagen de ver datos de pesaje

Después de presionar el botdon <Cambio de imagen> en la imagen del estado de
pesaje, se puede visualizar la imagen de ver datos de pesaje 1.

Ver datos de formula SHINI

No. de formula l7sBbC:DdEe Produccion preestablecida 5
Nombre de formula Produccién actual 1234567 .123kg 6
1 LOtiYiPE)fi_lf‘fif‘lo 2945678 Velocidad de produccién TEEY BET SN a/h 7

2 oot o Dosis acumulado kg . 8
3 193,12 1 | 172312 1 |1123456789.123

T T3 12 F | 12356789 123 2
4 ‘19312 i | P93 19 ¢ [g23456789. 123

123.12 12 | | [123456789.123 12

Figura 2-9: Imagen 1 de ver datos de pesaje

Velocidad de medicion de cada barril de materiales:

" _.1234.1@{5! .1234.1g{5l l1234_1gfs! l1234_1gfsg

Veces de accion acumuladas de la valvula de preparacion de
materiales de cada barril de materiales:

12
—l 1234567890 | . 1234567890 ‘. 1234567890 ‘. 1234567890 |

Figura 2-10: Imagen 2 de ver datos de pesaje
16(41)




I S HINI

Tabla 2-8: Listado de la imagen de los datos de suministro de materiales

No. item Descripcién
Se visualiza la cantidad por lote producida en el
1 Cantidad por lote producida periodo a partir de eliminar la acumulacion por ultima
vez hasta el momento actual
2 Porcentaje establecido de cada barril | Porcentaje establecido de cada barril
3 Porcentaje actual de cada barril Se \./lsualllza' el porcentaje actual del pesaje de cada
barril por ultima vez
4 Dosis acumulada de cada barril Es Ig d05|s. a.cumulada de ca.d’a barrll’ e.n el periodo a
partir de eliminar la acumulacion por ultima ve
Se puede establecer produccion prevista, si la
5 Produccion prevista produccion de la maquina alcance al valor
establecido, se emitird alarma y parara de funcionar
La producciéon acumulada en un ciclo (que es de 30
6 Produccion actual minutos por defecto) divide el tiempo (unidad: hora), y
se obtiene la produccion por hora actual
Se visualiza la maxima produccioén por una hora. Se
7 Velocidad de produccion calcula. segun el tiempo de trate.\mlentf) de cada Iot.e’y
la cantidad por lote, y se cambia segun la fluctuaciéon
del tiempo de tratamiento por lote
8 Botén de pagina siguiente Des’pu.és d.e p.resionarlo, la imagen se cambiara para
la pagina siguiente
. - . Establece el contador de los items acumulados de
9 Boton de eliminar la acumulacion . . .
cada barril y de la cantidad por lote producida
10 Boton de volver Vuelve a la imagen de monitoreo de pesaje
Velocidad de medicion de cada barril Se \{lsuallza Ia’ velocidad de .r'Jreparamon. de
11 ) materiales de la valvula de preparacion de materiales
de materiales .
de cada barril
Veces de accién acumuladas de la Se visualizan las veces de accion acumuladas de la
12 valvula de preparacion de materiales | valvula de preparacion de materiales de cada barril de
de cada barril de materiales materiales
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2.5.5 Imagen de editar formula

Presione el botén [Editar formula], entre en la imagen de editar férmula.

Grupo de férmula

Formula

Figura 2-11: Imagen del establecimiento de férmula

Tabla 2-9: Listado de la imagen del establecimiento de férmula

No. item Descripcién
1 Informacion de formula Se visualiza informacién de férmula
Si se selecciona que los datos de la formula se descarguen en
. el PLC, los datos de la proporciéon de mezcla del proximo lote
2 Descargar férmula i ) .
se deben configurar segun los datos de la nueva formula.
(Ilamar férmula)
. Se guarda modificacion de los registros de los datos de la
3 Guardar férmula
formula
4 Eliminar férmula Se eliminan los registros de los datos de la formula
5 Crear férmula Se crea una nueva férmula
6 Salir de editacion de formula | Sale de editacion de formula
7 Ver Ve el estado de editar
2.5.5.1 Elementos de formula

En la formula se incluyen las combinaciones de los datos de produccion

relacionados, como proporcidon de mezcla etc. La proporcibn de mezcla se

transmite desde la pantalla tactil hasta el sistema de mezcla de pesaje del PLC,

para que (por ejemplo) se convierte de la produccion de los productos de tipo A

en la produccion de los productos de tipo B. el sistema de mezcla de pesaje

puede producir los productos con diferentes proporciones de mezcla de A, B, C
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etc., creando una férmula para cada tipo del producto. La constitucion de los
ingredientes necesarios para cada tipo del producto se define en la férmula, por lo
maximo se pueden almacenar 100 grupos de formula.

1)

2)

Registros de férmula

Elementos de formula

L/ /— Fomula

Figura 2-12: Imagen de los elementos de férmula

Registros de formula

Cada registro de formula representa un registro de los datos de la férmula
necesario para producir un producto.

Elementos de formula

En cada tarjeta de indice en el cajon se incluye el ambito de aplicacién de
los diferentes ingredientes. Cada ambito de aplicacién corresponde a un
elemento de férmula. Por lo tanto, todos los registros en una férmula
incluyen los mismos elementos. Sin embargo, son diferentes los valores

de los elementos en los registros.
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Tabla 2-10: Listado de la imagen de los elementos de formula

No.

Nombre de
los elementos
formula

Significado

Valor
predeterminado
nuevamente
creado

Seleccion de
grupo de cada
barril

Establece los materiales correspondientes a cada barril:
(orden de preparacion de materiales: 1—-0—2—3)

0. Materia prima

1. Materiales recuperados

2. Materiales colorantes

3. Aditivo

Modo de
alarma de falta
de materiales
del barril No. 1
[0-1]

Cuando la forma de calculo de los materiales colorantes
y aditivo corresponde a la forma de calculo No.2
(relativamente al porcentaje de la materia prima), se
puede establecer: el modo de alarma del bajo nivel de
materiales del barril No. 1, cuyo significado es:

0: emitir alarma y parar de funcionar

1: emitir alarma pero parar de funcionar después de
terminar este lote

Nota: Cuando la forma de calculo de los materiales
colorantes y aditivo corresponde a la forma de calculo
No. 1 (relativamente al porcentaje del lote) o No. 3
(relativamente al porcentaje de la doble materia prima),
este modo esta inefectivo, cuando tenga bajo nivel de
materiales, se emite uniformemente la alarma y para de
funcionar.

Modo de
alarma de falta
de materiales
del barril No. 2
[0-2]

Cuando la forma de calculo de los materiales colorantes
y aditivo corresponde a la forma de calculo No.2
(relativamente al porcentaje de la materia prima), se
puede establecer el numero de 0-2, y seleccionar el
modo de alarma del bajo nivel de materiales del barril
No. 2, cuyo significado es:

0: emitir alarma y parar de funcionar

1: emitir alarma pero no parar de funcionar, ser
reemplazado por el barril No.1

2: no emitir alarma ni parar de funcionar, ser
reemplazado por el barril No.1

Nota: Cuando la forma de calculo de los materiales
colorantes y aditivo corresponde a la forma de calculo
No. 1 (relativamente al porcentaje del lote) o No. 3
(relativamente al porcentaje de la doble materia prima),
este modo esta inefectivo, cuando tenga bajo nivel de
materiales, se emite uniformemente la alarma y para de

funcionar.
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Nombre de Valor.
. predeterminado
No. los elementos Significado
. nuevamente
férmula
creado
. Establece el porcentaje de cada barril. Nota: el barril No.
Porcentaje de i . ) i
4 . 1 calculard automaticamente el porcentaje segun la 0,0
cada barril [%] i
forma de calculo.
Establece el peso de tratar materiales mezclados dentro
de cada ciclo de circulacion.
1. A continuacién son las configuraciones de referencia
de los modelos:
SGB-40 0,5kg
SGB-80 1,5Kg
SGB-200 2,5Kg
SGB-600 8,0Kg
Valor dado de
. SGB-1200 15,0kg
5 la cantidad 0,0
SGB-2000 25,0Kg
por lote [kg]
SGB-3000 40,0Kg
2. Si los materiales degradados (recuperados)
representan un alto porcentaje, mientras su proporcién
es inferior a 0,6 Kg/dms, pues el volumen de un lote de
los materiales mezclados puede exceder el volumen de
la balanza, asi puede causar rebosamiento, en este
momento debe disminuir cantidad de tratamiento por
lote.
Establece el tiempo de que los materiales mezclados se
Tiempo de la descarguen desde la balanza dentro de un ciclo de
5 preparacion de | circulacion después de terminar la medicion de cada 0.0
materiales de barril. Establece un valor adecuado para que los ’
la balanza [s] materiales mezclados se puedan  descargar
completamente desde la balanza.
Tiempo de . . .
Establece el tiempo del funcionamiento de la
7 mezcla de la . . L 0,0
mezcladora dentro de un ciclo de circulacion
mezcladora [s]
Establece el tiempo de que los materiales mezclados se
Tiempo de descarguen desde el barril mezclador dentro de un ciclo
8 evacuacion de circulacién después de terminar la accidon de los 0.0
de materiales | materiales mezclados. Establece un valor adecuado ’
mezclados [s] | para que los materiales mezclados se puedan
descargar completamente desde el barril mezclador.
Compensacion
9 de la | Establece el valor de compensacion de aberracion 0.0
aberracion cromatica de los materiales recuperados. ’
cromatica [%]
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2.5.6 Imagen del menu

Presione el boton <Menu>, asi puede entrar en la imagen de menu. En la imagen
del menu, elija items de operacion en caso.

Nota: puede entrar en la imagen del menu solo cuando la
maquina esté en el estado de parada.

Menu

| ;

F—
Establecimiento
de unidad

Establecimiento Establecimiento

de parametros

de visualizacién

2
5}
7
3
Modo manual Correccién
8
4

Figura 2-13: Imagen del menu

Tabla 2-11: Listado de la imagen del menu

No. item Descripcién
1 Boton del establecimiento de Presione y entre en la imagen del establecimiento de
parametros parametros
Boton del establecimiento de . . L .
2 . Presione y entre en la imagen del establecimiento de unidad
unidad
3 Botén del modo manual Presione y entre en la imagen del modo manual
4 Boton de la administracion de Presione y entre en la imagen de la administracion de
contrasefia contrasefia
5 Botdn del establecimiento de Presione y entre en la imagen del establecimiento de
visualizacion visualizacion
6 Botdn de la correccién de peso Presione y entre en la imagen de la correccion de la balanza
i L i Se debe presionar este botén al encender por primer vez,
7 Botdn de inicializar parametros L i
para inicializar parametros
Después de establecer todos los parametros y férmulas,
8 Botdn de guardar datos presione este boton, para evitar la pérdida de los datos al
cortar la fuente de alimentacion
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2.5.7 Imagen del establecimiento de parametros

Bajo la imagen del menu, toque el boton <Establecimiento de parametros>, entre
en la imagen del establecimiento del sistema. En la imagen del establecimiento
del sistema, puede ajustar los items como modo de instalacion, forma de
arranque de la mezcladora, establecimiento del maximo volumen de pesaje etc.

Establecimiento del sistema

] | gModo deinstalacion ... Tipo de instalacion
directa

2 F—8Modo de COntrol v « sy s «ira vy e s bir sy Medicion de pesaje
3 o

—@Forma de medici®n « + v+ 4 v v v s v ibviinina Relativo al lote
4 @ Formademezcla ..o .oooviouiiiiii iy Simultinea
5 —=@ Tiempo de retraso del arranque | . 123,12 Sec
] —® Cantidad méxima de pesaie. .. .. ... ... 123.12 kg | 0
z —@Pcso de deriva de punto cero de la balanza | 123 g o
8 > Pérdida de peso 11

P==WErccucncia dg mezela) iy e e » sioks i PCS

|
9 ——a@Veces de medicion de volumen al realizar =~ 19 —
medicion de mezcla =i
Figura 2-14: Imagen del establecimiento de parametros
Establecimiento de IP EHINI
Lectura de IP Escritura de IP

12 13

Direccién IP: @ m Direccién IP:
Ma ds
sored: (PR} ) KD KD ciura de

AN 153 1153 1123 [ 123 JRICOSalil 1 2 123122 [ 123

L Escritura de

Nota: ‘

Indicacion de estado.

1. cuando el estado indica verde, representa normal, cuando indica rojo, jrepresenta que tiene error!
2. la operacion de escribir se debe realizar bajo el modo manual, de lo contrario, jtiene error!

Figura 2-15: Imagen del establecimiento de IP
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Parametros de ingravidez

Volumen minimo de complemento 193456kg
de materiales

Volumen méximo de complemento 1 23458k ,g
de materiales

Produccién maxima de la extrusora 1234kg/h
Produccion actual 1234 . 1kg/h

Nota: cuando se seleccione el tipo de instalacion del barril de ingravidez,

jlos parametros dichos son validos!

Figura 2-16: Imagen de los parametros de ingravidez

Tabla 2-12: Listado de la imagen de los parametros de ingravidez

No. item Descripcién

Se pueden elegir tipo de instalacion directa, tipo de instalacion de
marco y tipo de instalacion del barril de ingravidez.

Tipo de instalacion directa: se arrancar y se parar segun las sefiales
del alto nivel de materiales del barril de mezcla

Tipo de instalacion de marco: después de terminar la mezcla de los
materiales en el barril de mezcla, descarguelos en el barril de
1 Modo de instalacién
almacenamiento, se controla el arranque/la parada por el alto nivel de
materiales del barril de almacenamiento.

Tipo de instalacién del barril de ingravidez: la valvula de descarga de
materiales debajo del barril de mezcla se controla por las sefiales de
complemento de materiales de la tolva de materiales de tipo

ingravidez.

Como modo de control, pueden elegir uno entre modo de medicion de
2 Modo de control peso, modo de medicién de volumen, modo de medicion de mezcla.
Sobre la explicacién especifica, consulte apéndice 8.

Para la medicion de los materiales colorantes y del aditivo, hay las
siguientes tres formas de calculo:

o 1. Es relativa al porcentaje de la cantidad por lote

3 Forma de medicion ) ] o
2. Es relativa al porcentaje de la materia prima

3. Es relativa al porcentaje de la doble materia prima

Sobre la explicacién especifica, consulte apéndice 3.

24(41)



I S HINI

No. item Descripcién
Arranque simultaneo: cuando se abra la balanza para descargar
materiales, la mezcladora se arrancara inmediatamente.

4 Forma de mezcla Arranque retrasado: cuando termine la descarga de materiales
después de abrir la balanza y la balanza esté cerrada, la mezcladora
se arrancara.

Cuando la maquina se quede bajo el estado de funcionamiento
automatico, el sistema detecta el bajo nivel de materiales (componente
opcional) del barril de almacenamiento de materiales, si hay bajo nivel
i de materiales, arranque medicion después de esperar con el tiempo
Tiempo de retraso de . L )
5 de retraso, de lo contrario, no se medira. Si se detecta el alto nivel de
arranque . ) ] . )
materiales del barril de almacenamiento de materiales (barril
mezclador), el sistema suspendera la medicion temporalmente, y
visualizara el estado de lleno de materiales. Se establece por defecto
como: 3 segundos
) ) Establezca el maximo peso soportado para la balanza. Cuando se
Cantidad de pesaje )
6 . detecte que el peso de la balanza exceda el valor establecido, la
maxima
maquina parara de funcionar, y emitira informacién de alarma.
Cuando se detecte que el peso de la balanza vacia exceda el valor
- Peso de punto cero de | establecido del maximo peso de deriva de punto cero, el sistema
la balanza recordara la informacion de error de que la balanza tenga grave deriva
del punto cero. Se establece por defecto como: 100 g.
Establezca que el barril mezclador descargue materiales retrasando el

8 Frecuencia de mezcla | lote, para que se sople el primer lote en la circulacion, y establezca la

mezcla secundaria con retraso por lote.
Veces de la medicién ) L )
) Son las veces de realizar medicion de volumen bajo el modo de la

9 de volumen al medir L
mediciéon de mezcla.

con mezcla

10 | Establecimiento de IP | Presidnelo para entrar en la imagen del establecimiento de IP.
Presionelo para entrar en la imagen del establecimiento de parametros

11 Ingravidez de ingravidez (al seleccionar forma de instalacion del barril de
ingravidez).

12 Lectura de IP Se puede leer direccion IP del PLC actual en esta area.

) Se puede escribir direccion IP del PLC actual en esta area (no lo

13 | Escritura de IP " ) .
modifique sin demanda especial).

Volumen minimo de Cuando se equipa opcionalmente barril de ingravidez, procedera a

14 | complemento de pesar y medir siempre cuando el peso del barril de ingravidez sea

materiales inferior a este valor.
Volumen méaximo de Cuando se equipa opcionalmente barril de ingravidez, parara de pesar

15 | complemento de y medir siempre cuando el peso del barril de ingravidez sea superior a

materiales este valor.
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item Descripcién

N . Es la produccion correspondiente a 10V, segun este valor, calcule la
Produccion maxima de ] . ) .
16 cantidad analdégica correspondiente a la producciéon en el momento
la extrusora
actual.

17 | Produccion actual Se visualiza la produccion real en el momento actual

2.5.8 Imagen de la correccion de peso

Bajo la imagen del menu, toque el boton <Correccion de peso>, entre en la
imagen de la correccidon de pesaje.

Todas las unidades de pesaje se han corregidos en la fabrica de produccion. El
botén <Volver a cero> tiene pura funcion de restablecer y volver a cero. En el
transporte y/o en las operaciones (por ejemplo las particulas dejadas en el disco
de pesaje, o cuando se coloque el disco de pesaje sobre el marco de soporte de
la cédula de carga), posiblemente puede producir poca desviacion. Sin embargo,
el controlador ejecutara la accion de que la balanza interna se restablezca vy
vuelva a cero antes de cada circulacion.

Cuando tenga falla, se reemplace el sensor de pesaje o se certifique el sensor de
pesaje, se debe ejecutar el procedimiento de la correccidén de peso.

1. Imagen de la correccion de peso

Correccidn de pesaje SHINT

Sistema de pesaje Sistema de mgravidez

Peso real Peso real 181458 g
[ —Y -
fc“‘! Volver a cero ﬁ Volver a cero
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Correccion (-;o D n\_ﬂ'

Peso real 123456 .1 ¢

Peso de referencia 12345 4

Correccion (Paso 2)

Peso de referencia  (RRF LT SR

Abrir = Volver a
== : balanza . cero

Figura 2-17: Imagen de la correccion de peso

2. Pasos

1)

2)

Presione el botdn <Correccion de todo el ambito de medicidn>, entre en
los pasos de la correcciéon de todo el ambito de medicion, luego cuelgue la
pesa adjunta de la maquina frente a la balanza, después introduzca en la
pantalla el peso indicado en la pesa, finalmente presione el botén
[Corregir], entrara automaticamente en el siguiente paso de volver a cero.
Saque la pesa, mueva ligeramente la balanza en todas las direcciones
para que se coloque la balanza establemente, luego presione el botén de
volver a cero, se completan los pasos de la correccion de la balanza.
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2.5.9 Imagen de la administracién de contrasena

Bajo la imagen de la contrasefia en el menu, toque el boton <Administracion de
contrasefia>, entre en la imagen de administracion de contrasefia. Solo el usuario
que inicie sesion actuando como el administrador puede ejecutar operaciones
como afnadir usuario nuevo, modificar nombre y contrasefa etc.

Grupo de ;
seggiidad SecurityGroupll v

Usuario

b

Contrasefia

Confirmar
contrasefia

Adfiadir Modificar Eliminar

et i o |

Figura 2-18: Imagen de la administracion de usuario

Tabla 2-13: Listado de la imagen de la administracion de usuario

No. item Descripcién
1 Presione barra en blanco [Grupo de seguridad], elija [SecurityGroup01] o
A [SecurityGroup02], luego presione barra en blanco [Usuario], introduzca nombre de
gregar usuario a crear, luego sucesivamente introduzca contrasefa y confirme contrasefa,
finalmente, presione [Crear] para crear un usuario.

2 Modif Los pasos anteriores son similares a los de afiadir usuario(ver: Afadir usuario),
odticar como el paso ultimo, presione [Modificar], asi se puede modificar el usuario.

3 Eliminar Se elimina el usuario

4 Salir Sale de la operacion en el momento actual

Aviso importante: si quiere modificar nombre o contrasefia (cédigo
secreto), es muy importante que anote nombre y contrasefia nueva. Si
olvide contrasena, contacte con el centro de servicio al cliente de SHINI.

2.5.10 Imagen del modo manual

Bajo la imagen del menu, toque el boton <Modo manual>, entre en la imagen del
modo manual. Con la funcién del modo de operacion manual, puede frenar
manualmente todas las unidades de movimiento mecanico, por lo tanto puede
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examinar si las funciones estan normales.

Importante: cuando se conecte la fuente de aire comprimido, si
usted toque la salida de descarga del mixto o la unidad de
medicion, posiblemente puede danar las manos. Absolutamente
es prohibido tocar la salida de descarga del mixto o la unidad de
dosificacion.

Modo de operacién manual 3"’”’

Descarga de
iales de laf
tolva No.2 tolva No.4

materiales
de la balanza

Mezclador

Descarga de
materiales del -
barril de materiale:

Figura 2-19: Imagen del modo manual

Tabla 2-14: Tabla de descripcion de los items de la imagen del modo manual

item Descripcion

La puerta de seguridad se debe cerrar, y la presion atmosférica
debe cumplir con los requisitos.

El dibujo en que se visualiza el estado de la tolva de materiales esta
en la parte superior de la imagen.

Presione el boton [Descarga de materiales de la tolva No. 1]
sucesivamente para examinar si la unidad de medicion de los
distintos barriles de materia prima se puede abrir o cerrar.

Presione el botén en el lado del dibujo del dispositivo, para probar
las funciones de la balanza y de los elementos del cuarto de mezcla
etc.

Presione el boton [Descarga de materiales de la balanza), para abrir
y cerrar la balanza.

Presione el boton [Mezclador], para abrir y cerrar el mezclador.
Presione el botéon [Descarga de materiales del barril mezclador],
para abrir y cerrar la valvula de cierre de materiales del barril
mezclador opcional.

Presione el botéon [Prueba del zumbador] para examinar si
funcionan luz de advertencia y zumbador, que estan situado por
encima de la puerta del panel de control eléctrico.

Condiciones de operacion

Examinar unidad de medicién
del barril de materiales

Examinar balanza,
mezclador, valvula de cierre
de materiales del barril
mezclador

Probar ldmpara de alarma y
zumbador

Atencion: asegurese de que todos los accesorios del dispositivo se puedan iniciar y cerrar.
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2511

Imagen del establecimiento de unidad

Bajo la imagen del menu, toque el botén <Establecimiento de unidad>, entre en la
imagen del establecimiento d e unidad. Los parametros de la unidad ya estan
bien ajustados en la fabrica de producciéon del equipo, generalmente no se
requieren ajustar, solo cuando se reemplace el controlador PLC nuevo, se deben

establecer.

Atencion: no modifique los parametros del establecimiento de
unidad, de lo contrario, puede causar anomalia del equipo.

12[10ms]

o Tiempo de preparacion
de materiales en unidad

Establecimiento’de unidad

SHINI

Veces de alarma de falta
de materiales

Alarma de exceso de medicion

123.12% 1

2 g e @ W

8 12[10ms ]

12[10ms]

12[10ms]

8] 123.12%

123.12%

123.12%

Figura 2-20: Imagen del establecimiento de parametros de la fabrica

Tabla 2-15: Tabla de descripcién de la imagen del establecimiento de parametros de la

fabrica

No. item

Descripcion

Tiempo minimo de
preparacion de

Cuando el sistema calcula que algun barril (porcentaje real —
porcentaje establecido) sea < precision de preparacion de materiales
de acuerdo a este parametro, se termina la accion de medicion de
este barril.

Nota: mas pequena es la precision de preparacion de materiales,

cada barril

1 . . ; L =
materiales en unidad mas alta es la precision del control, pero cuando sea tanto pequefa
del cada barril que excede el limite del software de la valvula de medicion, el control
de precision estara inestable. Mas grande es la precision de
preparacion de materiales, mas baja es la precisién del control, pero
la produccién aumentara.

Valor de alarma de Cuando el peso de la medicién de pesaje sea superior al peso

2 exceso de medicion de | necesario para esta unidad x valor de alarma de exceso de
cada barril medicion %, se emiten sefiales de alarma de exceso de medicion.

En el proceso de la medicion, cuando se detecte que e peso no
Veces de alarma de . . . .
. tenga cambios, y cuando el peso todavia no tenga cambio después

3 falta de materiales de

de intentar abrir unidad de medicién unas veces, se emite alarma de
falta de materiales.
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2.5.12 Imagen de la informacién de alarma

Toque el botdn <Ver alarma>, para entrar en la imagen de la informacion de
alarma. En la imagen de la informacion de alarma se puede ver la informacion de
falla actualmente producida, para eliminarla oportunamente.

Informacion de alarma

Figura 2-21:

Imagen de ver alarma

Tabla 2-16: Listado de la imagen de ver alarma

No.

item

Descripcion

Visualizacion de la
informacion de alarma

Cuando en el sistema ocurra falla, se visualiza el contenido de la
informacion de falla correspondiente, que contiene fecha, hora,
estado y contenido de la ocurrencia de la falla.

Confirmar todas

Se confirma la informacion de todas las alarmas

Confirmar una sola

Se confirma la informacién de una sola alarma

Voltear pagina hacia arriba

Se visualizan la informacion oculta en la parte superior a través de
la tecla de voltear pagina hacia arriba.

Voltear pagina hacia abajo

Se visualizan la informacidn oculta en la parte inferior a través de
la tecla de voltear pagina hacia abajo.

Eliminar informacion de
alarma

Después de seleccionar la fila de informacion de alarma
correspondiente, presione tecla [Eliminar] para eliminar esta
informacion de alarma.

Silenciar

Cuando ocurra alarma, presione tecla [Silenciar], puede parar de
zumbar inmediatamente.

Restablecer

Cuando ocurra alarma, deben presionar tecla [Restablecer]
manualmente para confirmar cada informacion.
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2.5.13 Monitoreo de suministro de materiales

Antes de operar el control de suministro de materiales automatico, conecte bien
las lineas de conformidad con las instrucciones de operacion y el control eléctrico
en presente manual.

Sistema de suministro Sist d .
de materiales 1SS CE DD

Figura 2-22: Imagen de seleccion entre el sistema de suministro de materiales y el
sistema de pesaje

1. Entre en la imagen de seleccion entre el sistema de suministro de materiales
y el sistema de pesaje, presione el botdon <Sistema de suministro de
materiales>, y entre en la imagen de monitoreo de suministro de materiales.

Monitoreo de suministro de materiales

—_—_ — —
- OFF OFF

Figura 2-23: Imagen del monitoreo de suministro de materiales
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Tabla 2-17: Listado de la imagen del monitoreo de suministro de materiales

No. Nombre Descripcion
1 Interruptor de suministro de materiales Es el interruptor de suministro de materiales.
2 Icono de la tolva de materiales Es el icono de la tolva de materiales.

2. Presione el botdn de <lcono de suministro de materiales> de las tolvas, entre
en la imagen del establecimiento de parametros de suministro y succion de
materiales de las tolvas, a continuacion son los parametros recomendados
para establecer para tolva No. 1 ~ No. 4.

Parametros de suministro de matenales

Puerta de materiales 1#

Tiempo de suministro de materiales|
P
Tiempo de corto de materiales

Tiempo de espera de la

preparacién de materiales

Veces de la alarma de falta de material

Figura 2-24: Imagen de los parametros de suministro de materiales

3. Después de terminar de establecer los parametros de suministro de
materiales de la tolva No. 1 ~ No. 4, vuelve a la imagen de monitoreo de
suministro de materiales, presione el botdén <Interruptor de suministro de
materiales>, el sistema terminara automaticamente la circulacién de succién
de materiales. (las tolvas que no se usen no se deben abrir)
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Figura 2-25:

Imagen del monitoreo de suministro de materiales

2.6 Interruptor del nivel de materiales

2.6.1 Ajuste del interruptor del nivel de materiales

Figura 2-26: Diagrama del ajuste del interruptor del nivel de materiales

Tabla 2-18: Tabla del ajuste del interruptor de la tolva

No.

item

Descripcion

Tecla de programacion
[OFF]

Cuando el nivel de materiales llegue o sea superior a la posicion
del interruptor del nivel de materiales, observe la luz indicadora en
la cola del interruptor del nivel de materiales, normalmente se
debe iluminar, si estd apagada, representa que el sensor no se
ajusta bien. En este momento, presione siempre tecla de
programacion [OFF], dura 6 segundos y termina la demostracion.

Tecla de programacion
[ON]

Cuando el nivel de materiales sea inferior a la posicién del
interruptor del nivel de materiales, observe la luz indicadora en la
cola del interruptor del nivel de materiales, normalmente se debe
apagar, si esta iluminada, representa que el sensor no se ajusta
bien. En este momento, presione siempre tecla de programacion
[ON], dura 6 segundos y termina la demostracion.
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Atencion: Si el estado anterior no se puede ajustar, examine el
cableado, o reemplace el nuevo interruptor del nivel de
materiales. (Nota: linea blanca: cable de senales; linea azul: se
conecta a 24 V-: linea marrén: se conecta a 24V +).

Importante: la holgura entre el interruptor del nivel de materiales
del barril de mezcla y el barril de mezcla se debe ajustar entre
3~6 mm, que no debe exceder 8 mm.

Funciones de los interruptores del nivel de materiales

1)

2)

3)

El interruptor del nivel de materiales en la tolva de materiales tiene funcion
de recordar el bajo nivel de materiales, para que el operador tenga
suficiente tiempo para cargar materiales.

Cuando se meten materiales recuperados en el barril No.2, la otra funcién
del interruptor del nivel de materiales en el barril No. 2 es reemplazarse
automaticamente con la materia prima (barril No.1) cuando el nivel de los
materiales recuperados sea inferior a la posicién del interruptor.

Cuando el nivel de los materiales recuperados sea superior a la posicion
del interruptor de nuevo, se recupera la preparacion de materiales en el
barril No. 2. (que es elemento opcional)

Figura 2-27: Diagrama del interruptor del nivel de materiales en la tolva

4)

El interruptor del nivel de materiales en el lado del barril mezclador se usa
para detectar el nivel de materiales en el barril mezclador, cuando el nivel
de materiales en el barril mezclador sea superior a la posicion del
interruptor, la maquina parara de la circulacién de medicién
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temporalmente. Se recuperara de nuevo el funcionamiento después de
que el nivel de materiales sea inferior a la posicion del interruptor.

Figura 2-28: Diagrama del interruptor del nivel de materiales en el lado del barril
mezclador

5) Elinterruptor del nivel de materiales en el barril de almacenamiento se
usa para detectar el nivel de materiales en el barril de almacenamiento,
cuando el nivel de materiales en el barril de almacenamiento sea superior
a la posicion del interruptor, la maquina parara de la circulacion de
medicién temporalmente. Se recuperara de nuevo el funcionamiento
después de que el nivel de materiales sea inferior a la posicion del
interruptor.

Figura 2-29: Diagrama del interruptor del nivel de materiales en el barril de
almacenamiento

2.7 Explicacion de los grupos de control

& jAtencion!

Como las aplicaciones de campo son flexibles y variables, por esto SGB permite
que los barriles de materiales definan libremente la clase del grupo, y para que se
opere la maquina de manera correcta, lea atentamente este capitulo.

36(41)



I S HINI

1. Por lo maximo se puede controlar la proporcién de 8 grupos.
2. El barril No. 1 ~ No. 8 puede definir libremente la clasificacion de los grupos:
® Materia prima;
® Materiales recuperados;
® Materiales colorantes;
® Aditivo.
3. Orden de la preparacion de materiales: materiales recuperados = Materia
prima =»Materiales colorantes =»Aditivo
(si es el grupo de la misma clase, se preparan los materiales segun orden
1=>8)

2.7.1 Definicion de clasificacion de grupos y principios de distribucién
Materiales recuperados A

Definicion: son particulas recuperadas de plastico que contienen aditivo como
colorante

Principios de distribucion: es relativa al porcentaje del peso por lote

Cuando el grupo se define como materiales recuperados, siempre se mide
relativamente al porcentaje del peso por lote.

Por ejemplo, cuando el peso por lote se establece como 1000 g, el porcentaje de
los materiales recuperados se establece como el 20%: pues el peso de los
materiales recuperados equivale a 200 g.

Materia prima B

Definicidn: son particulas de plastico naturales en los que no hay ningun aditivo
Principios de distribucion: es relativa al porcentaje del peso total de materia prima
(proporcion entre la materia prima y la materia prima)

Explicacién: el barril No. 1 se define fijamente como materia prima, y el porcentaje
se calcula automaticamente (AUTO). La suma del porcentaje de todas las
materias primas equivale al 100%.

Cuando el grupo se define como materia prima, se calcula segun la proporcién de
las materias primas. Su porcentaje del peso por lote real se relaciona con el
porcentaje de los materiales recuperados y del aditivo.

Por ejemplo, cuando el peso por lote se establece como 1000 g, el barril No. 3 se
define como materia prima del 20%, y no hay materiales recuperados y aditivo, se

calcula con mezcla como lo siguiente:
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Barril No. 1 (materia prima) [AUTO] = 100% - establecimiento del barril No. 2
=100% - 20%
=80%;
Barril No. 3 (materia prima) = 20%;
Proporcién relativa entre ellos = 80%: 20%
=41
No hay materiales recuperados y aditivo, por eso todo el lote corresponde
a la materia prima, pues:
Barril No. 1 (materia prima) Peso actual= 1000 g x 80%
=800 g;
Barril No. 3 (materia prima) Peso actual = 1000 g x 20%
=200 g;
Cuando se define el barril No. 2 con los materiales recuperados del 25%, la
mezcla se calcula a continuacion:
Barril No. 2 (materiales recuperados) Peso actual = 1000 g x 25%
=250g;
El peso tota de la materia prima equivale a = (peso por lote - peso de los
materiales recuperados)
= (1000 g - 250 g)
=750¢g
Barril No. 1 (materia prima) Peso actual=750g x 80%
=600 g;
Barril No. 3 (materia prima) Peso actual=750g x 20%
=150 g;
Proporciéon entre las materias primas =(600: 150)= 4:1 (la proporcién
relativa de la materia prima no se cambia)

Materiales colorantes C

Definicidn: son los materiales que se deben agregar proporcionalmente para la
materia prima natural. Por ejemplo, materiales colorantes, estabilizador etc.
Principios de distribucion: es relativa al porcentaje del peso total de todas las
materias primas.

Cuando el grupo se define como aditivo de la materia prima, siempre se mide
relativamente al porcentaje del peso total de todas las materias primas.
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Por ejemplo, el barril No. 4 se define como aditivo de materia prima del 5%,
refiriéndose a los ejemplos anteriores, se calcula con mezcla como lo siguiente:
Barril No. 2 (materiales recuperados) Peso actual = 1000 g x 25%
=250 g;
El peso total de la materia prima y del aditivo de materia prima equivale a
=(peso por lote — peso de los materiales recuperados)
= (1000 g - 250 g)

=750¢
Barril No. 1 (materia prima) Peso actual = (750 g /105%) x 80%
=5714g;
Barril No. 3 (materia prima) Peso actual = (750 g /105%) x 20%
=142,9 g;

Barril No. 4 (aditivo de materia prima) Peso actual=(Barril 1 + Barril 3) x 5%
= (571,49 +142,99g) x 5%
=3574¢
Proporcién entre las materias primas = (571,4: 142,8) = 4:1 (la proporcion
relativa de la materia prima no se cambia)

2.8 Explicacion del modo de control

Tabla 2-19: Tabla de explicacién del modo de control de medicion

No. item Descripcién
] Modo de mediciéon de Para los grupos se completa la proporcion a través de que el
pesaje sensor de pesaje detecta peso. (modo normal recomendado)

. Para los grupos se completa la proporcién a través de establecer
Modo de medicion de ) )
2 ) tiempo. (cuando el sensor de pesaje tenga falla, el modo de
volumen (tiempo) )
reserva de emergencia)

Después de la circulacion de medicion de pesaje, a continuacion

. es la circulaciéon de medicion de volumen de que las veces de
Modo de medicion de . . ) . .
3 | circulacién son ajustables. (en el escenario donde los requisitos
mezcla
de precisién de la proporcidn no sean estrictos, se usa para

aumentar el volumen de tratamiento por hora)

2.8.1 Modo de medicidn de pesaje

El modo de medicion de pesaje es el modo de medicidén de precision, por lo que
bajo este modo la proporcion de cada grupo se obtiene a través de medir,
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retroalimentar y controlar en tiempo real por la entidad de pesaje. Los principios
del control son:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

Para los materiales recuperados, se mide el peso por la unidad de
medicidon segun el porcentaje de los materiales suministrados de todo el
lote, y se caen en la balanza.

El peso total de todas las materias primas se calcula por el controlador
segun la cantidad de preparacion de materiales actual de los materiales
recuperados, para los grupos de las materias primas, se mide el peso
sucesivamente por la unidad de medicion segun el peso total de las
materias primas, y se caen en la balanza.

Para el aditivo de la materia prima (aditivo A), se mide el peso segun el
porcentaje de la cantidad de preparacion de materiales actual de todas las
materias.

Para el aditivo por lote (aditivo B), se mide el peso segun el porcentaje de
los materiales suministrados de todo el lote.

Después de que los dichos cuatros grupos todos terminen de medir, abra
la balanza, los materiales mezclados por capas se caen en el barril
mezclador para mezclar regularmente.

Después de llegar a la duracién de mezclar, la valvula de descarga de
materiales del barril mezclador se abre, se descargan los materiales
mezclados hasta el barril de almacenamiento.

Bajo el modo de medicidén de pesaje, la dosis total de las materias primas
se cambiaran con la cantidad actual de los materiales recuperados, la
dosis del aditivo de la materia prima se cambiara segun la cantidad total
de las materias primas actual, el relleno por lote se cambiara segun el
peso de todo el lote actual. Por lo tanto, la cantidad de preparacion de
materiales actual de los grupos de cada lote siempre se ajustara
automaticamente, con el ajuste automatico se puede asegurar que la
proporcion esté estable y precisa.

2.8.2 Modo de medicion de volumen (tiempo)

El modo de medicion de volumen es un modo de emergencia, solo se usa este
modo en caso de que el sistema de pesaje esté inefectivo o en caso especial,
cuyos principios de control son:
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2)

3)

4)

5)

6)

7)

Paso primero: la unidad de medicién de los materiales recuperados
realiza medicién de volumen segun el tiempo del establecimiento de
parametros bajo el modo de la medicién de volumen;

Paso segundo: la unidad de medicion de la materia prima realiza
medicién de volumen segun el tiempo del establecimiento de parametros
bajo el modo de la medicién de volumen;

Paso segundo: la unidad de medicion del aditivo de materia prima realiza
medicién de volumen segun el tiempo del establecimiento de parametros
bajo el modo de la medicién de volumen;

Paso cuarto: la unidad de medicion del relleno por lote realiza medicion de
volumen segun el tiempo del establecimiento de parametros bajo el modo
de la medicién de volumen,;

Después de que los dichos cuatros grupos todos terminen de medir, abra
la balanza, los materiales mezclados por capas se caen en el barril
mezclador para mezclar regularmente.

Después de llegar a la duracién de mezclar, la valvula de descarga de
materiales del barril mezclador se abre, se descargan los materiales
mezclados hasta el barril de almacenamiento.

Bajo el modo de medicién de volumen no se puede usar unidad de pesaje,
la medicién completamente se controla confusamente por la duracion. Por
lo tanto, se debe asegurar que sean suficientes los materiales en cada
barril de materiales. Una vez faltados los materiales bajo este modo, la
proporcion tendra error. Se puede equipar opcionalmente el interruptor del
bajo nivel de materiales del barril de materiales para la prevencion previa,
para evitar el error de la proporcion.

2.8.3 Modo de medicion de mezcla

En el modo de medicion de mezcla, después de que termine un lote usando el
modo de medicion de peso, por lo maximo puede circular con 8 modos de
medicién de volumen (que las veces de circulacién se pueden ajustar). A través
de reducir las veces del pesaje, aumentara la produccidn por hora de la maquina,
pero reducira la precision de la mezcla.
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