SHINI

Entfeuchtender Trockner

SDD-160U/120H-D

Die Anweisung ist vor der Nutzung genau zu beachten.



S DD Serie

31 SDD

Kodierungsprinzip

S D D-xxxU/ xxxH - xxx

Funktionen

Standardfunktionen

—> Option*
Volumen entfeuchtender Luft (m3/hr);
S S
H: Wabenstrukturrotor

Trichterkapazitat (L);
U: Europaischer Typ

= Shini Entfeuchtender Trockner

Hinweise: *
LC=PLC+HMI D=Taupunktmonitor
P=Innen polierter Trichter CE=CE Ubereinstimmung

Die SDD entfeuchtenden Trockner benutzen Wabenstrukturent-
feuchter mit einem auffalligen semi-integralen Erscheinungsbild.

Jedes Modell kombiniert Entfeuchtungs- und Trocknungsfunktionen
in einer einzigen Einheit.

Isolierte Trocknungstrichter verfigen Uber ein Trockenluft-nach-
unten-Design und ein Zyklon-Ausstof3design. Dies verbessert die
Trocknungseffektivitat und reduziert den Energieverbrauch wahrend
ein gleichmapiger Trocknungseffekt aufrechterhalten wird.

Der Entfeuchtungsabschnitt der SDD Serien verfigt Uber Kihler,
um eine niedrige Ricklufttemperatur und einen niedrigen Taupunkt
zu gewahrleisten.

Kompakt in der GroBe fur mehr Bewegungsfreiheit und um Plat
spargn. | SR URERUEANE e Bedienpanel

Mikroprozessor ist Standardausstattung.

Zusatzfunktionen

Taupunktmonitor ist als Option verfigbar.
Ansaugkasten und Ladetrichter sind fur eine komfortable Materialférderung optional erhaltlich.
PLC Steuerung plus LCD Touchscreen ist fur eine komfortable Zentralsteuerung optional erhaltlich.

SCD-ES Serien konnen regenerative Plattenwarmeaustauscher wahlen, die 3~6% Energieverbrauch
einsparen kénnen.

SCD-ES Serien kdonnen Trocknungsplattenwarmeaustauscher wahlen, die 0~19% Energieverbrauch
einsparen.

Der Taupunktwert ist einstellbar, er wird zwischen -40 und +10°C festgelegt, dem tatsachlichen
Bedarf nach Kunststoffmaterial entsprechend. 0~10% des gesamten Energieverbrauchs kann
eingespart werden.

Die Steuerungsfunktion der Trocknungskapazitdt ist optional. Nach Einstellung des getrockneten
Kunststoffmaterialnamens und des verbrauchten Volumens pro Stunde, wirde das System Luftvolu-
men und Verbrauch automatisch anpassen. Das verbrauchte Volumen pro Stunde kann bei 40~100%
als Trocknungskapazitat festgesetzt werden, um den gesamten Energieverbrauch von 35%-~0 einzus-
paren. Dadurch wird die groftmaogliche Ressourcenzusammenstellung erzielt und die Ubertrocknung
verhindert, was die physikalische und mechanische Kapazitat von Kunststoffen beeinflusst.



Hl Anwendung

. Fotosensor

. Absaugrohr

. Materialrohr

. Absaugtrichter

. Materialbehalter

. Separater VVakuumlader
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B Arbeitsweise

Feuchte und heifje Luft flieft nach Abkihlung
aus dem Trockenmaterial-Fass in den Rotor. Die
Feuchtigkeit der Luft wird zuerst durch den Rotor
und dann durch die Regenerationsheizungsluft
aufgenommen. Der Rotor funktioniert mit zwei
Luftstromen. Dank der Rotation wird die
Feuchtigkeit der Luft erst aufgenommen und
dann nach der Regenerativluft abgeschieden um
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zu erzielen. Diese wird dann bis zur .
Trocknungstemperatur getrocknet und flieft ins Pl |
Materialfass um das Material zu trocknen und [T Kohlungswasser
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